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Fast nasce nel 1990 per una
~_/ precisa scelta imprenditoriale
del Giordano Riello

International Group dettata dalla
necessita di avere un’Azienda autonoma
che si collocasse ai massimi livelli nel
settore specifico della produzione di
macchine per il trattamento dell’aria.
Guidata da Raffaella Riello, presidente,
e dal marito Paolo Gasparini,
amministratore delegato e direttore
generale, Fast in pochi anni siimpone
sul mercato con una serie di macchine
innovative ad alta tecnologia. Gli
stabilimenti di Montagnana (PD) si
sviluppano su un'area di 18.000 m? dei
quali 1600 m? riservati ad uffici e servizi.
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Le sofisticate attrezzature
produttive, continuamente
aggiornate per lo sviluppo
tecnico dei prodotti,
consentono di costruire
all'interno della struttura
tutte le parti piti significative
che compongono le“unita di
trattamento aria”
L'affermarsi del marchio, il
successo dei prodotti e le
richieste del mercato hanno
portato Fast ad ampliare il
proprio catalogo nel settore
della climatizzazione

dove & presente con una gamma
completa che va dalle centrali per il
trattamento dell‘aria ai roof top, dalle
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termoventilanti ai recuperatori di calore.

N

Itura industriale

. FastS.p.A.e un’azienda gio-
vane, con obiettivi di crescita
continua in Italia e all'estero.
Essa capitalizza al massimo

il patrimonio di esperienze,
conoscenze, sensibilita di mer-
cato e attenzione alle esigenze
del cliente che é caratteristica
di fondo del Gruppo Giordano
Riello, pioniere in Italia nel
settore del condizionamento.
Il collegamento con il gruppo
offre a Fast 'opportunita diim-
portanti sinergie e un insieme
di esperienze tecniche, produt-
tive e di marketing di grande
valore.Le macchine e i loro
componenti vengono testati
in laboratori adeguatamente
attrezzati, al fine di dare al
cliente la massima sicurezza
sull'efficienza del prodotto
acquistato.

Le certificazioni Eurovent, Vision 2000 e
ISO 14001 rappresentano una sicura ga-
ranzia della massima attenzione alla qua-
lita in ogni funzione aziendale. Particolare
cura viene anche riservata alla formazione
del personale per ogni fase dell'attivita
produttiva, finalizzata al conseguimento
della massima specializzazione.
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Prodotti su misura,
conformi a tutti

gli standard previsti

dalle normative esistenti,
nascono da progetti di alta
specializzazione destinati agli impianti
centralizzati, sia per usi civili che
commerciali e industriali.

i| cliente

La soddisfazione del cliente.

Fast ha come obiettivo dare risposte
precise e puntuali alle esigenze del
cliente.

Cio avviene sia attraverso la
predisposizione di programmi
computerizzati per la scelta
personalizzata delle macchine -
utilizzati anche dalla rete di vendita e da
chi si occupa della progettazione degli
impianti di condizionamento dell’aria
- sia fornendo strumenti di formazione
e assistenza tecnica al cliente che
sceglie i prodotti Fast.

Orgoglio e professionalita
In Fast siamo orgogliosi della
nostra azienda e dei nostri

i nostri valori

prodotti.

Ordine, chiarezza e
professionalita sono i nostri
metodi lavoro.

Questi fattori, messi insieme alla

nostra esperienza, ci permettono una
collaborazione fiduciosa con il mercato.

Squadra vincente

La condivisione delle informazioni e
degli obiettivi e la nostra arma
vincente per lavorare in squadra.

Azienda ecologica

Lavoriamo con particolare attenzione
per I'ambiente. Infatti, Fast e la prima
azienda del settore ad essere certificata
per 'ambiente (ISO 14001).

Issione

Fast & un partner flessibile ed

a Nostra m

esperto nella produzione di
macchine di alta qualita per
impianti di condizionamento dell’aria.
Fast é riconosciuta dal mercato come
un'azienda mirata a rispettare le esigen-
ze dei clienti offrendo delle soluzioni
idonee con un valore aggiunto ben su-
periore alla concorrenza.
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EtaMax HygRoMax
Unita aria primaria Unita aria primaria
Portate aria 4.000-25.000 m3/h Portate aria 4.000-25.000 m3/h

high ERP [EU regulation high ERP [EU regulation high ERP [EU regulation
efficiency fready| 1253 efficiency jready| 1253 efficiency fready| 1253
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R410A

&
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HRF "HRR RCFA

HRB
Unita con recuperatore controcorrente  Unita con recuperatore controcorrente Unita con recuperatore rotativo Monoblocco con circuito frigorifer
Portate aria 300-3.900 m3/h Portate aria 800-4.300 m3/h Portate aria 1.000-30.000 m3/h Portate aria 750-3.300 m3/h

high ERP |EU regulation high ERP |EU regulation
efficiency fready] 2281 efficiency fready] 2281
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RFM 01-08 RFM 09-16
Unita Medio affollamento Unita Medio affollamento
Potenze frig. 13-51 kW Potenze frig. 50-135 kW
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CENTRALI TRATTAMENTO ARIA

Unita con pannelli spessore 50 mm
Portate aria 1.000-100.000 m3/h

high high
efficiency efficiency

UNITA'TRATTAMENTO ARIA PER
APPLICAZIONI SPECIFICHE

AlfaMini AlfaMax
Unita per piscine Unita per piscine
Portate aria 4.000-13.000 m3/h Portate aria 16.000-25.000 m3/h

high high
L oot

i & UNITA DI RECUPERO CALORE
el

RHE HRT
0 Monoblocco con circuito frigorifero  Monoblocco con circuito frigorifero
Portate aria 1.000-3.300 m¥/h Portate aria 1.100-3.200 m3/h

high ERP [EU regulation EU regulation
efficiency fready| 2281 efficiency fready| 2281

UNITA' ROOF-TOP CON
RECUPERO TERMODINAMICO

RFM 17-23 RFE
Unita Medio affollamento Unita Elevato affollamento
Potenze frig. 152-305 kW Potenze frig. 30-140 kW

UNITA' TERMOVENTILANTI

FTA TFA
Unita terminali canalizzabili Unita termoventilanti
Portate aria 900-5.000 m3/h Portate aria 2300-23.000 m3/h
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www.fastaer.com

Centrali
trattamento aria

Unita con pannellatura
spessore 50 mm

ready 1253
FM 3

EUROVENT
CERTIFIED
PERFORMANCE

WWWY. rovent-certification.com




FM

Centrale di trattamento aria
con pannellatura spessore 50 mm.
Portate d’aria da 1.000 a 100.000 m3/h.

Le unita di trattamento aria della serie FM rappresentano la sintesi
di esperienze, studi e sperimentazioni nello specifico settore delle
macchine aerauliche. La serie FM si adatta a tutte le specifiche
esigenze dellimpianto, sia per quanto riguarda la funzionalita
che per quanto concerne gliingombri permettendo di soddisfare
le diverse esigenze nel trattamento dell’aria anche in campi
specifici come l'ospedaliero, I'alimentare, il farmaceutico e la
microelettronica.

La serie FM é costruita nel pieno rispetto della norma EN1886 per
guanto riguarda la resistenza meccanica, il trafilamento dell’aria,
le prestazioni termiche e l'isolamento acustico.

Il preciso accoppiamento telaio - pannellatura consente
di raggiungere prestazioni dell'involucro rientranti nelle
migliori classi della norma UNI EN 1886.

ERP |EU regulation

O @FAST

EUROVENT
CERTIFIED
PERFORMANCE

AHU N° 04.07.051

Range FM

www. eurovent-certification.com

>Versioni

109 taglie disponibili.

Struttura portante e costruzione
modulare che garantisce la
standardizzazione dei componenti e
l'elevata flessibilita di utilizzo.
Pannellatura sandwich con spes-
sore 50 mm disponibile in:

- acciaio zincato (solo interno)

- acciaio zincato preverniciato

- acciaio inox

- lega di alluminio

con isolamento in  poliuretano
iniettato o lana minerale di diverse
densita.

Esecuzioni specifiche studiate per
ambienti e applicazioni particolari
come ad es. cabine di trasformazione
per impianti fotovoltaici.




>Princieali dati tecnici

Taglia FM 13 20 28 35 42 50 57 69 58
Portata aria (velocita 2 m/s) m3/h 910 | 1.450 | 2.000 | 2.510 | 3.060 | 3.610 | 4.300 | 4.970 E%
Portata aria (velocita 2,5 m/s) m/h | 1.130 | 1.810 | 2.500 3.130 # 3.820 | 4510 5.090  6.210 E
Portata aria (velocita 3 m/s) m3/h | 1.360 | 2.180 | 3.010 3.760 @ 4.590 | 5420 6.110 | 7.460

Portata aria (velocita 3,5 m/s) m3/h | 1.590 | 2.540 | 3.510 4.390 5.350 | 6.320 7.460 @ 8.700

Taglia FM 82 105 119 154 194 237 286 342

Portata aria (velocita 2 m/s) m3/h | 5.870 7.580 | 8.580 ' 11.080 14.000 17.060 20.610 24.620

Portata aria (velocita 2,5 m/s) m3/h | 7.340 9.480 | 10.720 13.850 17.500 21.320 25.760 30.770

Portata aria (velocita 3 m/s) m3/h | 8.800 | 11.370 12.870 16.620 21.000 | 25.580 | 30.900 36.930

Portata aria (velocita 3,5 m/s) m3/h | 10.270 | 13.280  15.010 19.390 24.490  29.850  36.070 43.080

Taglia FM 413 480 547 614 681 749 816 883

Portata aria (velocita 2 m/s) m3/h  29.710| 34.560 | 39.390 | 44.230 | 49.060 | 53.900 58.740 63.580

Portata aria (velocita 2,5 m/s) m3/h  37.140|43.130| 49.240 | 55.280 | 61.330 | 67.380 73.430 79.480

Portata aria (velocita 3 m/s) m3/h  44.570|51.840 | 59.080 | 66.340 | 73.600 | 80.850 88.110 95.370

Portata aria (velocita 3,5 m/s) m3/h | 51.990 60.440 | 68.930 77.400 85.860 | 94.330 102.780 111.280

Velocita: velocita frontale sul pacco delle batterie di scambio termico.

Unita
recupero di calore
HRB - HRF - HRR
RCFA - RHE - HRT

>Dimensioni frontali (mm)

R

734 894 1.0541.214 1.374 1.694 2.014 2334 2.654 2974 3.294 3.614 3.934 4.254 4.574
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413 480 547 614 681 749 816 883

Nota: oltre alle taglie sopra riportate, attraverso il software di selezione, si possono selezionare alcune
taglie intermedie, per un totale di 109 possibilita.
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>Caratteristiche

STRUTTURA
Struttura portante in profilati di
alluminio con nuova geometria
a bordi arrotondati e angolari in
nylon rinforzato. Linvolucro e re-
alizzato con pannelli sandwich di
tamponamento di spessore 50
mm fissati al telaio con esclusivi
fermapannello in totale assenza
di viti. Lesclusivo fissaggio della
pannellatura al telaio consente una
uniforme pressione sull'involucro
fornendo un'ottima tenuta al trafi-
lamento dell'aria (EN 1886).
Le superfici interne sono perfet-
tamente liscie in modo da evitare
accumuli di sporcizia.
L'isolamento termico e acustico dei
pannelli pud essere realizzato con:
«  poliuretano espanso con den-
sita 45 kg/m?
« lana minerale con densita 40
kg/m?
« lana minerale con densita 100
kg/m?

| profili in alluminio sono disponibi-
li nelle varianti:
alluminio con finitura naturale
alluminio anodizzato
alluminio con finitura naturale
con taglio termico
alluminio anodizzato con ta-
glio termico

© @FAST

Il profilo con taglio termico viene
eseguito creando una discontinu-
ita nel profilo di alluminio e inter-
ponendo uno strato di poliammide
estruso a bassa conducibilita termi-
ca.

Thermal break

SERRANDE

Serrande in alluminio con pala a
profilo alare. L'accurata costruzio-
ne garantisce bassi valori di trafila-
mento.

FILTRAZIONE

Sono disponibili tutte le tipologie
di sistemi di filtrazione usualmen-
te utilizzati nelle unita trattamento
dell'aria garantendo il rispetto delle
normative vigenti relative alla qua-
lita dell'aria negli ambienti.
Attraverso gli innovativi filtri elet-
trostatici si possono trattenere
particelle di piccolissimo diametro
senza perdere la capacita filtrante
nel tempo.

Rispetto ai tradizionali sistemi di fil-
trazione, i filtri elettrostatici sono in
grado di abbattere, con un'efficien-
za fino al 99%, microrganismi quali
batteri, germi, muffe e lieviti.

Oltre alle altissime efficienze di fil-
trazione, si caratterizzano per:
perdite di carico trascurabili
attraverso il filtro e costanti du-
rante tutto il ciclo di funziona-
mento
durata dei filtri pari alla vita uti-
le dell'unita, con pochissima
manutenzione
Queste caratteristiche permetto-
no ai filtri elettrostatici, rispetto ai
tradizionali sistemi di filtrazione a
tasche, una riduzione dei consumi
elettrici delle sezioni ventilanti e
una drastica riduzione dei costi di
manutenzione.

BATTERIE DI SCAMBIO TERMI-
co

Batterie di scambio termico tutte
estraibili su guide e fornite in diver-
si materiali in funzione dell’utilizzo
e del fluido di alimentazione.

VASCHE RACCOLTA CONDENSA
Vasche di raccolta condensa, su
richiesta, possono essere di tipo
"drenante" con scarico centrale a
piletta convogliato lateralmente,
per assicurare il continuo deflusso
dell'acqua ed impedirne il ristagno.

SILENZIATORI

Silenziatori disponibili in diverse
lunghezze, costruiti in lana di roc-
Cia con la superficie a contatto con
I'aria protetta con film di poliestere
e contenuta in una lamiera micro-
forata stirata in acciaio zincato.

kwWh/year

Electrostatic filter

Bag filter

3000

ePM1 70% (EN 15O 16890)

2000
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VENTILATORI

Ventilatori a pale avanti o a pale ro-
vesce. La scelta é effettuata in fun-
zione delle prestazioni aerauliche
richieste prestando attenzione al
rendimento e al livello di rumoro-
sita.

Per ottenere elevate efficienze di
ventilazione sono disponibili ven-
tilatori plug fan con motori EC di-
rettamente accoppiati alla girante
a pale rovesce. L'utilizzo di questa
tipologia di ventilatori elimina
le problematiche del sistema di
trasmissione cinghia-puleggia,
quali inefficienza e manutenzione.

MOTOR EFFICIENCY

80%
60%
40%
20%

0%

MAC MEC

RECUPERATORI DI CALORE
Varie tipologie di recuperatori di
calore permettono di rispettare le
normative vigenti in materia di ri-
sparmio energetico.

Tra i sistemi di recupero di calore

disponibili ci sono:

- recuperatori di calore a piastre
a flussi incrociati

- recuperatore di calore a piastre
in controcorrente: si PossoNo
raggiungere efficienze supe-
riori al 90%.

- recuperatori rotativi: consen-
tono lo scambio del calore e
dell'umidita

+  batterie di recupero e reinte-
gro: posizionate sui flussi di

espulsione e rinnovo

- heat pipe: viene sfruttato il
cambiamento di fase del fluido
frigorigeno inserito all'interno
dei tubi

LAMPADE GERMICIDE

Sono generalmente impiegate in
sequenza a sistemi di filtraggio ad
altissima efficienza, per tenere sot-
to controllo la flora batterica ed
i germi che si formano principal-
mente nelle batterie di scambio
termico e nelle vasche di raccolta
condensa.

MODULI IONIZZATORI
Linstallazione dei moduliionizzato-
ri consente di mantenere sanificata
nel tempo l'unita grazie all'azione
degliioni ossidanti generati dall'os-
sidazione fotocatalitica, in grado
distruggere agenti inquinanti qua-
li batteri, virus, muffe, allergeni e
odori.

|
)

Essendo un sistema attivo, si ha
un effetto sanificante non solo nel
punto in cui viene installato il mo-
dulo ma sull'intero circuito aerauli-
co ed anche negli ambienti trattati.
La presenza dei moduli ionizzatori
permette di ridurre gli interventi
periodici per la pulizia, sanificazio-
ne e bonifica dei canali aeraulici.

SISTEMI DI UMIDIFICAZIONE

Sistemi di umidificazione scelti in

base allimpiego specifico a cui

sono destinati in conformita al flui-

do disponibile.

| sistemi disponibili sono:

- umidificazione isoterma (vapo-
re di rete, a elettrodi immersi,
a resistenze, con generatore a
gas)

- umidificazione adiabatica
(pacco in carta, pacco in PVC,
con o senza pompa di ricircolo,
ad alta pressione, ad aria com-
pressa, ad ultrasuoni e lavatore
d'aria.

Heat pipe
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> Sistemi di regolazione integrata

Grazie alla trentennale esperienza
e a tecnici altamente specializzati,
FAST ¢ in grado di offrire unita di
trattamento aria dotate di siste-
ma regolazione, quadro elettrico
di potenza ed elementi in campo
completamente cablati e collau-
dati in fabbrica.

L'unita diventa cosi una soluzione
“plug and play” che non necessi-
ta altro se non della connessione
allalimentazione elettrica (oltre
che alla connessione aeraulica
al sistema di canalizzazioni e alla
connessione idraulica per le batte-
rie di scambio termico).

PRINCIPALI VANTAGGI

Rispetto all'integrazione della re-
golazione in cantiere, le unita con
sistema di controllo integrato in
fabbrica consentono di ottenere:

- un notevole risparmio sui tempi
diinstallazione

- l'ottimizzazione delle fasi di ap-
proviggionamento del cantiere

- costi certi fin dal primo momento
- un unico interlocutore per le uni-
ta di trattamento aria

- il supporto per I'avviamento

- il supporto per l'assistenza

- il supporto per la ricambistica

- la certificazione di sicurezza a tut-
te le Direttive Europee applicabili

Il servizio che FAST offre in questo
campo € a 360° in quanto coinvol-
ge le fasi di:

INDIVIDUAZIONE DELLE SPE-
CIFICHE E DELLE LOGICHE DI
CONTROLLO

Di comune accordo con il Proget-
tista/Cliente vengono studiate le
migliori soluzioni in risposta alle
esigenze impiantistiche dell'appli-
cazione servita.

L'obiettivo & quello, massimizzan-
do le prestazioni, di individuare
i componenti hardware (quadro
elettrico, elementi in campo, di-
spositivi vari) e le logiche di fun-
zionamento (software applicativo)
dell'unita di trattamento aria.

© @FAST

PREVENTIVAZIONE

La configurazione delle unita con
sistema di regolazione integrato
puod essere fatta direttamente at-
traverso l'innovativo programma
di selezione.

Grazie ad una logica guidata flessi-
bile ma semplice & possibile sele-
zionare la soluzione piu adatta alle
richieste.

Loutput del programma di sele-
zione prevede:

- la descrizione della logica di
funzionamento della regolazione
dell'unita

- I'elenco dei dispositivi e degli ele-
menti in campo selezionati

- I'elenco dei punti controllati

- il disegno dello schema di prin-
cipio P&l

- il disegno dell'unita con gli spazi
diingombro

- la proposta economica e le con-
dizioni di fornitura.

REALIZZAZIONE

L'integrazione del sistema di rego-
lazione con le caratteristiche con-
cordate con il Cliente avviene in
fabbrica.

In questa fase viene perfezionato il
cablaggio e il posizionamento de-
gli elementi tenendo conto delle
esigenze di manutenzione, evitan-
do inoltre, come spesso accade in
cantiere, di compromettere la fun-
zionalita dell'involucro della unita
con forature o altre operazioni non
previste.

La connessione elettrica di poten-
za e dei segnali tra le sezioni della
centrale trattamento aria vengono
realizzate utilizzando connettori
ad incastro obbligato.

In conclusione vengono eseguite
prove di funzionamento "in bian-
co" che hanno I'obiettivo di veri-
ficare il buon funzionamento del
sistema secondo quanto concor-
dato con il Cliente.

Le unita saranno quindi corredate
di certificazione di conformita se-
condo le direttive applicabili, sche-
ma elettrico di potenza, manuale
tecnico del regolatore, manuali e
fogli di istruzione dei componenti.

AVVIAMENTO

La fase di primo avviamento in
cantiere e fondamentale per ef-
fettuare le tarature e la messa a
punto dei parametri del sistema di
regolazione dell'unita trattamento
aria.

Il supporto in cantiere avviene at-
traverso la capillare presenza dei
centri di assistenza tecnica in tutto
il territorio nazionale.

ASSISTENZA

Attraverso l'identificazione dell'u-
nita presente in cantiere, si rie-
sCono a garantire tutte le attivita
di assistenza tecnica postvendita
che risultassero necessarie.



> Principali caratteristiche della regolazione

Le caratteristiche principali del si-
stema di regolazione sono studia-
te anche su specifica richiesta del
Cliente e comprendono normal-
mente i seguenti componenti.

Hardware:

-quadro elettrico montato a bordo
macchina (o remotabile) confor-
me alla direttiva CEI-EN 60204-1,
completo di trasformatori, azio-
namenti per il comando di po-
tenza, dispositivi di sicurezza e
lampade di segnalazione;

- regolatore elettronico program-
mabile a microprocessore inseri-
toallinterno del quadro elettrico
di potenza;

- pannello di comando remotabile
con display LCD per la gestione
completa dell'unita lato utente
e lato manutenzione/installazio-
ne,

- gruppo tubi isolato con valvole a
tre vie e servocomando per ogni
batteria di scambio termico;

- servocomandi per le serrande;

- pressostati di  segnalazione
sporcamento filtri o mancanza
flusso aria;

- sonde di temperatura, di umidita
e di qualita dell'aria;

- dispositivi di protezione contro il

gelo;

- inverter per i motori dei ventila-
tori a bassa emissione di armoni-
che disturbanti;

- eventuali contatti puliti per allar-
mi, On/Off remoti, ecc.

- cablaggio completo di potenza e
di segnale per i diversi attuatori
su canaline dedicate;

- collaudo completo eseguito in
fabbrica.

.‘.é.
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Programma personalizzato di ge-

stione delle funzioni dell’'unita:

- gestione automatica del free-
cooling, free-heating, serranda
diricircolo, funzione di“lavaggio”
dell'ambiente tramite camere di
miscela a due e tre serrande;

- gestione dell'umidificazione
adiabatica o a vapore;

- gestione dei sistemi di recupero
di calore (statico a piastre, rota-
tivo, doppia batteria, adiabatico
indiretto);

- gestione della ventilazione con
motore singolo, doppio moto-
re, doppia testa ventilante o con
inverter;

- gestione automatica di una
eventuale motocondensante da
abbinare alle batterie ad espan-
sione diretta;

- gestione delle fasce orarie;

- elevata interfacciabilita con pro-
tocollo Modbus e altri a richiesta;

- sistema di supervisione per la ge-
stione delle unita.

Centrali
trattamento aria

Unita
recupero di calore
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| programmi di certificazione vo-
lontari fissati e gestiti da Eurovent
prevedono un confronto tra le
caratteristiche tecniche dichiarate
dal costruttore nella documenta-
zione e nei software di selezione
ed i risultati di test condotti sui
prodotti reali. lente Eurovent ha
lo scopo di creare una base di con-
fronto per garantire una “sana” ed
‘equa” concorrenza nel mercato

> Prestazioni certificate Eurovent

europeo e costituisce un punto di
riferimento per ingegneri, consu-
lenti, installatori ed utilizzatori che
se ne avvalgono per la selezione
degli impianti di condizionamento
dell'aria e di refrigerazione con pre-
stazioni certificate.

Giordano Riello International
Group ha conseguito la cer-
tificazione Eurovent relativa-
mente al programma “Centrali
di trattamento dell’aria” per le
centrali serie FM garantendo ai
propri clienti totale trasparen-
za e correttezza delle presta-
zioni dichiarate.

Fast & un marchio Giordano
Riello International Group.

EUROVENT
CERTIFIED
PERFORMANCE

AHU N° 04.07.051
Range FM

www. eurovent-certification.com

Giordano Riello International Group SpA partecipa
al programma Eurovent delle centrali di trattamento
aria AHU. | prodotti interessati figurano sul sito www.
eurovent-certification.com o www.certiflash.com

FAST & un marchio di Giordano Riello International
Group SpA

> Supervisione
1
Il sistema di supervisione consente
di:
e monitorare da remoto le uni-
ta tramite interfaccia Web;
o effettuare la registrazione dei
dati di funzionamento;
e inviare comunicazioni (tramite
SMS, e-mail) di eventuali ano-
malie.

© @FrAST

Pannello remoto

Altre unita




> Software di selezione

Linnovativo programma di con-
figurazione, aggiornabile on-line,
delle unita di trattamento aria mo-
dulari permette un rapido dimen-
sionamento delle unita in tempo
reale.

La scelta dei componenti e guida-
ta e l'accesso diretto al database
aziendale consente di selezionarli
tra un ricco elenco.

Il programma mette a disposizio-
ne dei professionisti una scheda
tecnica completa, una descrizione
dettagliata, un disegno in scala e
un riassunto economico sempre
aggiornato.

Centrali
trattamento aria
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> Alcune applicazioni

Le unita di trattamento aria della serie
FM oltre all'applicazione tradizionale
in impianti per il comfort, su richiesta
del Cliente, possono essere adatte
anche ai piu svariati utilizzi in settori
particolari.

FAST e in grado di soddisfare queste
specifiche richieste del Cliente grazie:

- alla disponibilita di configurazioni
costruttive creabili ad hoc;

- alla possibilita di utilizzare materia-
li e componentistica specifica;

- alla consulenza dei referenti azien-
dali;

- all'esperienza di vent'anni in solu-
zioni applicative gia installate.

- Unita FM per impianti del settore ospedaliero

Le centrali di trattamento aria per il
settore ospedaliero devono rispettare
stringenti requisiti di igiene e pulizia
per minimizzare i rischi di sviluppo
interno di contaminanti biologici e
chimici.

La soluzione sviluppata da FAST pre-
vede, oltre alle caratteristiche geome-

Gli eccellenti risultati in termini di
azione  batteriostatica  conseguiti
mediante l'utilizzo di uno speciale
trattamento messo a punto da FAST e
la cui applicazione ¢ stata brevettata,
sono confermati da accurate prove di
laboratorio che garantiscono la non
proliferazione e l'abbattimento degli
inquinanti biologici dannosi per la

Le analisi di laboratorio per valutare
lefficacia battericida del trattamento sono
state esequite dall'Universita di Padova.

© @FAST

trico-costruttive dettate dai recenti
documenti normativo - legislativi, uno
speciale trattamento batteriostatico
brevettato, applicato sulla superficie
interna, la cui efficacia é stata compro-
vata dall'Universita di Padova.

La soluzione proposta da FAST viene
sviluppata in collaborazione con il

salute dell'uomo permettendo cosl
di soddisfare le sempre piu esigenti
indicazioni normative e legislative.

Di seguito vengono riportati alcuni
esempi di applicazioni. Le unita sono
state costruite su specifiche concor-
date con i Clienti.

Cliente in modo da soddisfare le varie
soluzioni impiantistiche e le condizio-
ni di climatizzazione richieste.

Prove in brodo di coltura ad umidita circa 100%

A

% abbattimento

-25—

-50 —

-75 —

—@— AISI 304 INOX —l— 7Zn

\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
6 20 24 28 32 36 40 44 48 52 56 64 68

ore di esposizione

—A— Trattamento batteriostatico

Il potere di abbattimento del trattamento battericida (nel caso specifico della foto la
Legionella pneumophila) rimane costante nel tempo.



Ispezionabilita e pulibilita:

- aperture d'accesso, pannelli drenanti
e adeguata illuminazione in ogni sezio-
ne;

- spigoli interni raccordati per evitare
I'accumulo di sporcizia;

- sono evitati bordi e fessure,
le giunzioni permanenti sono sigillate.

Pannellatura e superficie

interna:

- il preciso accoppiamento telaio-pan-
nellatura consente di raggiungere va-
lori di trafilamento all'aria dell'involucro
rientranti nelle migliori classi della nor-
ma EN 1886.

- vengono utilizzati materiali resistenti
alla formazione di cricche, alla scheg-
giatura, allo sfaldamento, allabrasione,
lavabili, disinfettabili, che non favori-
scono la proliferazione di agenti bio-
logici e che abbattono la carica mi-
crobica (trattamento antibatterico con
abbattimento certificato della carica
microbica).

Tutte le sezioni sono dotate di pannelli
drenanti con scarico centrale

Sezioni ventilanti, batterie di scambio,
filtri e prese d'aria esterna:

- ventilatori plug fan dotati di tratta-
mento antibatterico per tutte le taglie,
dotati di guide e supporti ridotti al mi-
nimo;

- batterie e recuperatori di calore in
esecuzione Cu/Al, Cu/Cu, Inox/Cu op-
pure Inox/Inox;

- filtri di classe ePM1 60% (EN I1SO
16890)posizionatia monte e sulle ripre-
se della centrale, classe ePM1 80% (EN
SO 16890) a valle;

- prese d'aria esterna dimensionate per
velocita inferiori a 2 m/s e dotate di
adeguati mezzi di protezione.

Umidificazione, silenziatori e separato-
ri di gocce:

- umidificazione a vapore diretto o con
produttore ad elettrodi immersi;

- vengono mantenute adeguate di-
stanze tra I'umidificazione ed il compo-
nente successivo;

- separatori di gocce sottoposti a tratta-

mento antibatterico.

Caratteristiche prestazionali e relative
alla sicurezza:

- la centrale e dotata di marcatu-
ra CE che attesta la rispondenza ai
requisiti di sicurezza delle direttive
applicabili.

Sanificabilita:

- utilizzo di lampade germicide

- utilizzo di moduli ionizzatori

questi dispositivi consentono di man-
tenere sanificata nel tempo grazie alla
capacita di distruggere agenti inqui-
nanti quali batteri, virus, muffe allerge-
nie odori.

| silenziatori sono posizionati
orizzontalmente e sono estraibili

Le sezioni ventilanti sono dotate di
ventilatori plug-fan per agevolare la pulizia
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Unita
recupero di calore
HRB - HRF - HRR
RCFA - RHE - HRT
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Unita modulari per il trattamento dell’

+ Unita FM per impianti del settore alimentare

Le unita sono state installate a servizio
di una linea di produzione di una fa-
mosa industria alimentare.

Si tratta di unita studiate apposita-
mente per effettuare un particolare
trattamento termo-igrometrico.

La soluzione prevede unita “plug and
play” completamente regolate e ca-
blate. Sono stati utilizzati materiali ap-
positi e tutti i componenti del sistema

« Unita FM per impianti nel settore farmaceutico

Svariate applicazioni di unita FM sono
a servizio di impianti per il settore
farmaceutico nel quale la garanzia di
purezza dell'aria trattata e la facilita di
pulizia interna delle macchine sono
requisiti essenziali.

© @FAST

Le unita della serie FM, grazie all'otti-
ma classificazione Eurovent in termi-
ni di trafilamento dallinvolucro e di
by-pass dei filtri, sono perfettamente

di regolazione dell'umidificazione a
vapore sono stati alloggiati nel vano
tecnico inferiore accessibile.

adattabili alle esigenze del settore.
Inoltre possono essere effettuati ulte-
riori test specifici sulle unita, con rela-
tiva certificazione rilasciata, per garan-
tire I'assenza di perdite nel sistema di
filtrazione (DOP test).

La necessita di deumidificazione e al
contempo di recupero della notevo-
le energia presente nell'aria espulsa
sono risolte con le soluzioni tecniche
presenti nelle unita di trattamento
dell'aria della serie FM studiate specifi-

catamente per le esigenze del settore
piscine.

Particolare attenzione e riposta nel-
la scelta dei materiali che vengono
a contatto con le tipiche atmosfere
aggressive degli ambienti che vanno
serviti.



« Unita FM per impianti per settore navale

Le applicazioni delle unita di tratta-
mento aria in ambito navale rappre-
sentano una sfida in particolare per
quanto riguarda i materiali da utiliz-
zare in relazione alle caratteristiche
potenzialmente aggressive dell‘aria
e per quanto riguarda il controllo del
rumore.,

Con il Cliente vengono studiate so-
luzioni personalizzate per sfruttare
al meglio i cavedi presenti allinterno
delle navi e per dotare le unita delle
bocche per la distribuzione dell’aria. |
componenti possono essere rispon-
denti alle normative specifiche del
settore.

« Unita FM per impianti nel settore industriale

Garantire precise condizioni termo-
igrometriche dell'aria trattata & alla
base degli impianti nel settore indu-
striale. La lavorabilita dei prodotti e la
loro stessa stabilita dimensionale pos-
sono esserne infatti influenzati.

FAST ha studiato per esempio solu-
zioni dedicate al trattamento dell'aria
per ambienti industriali nel settore
automobilistico e per cabine di verni-
ciatura.

Centrali
trattamento aria

Unita
recupero di calore
HRB - HRF - HRR
RCFA - RHE - HRT

« Unita FM compatte per impianti nel settore ospedaliero

A seconda delle esigenze dell'am- -
biente ospedaliero che viene servito
(zone critiche come sale operatorie,
laboratori, ecc. oppure zone semi-
critiche come per esempio sale de-
genze o corridoi) FAST sviluppa, in
collaborazione con il Cliente, soluzio-
ni specifiche e dedicate. La certezza |
delligienicita dell'aria € garantita dalle
caratteristiche Eurovent dell'involucro
e dall'adozione di sistemi di filtrazione
adeguati.

Possono essere sviluppate soluzioni
compatte per la climatizzazione delle
sale operatorie.
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Unita per piscine

Unita aria primaria

EtaMax

HygRoMax

AlfaMini

Unita trattamento aria per
applicazioni specifiche
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EtaMax

Unita di trattamento aria primaria
ad alta efficienza energetica con recupero

termodinamico attivo e recupero adiabatico indiretto.

Portate d’aria da 4.000 a 25.000 m3/h.

Le unita della serie EtaMax rappresentano la massima espressione
dellinnovazione tecnologica nel trattamento dell’aria primaria.
La serie EtaMax é stata specificamente progettata per ridurre al
minimo i consumi energetici in esercizio, che rappresentano
circa 1'80% dell'intero costo del ciclo di vita (Life Cycle Cost) di
una macchina per il trattamento dell’aria. Il doppio sistema di
recupero di calore (statico ed attivo) e I'innovativo sistema di
raffreddamento ed umidificazione adiabatica permettono di
portare l'aria nelle volute condizioni di immissione in ambiente
con il minimo dispendio di energia. La presenza di una serranda
per il by-pass totale consente di effettuare il free cooling
nelle stagioni intermedie, sfruttando al meglio gli apporti termici
gratuiti esterni. La serie EtaMax & costruita nel pieno rispetto
della norma EN1886 per quanto riguarda la resistenza meccanica,
il traflamento dell'aria, lisolamento termico ed acustico
dell'involucro.

Unita dotata di pompa di calore integrata con funzione di recupero di calore.

>Versioni

5 taglie disponibili

EtaMax Std: versione standard,
con doppio sistema di recupero di
calore statico ed attivo e sistema
di raffreddamento adiabatico ed
umidificazione

EtaMax Eco: come Std ma con
serranda di ricircolo e batteria di
post-riscaldamento ad acqua
EtaMax Dry: come Std ma con
batteria di postriscaldamento a gas
caldo

Plug and play: 'unita viene fornita
completa di regolazione e di circuito
frigorifero interamente assemblato,
per minimizzare i tempi ed i costi di
installazione

Struttura portante

Pannellatura sandwich con
spessore 50 mm

Ampia disponibilita di accessori

high

@ @FAST



>Principali dati tecnici

S

EtaMax Std/Eco 040 060 100 160 250
Portata aria mandata-ripresa minima m3/h 3.600 5.100 8.500 13.000 20.000
Portata aria mandata-ripresa nominale | m3/h 4.000 6.000 10.000 16.000 25.000
Portata aria mandata-ripresa massima m3/h 4.800 7.200 11.500 17.600 25.000
Potenze Totali (Recupero statico +adiabatico + termodinamico)

Tipo compressore / n° Scroll/1con inverter | Scroll/1con inverter |Scroll/2con Tinverter| Scroll/2con Tinverter Scroll/2con Tinverter
Potenza frigorifera totale max (Rec. + CircFrig) kW 37,3 54,0 94,8 148,6 193,9
Potenza assorbita kw 8,7 11,2 19,8 28,1 36,9
E.E.R. totale (Recuperatore + circuito frigo) 4,3 4,8 4,8 53 53
Potenza termica totale max (Rec. + Circ.Frig)| kW 59,7 88,0 145,8 2294 313,0
Potenza assorbita kw 54 8,7 13,1 18,9 23,8
C.O.P. totale (Recuperatore + circuito frigo) 11,0 10,1 11,1 12,1 13,2
Recupero termodinamico (circuito frigorifero)

Potenza frigorifera totale massima kW 22,1 31,3 59,2 87,0 106,0
Potenza assorbita kW 9,1 11,3 20,1 28,5 36,9
Potenza termica totale massima kw 21,0 32,1 54,9 78,6 99,6
Potenza assorbita kw 5.8 8,7 13,2 18,9 23,8
Recupero statico + adiabatico

Potenza recuperata estate max kw 15,2 22,7 35,5 61,6 87,9
Efficienza statica sensibile estate % 72 71 69 74 66
Potenza recuperata inverno max kw 38,7 55,9 90,8 150,8 2134
Efficienza statica sensibile inverno % 84 82 80 80 76
Ventilatori mandata

Prevalenza statica utile Pa 300 300 300 300 300
Potenza assorbita kW 2,0 3,1 5,0 8,7 15,8
Potenza installata kW 3,0 4,0 7,5 11,0 22,0
Ventilatori ripresa

Prevalenza statica utile Pa 200 200 200 200 200
Potenza assorbita kW 1,5 2,5 4,0 7,1 11,8
Potenza installata kw 2,2 3,0 5,5 11,0 15,0
Dati elettrici

Alimentazione V/ph/Hz | 400/3+N/50 | 400/3+N/50 | 400/3+N/50 | 400/3+N/50 | 400/3+N/50
Potenza assorbita massima totale kW 25,1 26,9 46,8 70,5 89,0
Corrente assorbita massima totale A 50,3 53,6 80,3 113,4 146,0

(I dati tecnici sono relativi alla portata nominale)

Condizioni estive riferite a: Temperatura aria esterna 35 °C; Umidita aria esterna 40%; Temperatura aria ambiente 26 °C; Umidita aria ambiente 50%

Condizioni invernale riferite a: Temperatura aria esterna -10 °C; Umidita aria esterna 90%; Temperatura aria ambiente 20 °C; Umidita aria ambiente 50%

Unita trattamento aria
per applicazioni specifiche
ETAMAX - HYGROMAX
ALFAMINI - ALFAMAX

Unita
recupero di calore
HRB - HRF - HRR
RCFA - RHE - HRT
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EtaMax

Unita di trattamento aria per settori specifici

Principali dati tecnici

EtaMax Dry 040 060 100 160 250
Portata aria mandata-ripresa minima m3/h 3.600 5.100 8.500 13.000 20.000
Portata aria mandata-ripresa nominale | m3/h 4.000 6.000 10.000 16.000 25.000
Portata aria mandata-ripresa massima m3/h 4.800 7.200 11.500 17.600 25.000
Potenze Totali (Recupero statico +adiabatico + termodinamico)

Tipo compressore / n° Scroll/1con inverter | Scroll/1con inverter | Scroll/2con Tinverten Scroll/2con Tinverter Scroll/2con Tinverte
Potenza frigorifera totale max (Rec. + CircFrig) kW 39,6 57,1 99,0 154,7 202,8
Potenza assorbita kw 6,7 9,0 16,7 23,3 30,1
E.E.R. totale (Recuperatore + circuito frigo) 59 6,3 59 6,6 6,7
Potenza termica totale max (Rec. + CircFrig) kW 67,2 88,0 145,8 229,4 313,0
Potenza assorbita kw 10,0 8,7 13,1 18,9 23,8
C.O.P. totale (Recuperatore + circuito frigo) 6,7 10,1 11,1 12,1 13,2
Recupero termodinamico (circuito frigorifero)

Potenza frigorifera totale massima kW 24,4 34,4 63,5 93,0 1149
Potenza assorbita kw 7,1 9,1 17,0 23,7 30,1
Potenza termica totale massima kW 28,5 32,1 54,9 78,6 99,6
Potenza assorbita kw 10,4 8,7 13,2 18,9 23,8
Recupero statico + adiabatico

Potenza recuperata estate max kW 15,2 22,7 35,5 61,6 87,9
Efficienza statica sensibile estate % 72 71 69 74 66
Potenza recuperata inverno max kw 38,7 55,9 90,8 150,8 2134
Efficienza statica sensibile inverno % 84 82 80 80 76
Ventilatori mandata

Prevalenza statica utile Pa 300 300 300 300 300
Potenza assorbita kW 2,0 3,1 5,0 8,7 15,8
Potenza installata kW 3,0 4,0 7,5 11,0 22,0
Ventilatori ripresa

Prevalenza statica utile Pa 200 200 200 200 200
Potenza assorbita kw 1,5 2,5 4,0 7,1 11,8
Potenza installata kw 2,2 3,0 5,5 11,0 15,0
Dati elettrici

Alimentazione V/ph/Hz | 400/3+N/50 | 400/3+N/50 | 400/3+N/50 | 400/3+N/50 = 400/3+N/50
Potenza assorbita massima totale kW 25,1 26,9 46,8 70,5 89,0
Corrente assorbita massima totale A 50,3 53,6 80,3 113,4 146,0

(I dati tecnici sono relativi alla portata nominale)

Condizioni estive riferite a: Temperatura aria esterna 35 °C; Umidita aria esterna 40%; Temperatura aria ambiente 26 °C; Umidita aria ambiente 50%

Condizioni invernale riferite a: Temperatura aria esterna -10 °C; Umidita aria esterna 90%; Temperatura aria ambiente 20 °C; Umidita aria ambiente 50%

@ @FAST
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>Schemi di funzionamento - EtaMax Std

Funzionamento invernale

Nel caso in cui la temperatura esterna sia inferiore alla tempera-
tura di ripresa si rende necessario riscaldare I'aria con I'attivazio-
ne della pompa di calore: le serrande di by-pass dei recuperatori
saranno chiuse e la pompa di calore attiva. Laria di espulsione
attraversa il recuperatore di calore a doppio stadio, cedendo
calore all'aria esterna di rinnovo; il calore residuo ancora conte-
nuto in essa viene ceduto all'evaporatore della pompa di calore.
L'aria esterna di rinnovo si riscalda dapprima attraversando il
recuperatore a flussi incrociati, poi viene riscaldata fino alle volu-
te condizioni di immissione in ambiente dal condensatore della
pompa di calore modulante e dalla batteria ad acqua opzionale.

Se I'umidita in ambiente scende sotto il set-point, sul flusso di
mandata si attiveranno in sequenza gli umidificatori adiabatici,
fino a raggiungere il valore di umidita desiderato.

Adattamento alle condizioni invernali

La macchina entra in questa modalita per garantire la continuita
di funzionamento della pompa di calore al variare delle condi-
zioni esterne durante il funzionamento invernale: per sostenere
questo viene variata |'apertura delle serrande di by-pass. Tale fun-
zione & abilitabile da controllo.

Funzionamento nelle stagioni interme-
die (free heating con bypass parziale e

totale)

Durante il funzionamento invernale, se la temperatura esterna
& superiore alla temperatura di ripresa, 'apertura delle serran-
de di by-pass sara proporzionale a questa differenza di tempe-
ratura: maggiore & quest’ultima, maggiore sara I'apertura delle
serrande (by-pass parziale), facendo transitare una frazione
della portata esternamente ai recuperatori. Se la temperatura
esterna & di molto superiore alla temperatura di ripresa, le ser-
rande si apriranno completamente (free heating con by-pass
totale) e tutta I'aria by-passera i recuperatori; se la temperatura
di mandata é inferiore alla temperatura di set point, |'aria viene
riscaldata mediante la pompa di calore.

Funzionamento nelle stagioni inter-
medie (free cooling con bypass par-

Ziale e totale)

Durante il funzionamento estivo, se la temperatura ester-
na € inferiore alla temperatura di ripresa, I’apertura delle
serrande di by-pass sara proporzionale a questa differen-
za di temperatura: maggiore € quest’ultima, maggiore
sara I’apertura delle serrande (by-pass parziale), facendo
transitare una frazione della portata esternamente ai re-
cuperatori. Se la temperatura esterna é di molto inferiore
alla temperatura di ripresa, le serrande si apriranno com-
pletamente (free cooling con by-pass totale) e tutta I’aria
by-passera i recuperatori; se la temperatura di mandata
e superiore alla temperatura di set point, I’aria viene raf-
freddata mediante il circuito frigorifero.

Unita trattamento aria
per applicazioni specifiche
ETAMAX - HYGROMAX
ALFAMINI - ALFAMAX

Unita
recupero di calore
HRB - HRF - HRR
RCFA - RHE - HRT

=
o
=
L

=
=
<
=
=
o
>
o
£
=
[}
s
o]
=
c
o



NG

EtaMax

[ENGGSE YO

< B>

POSENS

(G

Unita di trattamento aria per settori specifici

Ty
&Lé o

@ @FAST

Funzionamento nelle stagioni interme-

die (raffreddamento adiabatico)

Durante il funzionamento estivo, I'aria di espulsione subisce un
raffreddamento adiabatico e attraversa il recuperatore, dove
asporta calore sensibile all'aria di rinnovo. In questa modalita
di funzionamento, viene massimizzata l'efficienza energetica in
quanto il raffrescamento viene ottenuto senza l'intervento del
circuito frigorifero.

Funzionamento estivo (temperature

esterne elevate)

All'aumentare della temperatura esterna, nel caso in cui il solo
raffreddamento adiabatico non riesca a soddisfare il set-point
di mandata, I'aria di rinnovo viene raffreddata e se necessario
deumidificata sia a mezzo dello scambio termico nel doppio
recuperatore di calore con I'aria di espulsione raffreddata adia-
baticamente, sia grazie alla batteria evaporante del circuito fri-
gorifero modulante.

Schemi di funzionamento - EtaMax Dry

Funzionamento invernale

Nel caso in cui la temperatura esterna sia inferiore alla tempera-
tura di ripresa si rende necessario riscaldare I'aria con I'attivazio-
ne della pompa di calore: le serrande di by-pass dei recuperatori
saranno chiuse e la pompa di calore attiva. L'aria di espulsione
attraversa il recuperatore di calore a doppio stadio, cedendo
calore all'aria esterna di rinnovo; il calore residuo ancora conte-
nuto in essa viene ceduto all'evaporatore della pompa di calore.
L'aria esterna di rinnovo si riscalda dapprima attraversando il
recuperatore a flussi incrociati, poi viene riscaldata fino alle volu-
te condizioni di immissione in ambiente dal condensatore della
pompa di calore modulante e dalla batteria ad acqua opzionale.
Se I'umidita in ambiente scende sotto il set-point, sul flusso di
mandata si attiveranno in sequenza gli umidificatori adiabatici,
fino a raggiungere il valore di umidita desiderato.

Adattamento alle condizioni invernali

La macchina entra in questa modalita per garantire la continuita
di funzionamento della pompa di calore al variare delle condizioni
esterne durante il funzionamento invernale: per sostenere questo
viene variata |'apertura delle serrande di by-pass. Tale funzione &
abilitabile da controllo.

Funzionamento nelle stagioni intermedie

(free heating con bypass parziale e totale)
Durante il funzionamento invernale, se la temperatura esterna &
superiore alla temperatura di ripresa, I'apertura delle serrande di
by-pass sara proporzionale a questa differenza di temperatura:
maggiore € quest’ultima, maggiore sara l'apertura delle serran-
de (by-pass parziale), facendo transitare una frazione della por-
tata esternamente ai recuperatori. Se la temperatura esterna &
di molto superiore alla temperatura di ripresa, le serrande si apri-
ranno completamente (free heating con by-pass totale) e tutta
I'aria by-passera i recuperatori; se la temperatura di mandata &
inferiore alla temperatura di set point, I'aria viene riscaldata me-
diante la pompa di calore.



Funzionamento nelle stagioni intermedie
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superiore alla temperatura di set point, I'aria viene raffreddata
mediante il circuito frigorifero.

Funzionamento nelle stagioni interme-

die (raffreddamento adiabatico)

Durante il funzionamento estivo, I'aria di espulsione subisce un
raffreddamento adiabatico e attraversa il recuperatore, dove
asporta calore sensibile all'aria di rinnovo. In questa modalita
di funzionamento, viene massimizzata l'efficienza energetica in
quanto il raffrescamento viene ottenuto senza l'intervento del
circuito frigorifero.
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Funzionamento estivo (temperature

esterne elevate)

All'aumentare della temperatura esterna, nel caso in cui il solo
raffreddamento adiabatico non riesca a soddisfare il set-point
di mandata, 'aria di rinnovo viene raffreddata e se necessario
deumidificata sia a mezzo dello scambio termico nel doppio
recuperatore di calore con I'aria di espulsione raffreddata adia-
baticamente, sia grazie alla batteria evaporante del circuito fri-
gorifero modulante.

Durante la fase di deumidificazione la temperatura di mandata
viene finemente regolata da una batteria di post riscaldamento
a gas caldo, posizionata sul flusso di aria di mandata dopo l'e-
vaporatore e utilizzata in parallelo al condensatore principale;
cosi facendo aumenta anche l'efficienza del circuito frigo.

Unita
recupero di calore
HRB - HRF - HRR
RCFA - RHE - HRT

Unita roof-top
RFM - RFE

Schemi di funzionamento - EtaMax Eco

Funzionamento invernale

Nel caso in cui la temperatura esterna sia inferiore alla tempera-
tura di ripresa si rende necessario riscaldare I'aria con I'attivazio-
ne della pompa di calore: le serrande di by-pass dei recuperatori
saranno chiuse e la pompa di calore attiva. L'aria di espulsione
attraversa il recuperatore di calore a doppio stadio, cedendo
calore all'aria esterna di rinnovo; il calore residuo ancora conte-
; nuto in essa viene ceduto all'evaporatore della pompa di calore.
L'aria esterna di rinnovo si riscalda dapprima attraversando il
recuperatore a flussi incrociati, poi viene riscaldata fino alle volu-
te condizioni di immissione in ambiente dal condensatore della
pompa di calore modulante e dalla batteria ad acqua.

Se l'umidita in ambiente scende sotto il set-point, sul flusso di
mandata si attiveranno in sequenza gli umidificatori adiabatici,
fino a raggiungere il valore di umidita desiderato.
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Adattamento alle condizioni invernali

La macchina entra in questa modalita per garantire la continuita
di funzionamento della pompa di calore al variare delle condizioni
esterne durante il funzionamento invernale: per sostenere questo
viene variata l'apertura delle serrande di by-pass. Tale funzione &
abilitabile da controllo.
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Funzionamento invernale (tuttoricircolo)
Per portare in temperatura rapidamente I’ambien-
te, all’avvio della macchina tutta la portata d’aria di
espulsione viene fatta ricircolare e fatta passare attra-
verso la batteria di riscaldamento (serranda di ricircolo
aperta).

Funzionamento nelle stagioni interme-
die (free heating con bypass parziale e
totale)

Durante il funzionamento invernale, se la temperatura
esterna € superiore alla temperatura di ripresa, I’a-
pertura delle serrande di by-pass sara proporzionale a
questa differenza di temperatura: maggiore & quest’ul-
tima, maggiore sara I’apertura delle serrande (by-pass
parziale), facendo transitare una frazione della portata
esternamente ai recuperatori. Se la temperatura ester-
na € di molto superiore alla temperatura di ripresa, le
serrande si apriranno completamente (free heating con
by-pass totale) e tutta I’aria by-passera i recuperatori;
se la temperatura di mandata & inferiore alla tempe-
ratura di set point, I’aria viene riscaldata mediante la
pompa di calore.

Funzionamento nelle stagioni interme-
die (free cooling con bypass parziale e
totale)

Durante il funzionamento estivo, se la temperatura
esterna ¢ inferiore alla temperatura di ripresa, I’a-
pertura delle serrande di by-pass sara proporzionale a
questa differenza di temperatura: maggiore & quest’ul-
tima, maggiore sara I’apertura delle serrande (by-pass
parziale), facendo transitare una frazione della portata
esternamente ai recuperatori. Se la temperatura ester-
na & di molto inferiore alla temperatura di ripresa, le
serrande si apriranno completamente (free cooling con
by-pass totale) e tutta I’aria by-passera i recuperatori;
se la temperatura di mandata & superiore alla tempe-
ratura di set point, I’aria viene raffreddata mediante il
circuito frigorifero.

Funzionamento nelle stagioni interme-

die (raffreddamento adiabatico)

Durante il funzionamento estivo, I’aria di espulsione
subisce un raffreddamento adiabatico e attraversa il
recuperatore, dove asporta calore sensibile all’aria di
rinnovo. In questa modalita di funzionamento, viene
massimizzata ’efficienza energetica in quanto il raffre-
scamento viene ottenuto senza I’intervento del circuito
frigorifero.



Funzionamento estivo (tutto ricircolo)

Ripresa

All'aumentare della temperatura esterna, nel caso in cui il
solo raffreddamento adiabatico non riesca a soddisfare il
set-point di mandata, I'aria di rinnovo viene raffreddata e se
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La simulazione del LCC" mostra

L'analisi LCC di una unita per il trat-
tamento dell'aria mostra come il
costo di investimento iniziale
incida all’incirca solo per il 15%
del complessivo costo dellintero
ciclo di vita della macchina; percio,
il restante 80% é imputabile in
gran parte ai consumi energe-
tici derivanti dall'impiego dell'uni-

Manutenzione
Investimento 5%

15%

ta di trattamento aria e marginal-
mente ai costi di manutenzione.
E’ quindi fondamentale scegliere
macchine a bassissimi consumi
energetici per perseguire un ef-
fettivo ed importanterisparmio
energetico ed economico nellin-
tero arco di vita della macchina.

come l'adozione dell'unita di tratta-
mento aria primaria ad alta efficien-
za EtaMax permetta di conseguire
un notevole risparmio energetico e
quindi economico nellintero ciclo
di vita.

100%

75%

50%

25%

0%

Energia
80%

Soluzione tradizionale

Costidi
esercizio

Soluzione innovativa

* La simulazione é riferita alle condizioni climatiche medie annue di Bolzano. | dati riportati sono puramente indicativi e sono riferiti ad una

durata del ciclo di vita paria 10 anni.
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>Caratteristiche

Plug and play: le unita della serie
EtaMax vengono consegnate pron-
te all'uso. In particolare la macchina
€ equipaggiata con il sistema com-
pleto di regolazione ed il circuito
frigorifero viene fornito completa-
mente assemblato e collaudato, mi-
nimizzando cosi i tempi ed i costi di
installazione e di messa in funzione.

Struttura portante in profilati di
alluminio con nuova geometria
a bordi arrotondati ed angolari in
nylon rinforzato. Linvolucro e re-
alizzato con pannelli sandwich di
tamponamento di spessore 50 mm,
fissati al telaio con esclusivi ferma-
pannello senza I'utilizzo di viti. Que-
sto sistema di fissaggio consente
una uniforme pressione sull'involu-
cro, garantendo un'ottima tenuta al
trafilamento dell’aria ed all'acqua.

Serranda modulante di by-pass
in alluminio ad alette contrappo-
ste a profilo alare, inserita sul flusso
dell'aria di espulsione per permette-
re il free cooling. Ulteriore serranda
diricircolo (solo nella versione Eco).
L'accurata costruzione permette di
minimizzare il trafilamento.

Ventilatori plug fan ad altissima
efficienza direttamente accoppiati
al motore. Inverter per la regolazio-
ne continua della portata dell'aria
sia in mandata che in ripresa.

| ventilatori provvisti di motori EC
sono optional.

Sistemi di filtrazione: sono di-
sponibili diverse tipologie di filtri
(piani, a tasche), permettendo cosi
di soddisfare qualsiasi esigenza di
filtrazione e garantendo il rispet-
to delle normative vigenti relative
alla qualita dell'aria negli ambienti.

© @FAST

Di serie pressostato differenziale
sporcamento filtri.

Recupero di calore statico: recu-
peratori a flussi incrociati a doppio
stadio ad alta efficienza, realizzati in
alluminio verniciato. Sonda antigelo
di serie.

Recupero di calore attivo: pom-
pa di calore reversibile integrata.
Compressori scroll tandem (singolo
per le grandezze 040 e 060) dotati
di piedini antivibranti in gomma;
controllo continuo della potenza
frigorifera mediante inverter, per as-
sicurare il massimo risparmio ener-
getico anche nel funzionamento
ai carichi parziali. Doppia valvola di
laminazione a controllo elettronico.
Valvola di inversione ciclo a 4 vie.
Batterie realizzate con tubi di rame
ed alette di alluminio verniciate.
Refrigerante ecologico R410A, che
garantisce al contempo il rispetto
dell'ambiente e l'incremento dell’ef-
ficienza energetica del ciclo frigori-
fero.

Batteria di postriscaldamento
ad acqua nelle versioni Std (opzio-
nale) ed Eco (di serie), a gas caldo
nella versione Dry (di serie).

Sistema di raffreddamento
adiabatico ad acqua nebulizzata
sul flusso dell'aria di espulsione, con
ugelli polverizzatori e modulo pom-
pante ad alta pressione, avente fun-

zione di massimizzare lo scambio
termico nel doppio recuperatore.

Sistemi di umidificazione ad ac-
qua nebulizzata sul flusso dell'aria
di immissione.

Superfici inferiori dell'unita dotate
di pannelli drenanti con scarico
centrale a piletta, per assicurare il
continuo deflusso dell'acqua ed
impedirne il ristagno.

Quadro elettrico di potenza
completo di regolazione instal-
lato a bordo macchina. Pannello
remoto per il controllo di tutte le
principali funzioni e per la visualiz-
zazione di allarmi.

Complesso di controllo e re-
golazione a microprocessore,
in grado di gestire le diverse mo-
dalita di funzionamento (gestio-
ne unita aria primaria, gestione
unita a tutta aria), garantendo il
mMassimo risparmio energetico in
ogni condizione di utilizzo. Inter-
faccia RS485 di serie (protocollo
MODBUS) per collegamento a si-
stemi di supervisione e controllo a
distanza. Cambio stagione manua-
le (estate/inverno).

A richiesta: batteria di

postriscaldamento ad acqua (solo
versionie Std, di serie su Eco), filtri
a tasche.




Pompa sistema di Raffreddatori Serranda modulante || Quadroelettricodipo-
umidificazione adiabatici per il free cooling tenza conregolazione

Unita trattamento aria
per applicazioni specifiche
ETAMAX - HYGROMAX
ALFAMINI - ALFAMAX
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Batteria di post Umidificatori recuperatore Circuito frigorifero con a5, i
i adiabatici compressore ad inverter g
riscaldamento (opt) statico p o % 2
Versione EtaMax Std EtaMax Dry | EtaMax Eco
Controllo Temperatura di mandata (punto fisso) e Umidita di Ripresa ° ° °
Controllo Temperatura e Umidita di Ripresa () o
Raffreddamento adiabatico / Umidificazione ° ° °
Serranda di ricircolo = = °
Post -Riscaldamento a gas caldo - ° -
Oblo + punti luce da40W-230V ° ° °
Filtri a tasche ePM1 80% (EN ISO 16890) in mandata o o o £
==
Pannello remoto o o o S &
>
Tetto di protezione o o o - <;:
Manometri filtri o o o g E
=
)

) ) ) ) e Standard, o Optional, - Non disponibile
>Dimensioni e pesi

N

Modello 040 060 100 160 250

Altezza mm 1.810 1.810 2.130 2.450 2.450
Larghezza mm 1.055 1.375 1.695 2.015 2.335
Lunghezza* mm 4.990 4.990 5.950 6.590 6.590
Peso versione Std kg 1.400 1.800 2.500 3.300 3.680

Le dimensioni ed i pesi sono riferiti alla versione standard senza filtri ePM1 50%
(EN 1SO 16890) in mandata.
* La lunghezza si intende comprensiva del modulo batteria (415 mm).

Fast SPA
1-35044 Montagnana (PD) - Via Luppia Alberi, 170
Tel.+39.0429.806311 - Fax +39.0429.806340

info@fastaer.com - www.fastaer.com
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HygRoMax

Unita di trattamento aria primaria ad alta efficienza
energetica con recuperatore rotativo igroscopico e
recupero termodinamico attivo.

Portate d’aria da 4.000 a 25.000 m*/h.

Le unita della serie HygRoMax rappresentano la massima espres-
sione dell'innovazione tecnologica nel trattamento dell’aria pri-
maria. La serie HygRoMax é stata specificamente studiata per
ridurre al minimo i consumi energetici in esercizio, che rap-
presentano circa I'80% dell'intero costo del ciclo di vita (Life Cycle
Cost) di una macchina per il trattamento dell’aria. Il doppio siste-
ma di recupero di calore (recuperatore rotativo igroscopico
e pompa di calore) assieme al sistema di umidificazione per-
mettono di portare I'aria nelle volute condizioni di immissione in
ambiente con il minimo dispendio di energia. Attraverso una ge-
stione avanzata del recuperatore di calore rotativo ¢ possibile
effettuare il free-cooling e free-heating nelle stagioni intermedie,
sfruttando al meglio gli apporti termici gratuiti esterni. La serie
HygRoMax & costruita nel pieno rispetto della norma EN1886 per
quanto riguarda la resistenza meccanica, il trafilamento dell’aria,
I'isolamento termico ed acustico dell'involucro.

Unita dotata di pompa di calore integrata con funzione di recupero di calore.

>Versioni

5 taglie disponibili

HygRoMax Std: versione standard,
con doppio sistema di recupero di
calore statico ed attivo e sistema
di raffreddamento adiabatico ed
umidificazione

HygRoMax Eco: versione con
serranda di ricircolo e batteria di
post-riscaldamento ad acqua
HygRoMax Dry: versione con
batteria di postriscaldamento a gas
caldo

Plug and play: l'unita viene fornita
completa di regolazione e di circuito
frigorifero interamente assemblato,
per minimizzare i tempi ed i costi di
installazione

Struttura portante

Pannellatura sandwich con
spessore 50 mm

Ampia disponibilita di accessori

Hp high
Y cfficiency

@ @FAST



>Princieali dati tecnici

HygRoMax Std/Eco 040 060 100 160 250
Portata aria mandata - ripresa minima | m®/h 3.600 5.100 8.500 13.000 -
Portata aria mandata - ripresa nominale  m3/h 4.000 6.000 10.000 16.000 25.000
Portata aria mandata - ripresa massima = m?3/h 4.800 7.200 11.500 17.600 25.000
Potenze Totali (Recuperatore rotativo + termodinamico)
T|p0 compressori /n° Scroll/1con inverter | Scroll/1con inverter | Scroll/2con Tinverter| Scroll/2con Tinverter Scroll/2con Tinverter
Potenza frig. tot. massima (Rec + Circ.Frig.) kW 33,8 504 89,2 139,7 191,3
Potenza frig. tot. utile (Rec + Circ.Frig.) kw 9,1 13,7 27,7 41,7 38,2
Potenza assorbita kW 9,9 8,2 14,3 21,7 32,7
E.ER. 54 6,2 6,2 6,4 59
tenza ter. tot. massima (Rec + Circ.Frig.), kW 54,9 83,3 142,8 224,0 319,9
tenza ter. tot. utile (Rec + Circ.Frig.) kw 41 5,7 13,3 18,3 6,1
tenza assorbita kw 4,0 54 9,8 15,2 21,8
OP 13,7 15,4 14,6 14,7 14,7
Recupero Termodinamico (circuito frigorifero)
Potenza frigorifera totale massima kw 19,4 27,6 51,2 79,9 103,9
Potenza assorbita kw 6,2 8,1 14,2 21,5 32,5
tenza termica massima kW 16,6 22,4 411 64,6 88,7
tenza assorbita kw 42 5,6 9,9 15,1 22,2
Recupero Rotativo
Potenza sensibile estate kw 8,1 12,8 21,3 33,6 49,1
Efficienza sensibile estate % 67,4 71,1 71,1 69,9 65,4
Potenza latente estate kW 6,3 10,0 16,7 26,2 38,3
Efficienza latente estate % 49,5 52,2 52,2 514 48,0
Potenza sensibile inverno kW 27,7 43,6 72,8 114,6 168,5
Efficienza sensibile inverno % 69,3 72,7 72,8 71,6 67,4
Potenza latente inverno kw 10,6 17,3 28,9 44,9 62,7
Efficienza latente inverno % 54,6 59,7 59,8 58,0 51,8
Portata acqua (umidif. / raffredd. adiabatico) = I/h 14,2 18,9 33,0 51,9 75,5
Potenza pompa di umidificazione kW 0,44 0,44 0,44 0,55 0,72
Ventilatori mandata
Prevalenza statica utile ventilatori mandata | Pa 300 300 300 300 300
Potenza assorbita kW 1,8 2,7 4,6 7,6 14,3
Potenza installata ventilatori mandata kw 3 5,5 7,5 15 22
Ventilatori Ripresa
Prevalenza statica utile ventilatori ripresa | Pa 200 200 200 200 200
Potenza assorbita kw 1,4 2,0 3,5 5,9 10,7
Potenza installata ventilatori ripresa kw 2,2 3 5,5 11 15
Dati elettrici
Alimentazione V/ph/Hz | 400/3+N/50 | 400/3+N/50 | 400/3+N/50 | 400/3+N/50 | 400/3+N/50
Potenza assorbita massima totale kW 25,1 28,4 42,0 62,6 89,0
Corrente assorbita massima totale A 50,3 56,5 80,3 107,8 146,0

Nota: Dati riferiti allo schema di funzionamento invernale e allo schema di funzionamento estivo con temperature esterne elevate e alla portata nominale.

Condizioni estive riferite a: Temperatura aria esterna 35 °C; Umidita aria esterna 40%; Temperatura aria ambiente 26 °C; Umidita aria ambiente 50%

Condizioni invernale riferite a: Temperatura aria esterna -10 °C; Umidita aria esterna 90%; Temperatura aria ambiente 20 °C; Umidita aria ambiente 50%

Unita trattamento aria
per applicazioni specifiche
ETAMAX - HYGROMAX
ALFAMINI - ALFAMAX

Unita
recupero di calore
HRB - HRF - HRR
RCFA - RHE - HRT
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HygRoMax

Unita di trattamento aria per settori specifici

Principali dati tecnici

HygRoMax Dry 040 060 100 160 250
Portata aria mandata - ripresa minima | m3/h 3.600 5.100 8.500 13.000 -
Portata aria mandata - ripresa nominale, m*/h 4.000 6.000 10.000 16.000 25.000
Portata aria mandata - ripresa massima = m3/h 4.800 7.200 11.500 17.600 25.000

Potenze Totali (Recuperatore rotativo + termodinamico)

Tipo compressori /n°

Scroll/1con inverter

Scroll/1con inverter

Scroll/2con Tinverter

Scroll/2con Tinverter|

Scroll/2con Tinverte|

Potenza frig. tot. massima (Rec + Circ.Frig.)| kW 34,9 51,8 88,6 139,6 192,7
Potenza frig. tot. utile (Rec + Circ.Frig.) kw 10,3 15,0 27,4 41,6 39,7
Potenza assorbita kw 5,1 6,9 14,2 21,3 30,7
E.E.R.

Potenza ter. tot. massima (Rec + Circ.Frig.)| kW 54,9 83,3 142,8 224,0 319,9
Potenza ter. tot. utile (Rec + Circ.Frig.) kw 4,1 5,7 13,3 18,3 6,1
Potenza assorbita kw 4,0 5,4 9,8 15,2 21,8
C.OP. 13,9 15,5 14,6 14,8 14,7
Recupero Termodinamico (circuito frigorifero)

Potenza frigorifera totale massima kw 20,5 29,0 50,6 79,8 105,4
Potenza assorbita kw 5,4 7,2 14,6 21,6 31,2
Potenza termica massima kW 16,6 22,4 41,1 64,6 88,7
Potenza assorbita kW 4,2 5,6 9,9 15,1 22,2
Recupero Rotativo

Potenza sensibile estate kw 8,1 12,8 21,3 33,6 49,1
Efficienza sensibile estate % 67,4 71,1 71,1 69,9 65,4
Potenza latente estate kW 6,3 10,0 16,7 26,2 38,3
Efficienza latente estate % 49,5 52,2 52,2 51,4 48,0
Potenza sensibile inverno kw 27,7 43,6 72,8 114,6 168,5
Efficienza sensibile inverno % 69,3 72,7 72,8 71,6 67,4
Potenza latente inverno kw 10,6 17,3 28,9 449 62,7
Efficienza latente inverno % 54,6 59,7 59,8 58,0 51,8
Portata acqua (umidif. / raffredd. adiabatico) . I/h 14,2 18,9 33,0 51,9 75,5
Potenza pompa di umidificazione kw 044 044 0,44 0,55 0,72
Ventilatori mandata

Prevalenza statica utile ventilatorimandata | Pa 300 300 300 300 300
Potenza assorbita kW 1,8 2,7 46 7,6 14,3
Potenza installata ventilatori mandata kW 3 5,5 7,5 15 22
Ventilatori Ripresa

Prevalenza statica utile ventilatoriripresa | Pa 200 200 200 200 200
Potenza assorbita kW 1,4 2,0 3,5 5,9 10,7
Potenza installata ventilatori ripresa kW 2,2 3 5,5 11 15
Dati elettrici

Alimentazione V/ph/Hz | 400/3+N/50 | 400/3+N/50 | 400/3+N/50 | 400/3+N/50 | 400/3+N/50
Potenza assorbita massima totale kW 25,1 28,4 42,0 62,6 89,0
Corrente assorbita massima totale A 50,3 56,5 80,3 107,8 146,0

Nota: Dati riferiti allo schema di funzionamento invernale e allo schema di funzionamento estivo con temperature esterne elevate e alla portata nominale.

Condizioni estive riferite a: Temperatura aria esterna 35 °C; Umidita aria esterna 40%; Temperatura aria ambiente 26 °C; Umidita aria ambiente 50%

Condizioni invernale riferite a: Temperatura aria esterna -10 °C; Umidita aria esterna 90%; Temperatura aria ambiente 20 °C; Umidita aria ambiente 50%

© @FAST




>Schemi di funzionamento - HygRoMax Std

Ripresa

Mandata

Aria esterna
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Ripresa

Mandata

Aria esterna

Aria esterna

Funzionamento invernale

Nel caso in cui la temperatura esterna sia inferiore alla
temperatura di ripresa si rende necessario riscaldare I’aria
con I’attivazione della pompa di calore. L’aria di espulsione
attraversa il recuperatore rotativo, cedendo calore all’a-
ria esterna di rinnovo; il calore residuo ancora contenuto
in essa viene ceduto all’evaporatore della pompa di calore.
L’aria esterna di rinnovo si riscalda dapprima attraversando
il recuperatore rotativo e viene poi riscaldata fino alle vo-
lute condizioni di immissione in ambiente dal condensatore
della pompa di calore modulante e dalla batteria ad acqua
opzionale.

Se "'umidita in ambiente scende sotto il set-point, sul flusso
di mandata si attiveranno in sequenza gli umidificatori adia-
batici, fino a raggiungere il valore di umidita desiderato.

Adattamento alle condizioni invernali

La macchina entra in questa modalita per garantire la conti-
nuita di funzionamento della pompa di calore al variare del-
le condizioni esterne durante il funzionamento invernale:
per sostenere questo viene variata la velocita di rotazione
del recuperatore. Tale funzione € abilitabile da controllo.

Funzionamento nelle stagioni interme-
die (free heating con bypass parziale

e totale)

Durante il funzionamento invernale, se la temperatura
esterna é superiore alla temperatura di ripresa, la velo-
cita di rotazione del recuperatore sara inversamente pro-
porzionale questa differenza di temperatura: maggiore
€ quest’ultima, minore sara la velocita di rotazione del
recuperatore (by-pass parziale). Se la temperatura ester-
na & di molto superiore alla temperatura di ripresa, il
recuperatore rotativo si ferma (free heating con by-pass
totale); se la temperatura di mandata & inferiore alla
temperatura di set point, I’aria viene riscaldata mediante
la pompa di calore.

Funzionamento nelle stagioni interme-
die (free cooling con bypass parziale e

totale)

Durante il funzionamento estivo, se la temperatura ester-
na e inferiore alla temperatura di ripresa, la velocita di ro-
tazione del recuperatore sara inversamente proporzionale
questa differenza di temperatura: maggiore & quest’ulti-
ma, minore sara la velocita di rotazione del recuperatore
(by-pass parziale). Se la temperatura esterna € di molto
inferiore alla temperatura di ripresa, il recuperatore ro-
tativo si ferma (free heating con by-pass totale); se la
temperatura di mandata & superiore alla temperatura di
set point, I’aria viene raffreddata mediante la pompa di
calore.

Unita trattamento aria
per applicazioni specifiche
ETAMAX - HYGROMAX
ALFAMINI - ALFAMAX

Unita
recupero di calore
HRB - HRF - HRR
RCFA - RHE - HRT
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Aria esterna

Aria esterna

Aria esterna

Funzionamento estivo (temperature

esterne elevate)

All’aumentare della temperatura esterna, nel caso in cui
il solo recuperatore non riesca a soddisfare il set-point di
mandata, I’aria di rinnovo viene raffreddata e se neces-
sario deumidificata sia a mezzo dello scambio termico nel
recuperatore di calore con I’aria di espulsione, sia grazie
alla batteria evaporante del circuito frigorifero modulan-
te. Quindi, per poter aumentare le prestazioni del cir-
cuito frigorifero, viene utilizzata una rampa di saturatori
adiabatici posizionata a monte del condensatore per ab-
bassare la temperatura di condensazione.

>Schemi di funzionamento - HygRoMax Dry

Funzionamento invernale

Nel caso in cui la temperatura esterna sia inferiore alla
temperatura di ripresa si rende necessario riscaldare I’aria
con I’attivazione della pompa di calore. L’aria di espulsione
attraversa il recuperatore rotativo, cedendo calore all’a-
ria esterna di rinnovo; il calore residuo ancora contenuto
in essa viene ceduto all’evaporatore della pompa di calore.
L’aria esterna di rinnovo si riscalda dapprima attraversando
il recuperatore rotativo e viene poi riscaldata fino alle vo-
lute condizioni di immissione in ambiente dal condensatore
della pompa di calore modulante e dalla batteria ad acqua
opzionale.

Se "'umidita in ambiente scende sotto il set-point, sul flusso
di mandata si attiveranno in sequenza gli umidificatori adia-
batici, fino a raggiungere il valore di umidita desiderato.

Adattamento alle condizioni invernali

La macchina entra in questa modalita per garantire la conti-
nuita di funzionamento della pompa di calore al variare del-
le condizioni esterne durante il funzionamento invernale:
per sostenere questo viene variata la velocita di rotazione
del recuperatore. Tale funzione € abilitabile da controllo.

Funzionamento nelle stagioni interme-
die (free heating con bypass parziale

e totale)

Durante il funzionamento invernale, se la temperatura
esterna e superiore alla temperatura di ripresa, la velo-
cita di rotazione del recuperatore sara inversamente pro-
porzionale questa differenza di temperatura: maggiore
€ quest’ultima, minore sara la velocita di rotazione del
recuperatore (by-pass parziale). Se la temperatura ester-
na & di molto superiore alla temperatura di ripresa, il
recuperatore rotativo si ferma (free heating con by-pass
totale); se la temperatura di mandata e inferiore alla
temperatura di set point, I’aria viene riscaldata mediante
la pompa di calore.



Ripresa

Mandata

Ripresa

Mandata

3 ]

Aria esterna

Aria esterna

Funzionamento nelle stagioni interme-
die (free cooling con bypass parziale e

totale)

Durante il funzionamento estivo, se la temperatura ester-
na e inferiore alla temperatura di ripresa, la velocita di ro-
tazione del recuperatore sara inversamente proporzionale
questa differenza di temperatura: maggiore & quest’ulti-
ma, minore sara la velocita di rotazione del recuperatore
(by-pass parziale). Se la temperatura esterna € di molto
inferiore alla temperatura di ripresa, il recuperatore ro-
tativo si ferma (free heating con by-pass totale); se la
temperatura di mandata é superiore alla temperatura di
set point, I’aria viene raffreddata mediante la pompa di
calore.

Funzionamento estivo (temperature

esterne elevate)

All’aumentare della temperatura esterna, nel caso in cui
il solo recuperatore non riesca a soddisfare il set-point di
mandata, I’aria di rinnovo viene raffreddata e se neces-
sario deumidificata sia a mezzo dello scambio termico nel
recuperatore di calore con I’aria di espulsione, sia grazie
alla batteria evaporante del circuito frigorifero modulan-
te. Quindi, per poter aumentare le prestazioni del cir-
cuito frigorifero, viene utilizzata una rampa di saturatori
adiabatici posizionata a monte del condensatore per ab-
bassare la temperatura di condensazione.

Durante la fase di deumidificazione la temperatura di
mandata viene finemente regolata da una batteria di post
riscaldamento a gas caldo, posizionata sul flusso di aria
di mandata dopo I’evaporatore e utilizzata in parallelo al
condensatore principale; cosi facendo aumenta U’efficien-
za del circuito frigo.

>Schemi di funzionamento - HygRoMax Eco

Ripresa

Mandata

Aria esterna

Funzionamento invernale

Nel caso in cui la temperatura esterna sia inferiore alla
temperatura di ripresa si rende necessario riscaldare I’aria
con I’attivazione della pompa di calore. L’aria di espulsione
attraversa il recuperatore rotativo, cedendo calore all’a-
ria esterna di rinnovo; il calore residuo ancora contenuto
in essa viene ceduto all’evaporatore della pompa di calore.
L’aria esterna di rinnovo si riscalda dapprima attraversando
il recuperatore rotativo e viene poi riscaldata fino alle vo-
lute condizioni di immissione in ambiente dal condensatore
della pompa di calore modulante e dalla batteria ad acqua
opzionale.

Se I'umidita in ambiente scende sotto il set-point, sul flusso
di mandata si attiveranno in sequenza gli umidificatori adia-
batici, fino a raggiungere il valore di umidita desiderato.

Adattamento alle condizioni invernali

La macchina entra in questa modalita per garantire la conti-
nuita di funzionamento della pompa di calore al variare del-
le condizioni esterne durante il funzionamento invernale:
per sostenere questo viene variata la velocita di rotazione
del recuperatore. Tale funzione € abilitabile da controllo.

Unita trattamento aria
per applicazioni specifiche
ETAMAX - HYGROMAX
ALFAMINI - ALFAMAX

Unita
recupero di calore
HRB - HRF - HRR
RCFA - RHE - HRT
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Mandata
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Funzionamento invernale (tuttoricircolo)
Per portare in temperatura rapidamente I’ambien-
te, all’avvio della macchina tutta la portata d’aria di
espulsione viene fatta ricircolare e fatta passare attra-
verso la batteria di riscaldamento (serranda di ricircolo
aperta).

Funzionamento nelle stagioni interme-
die (free heating con bypass parziale

e totale)

Durante il funzionamento invernale, se la temperatura
esterna e superiore alla temperatura di ripresa, la velo-
cita di rotazione del recuperatore sara inversamente pro-
porzionale questa differenza di temperatura: maggiore
€ quest’ultima, minore sara la velocita di rotazione del
recuperatore (by-pass parziale). Se la temperatura ester-
na & di molto superiore alla temperatura di ripresa, il
recuperatore rotativo si ferma (free heating con by-pass
totale); se la temperatura di mandata e inferiore alla
temperatura di set point, I’aria viene riscaldata mediante
la pompa di calore.

Funzionamento nelle stagioni interme-
die (free cooling con bypass parziale e
totale)

Durante il funzionamento estivo, se la temperatura ester-
na ¢ inferiore alla temperatura di ripresa, la velocita di ro-
tazione del recuperatore sara inversamente proporzionale
questa differenza di temperatura: maggiore € quest’ulti-
ma, minore sara la velocita di rotazione del recuperatore
(by-pass parziale). Se la temperatura esterna & di molto
inferiore alla temperatura di ripresa, il recuperatore ro-
tativo si ferma (free heating con by-pass totale); se la
temperatura di mandata e superiore alla temperatura di
set point, I’aria viene raffreddata mediante la pompa di
calore.



Ripresa

— i Funzionamento estivo (tutto ricircolo)

Per portare in temperatura rapidamente I’ambien-
te, all’avvio della macchina tutta la portata d’aria di
espulsione viene fatta ricircolare e fatta passare attra-
verso la batteria fredda (serranda di ricircolo aperta).

amm

h3
Aria esterna

Mandata

Funzionamento estivo

esterne elevate)
All’aumentare della temperatura esterna, nel caso in cui
il solo recuperatore non riesca a soddisfare il set-point di

(temperature

Unita trattamento aria
per applicazioni specifiche

ETAMAX - HYGROMAX

Ripresa

mm

ALFAMINI - ALFAMAX

2 mandata, I’aria di rinnovo viene raffreddata e se neces-
£ sario deumidificata sia a mezzo dello scambio termico nel
g - recuperatore di calore con I’aria di espulsione, sia grazie
T < alla batteria evaporante del circuito frigorifero modulan-
s te. Quindi, per poter aumentare le prestazioni del cir-
E cuito frigorifero, viene utilizzata una rampa di saturatori o' In—:
adiabatici posizionata a monte del condensatore per ab- o o T
bassare la temperatura di condensazione. r_°° :ll: :
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LCC" mostra

L'analisi LCC di una unita per il trat-
tamento dell'aria mostra come il
costo di investimento iniziale
incida all’incirca solo per il 15%
del complessivo costo dellintero
ciclo di vita della macchina; percio,
il restante 80% é imputabile in
gran parte ai consumi energe-
tici derivanti dall'impiego dell'uni-

Manutenzione
Investimento 5%

15%

ta di trattamento aria e marginal-
mente ai costi di manutenzione.
E’ quindi fondamentale scegliere
macchine a bassissimi consumi
energetici per perseguire un ef-
fettivo ed importanterisparmio
energetico ed economico nellin-
tero arco di vita della macchina.

La simulazione del
come l'adozione dell'unita di trat-
tamento aria primaria ad alta ef-
ficienza HygRoMax permetta di
conseguire un notevole risparmio
energetico e quindi economico
nellintero ciclo di vita.

100%

75%

50%

25%

0%

Energia
80%

Soluzione tradizionale

Costidi
esercizio

Soluzione innovativa

* La simulazione é riferita alle condizioni climatiche medie annue di Bolzano. | dati riportati sono puramente indicativi e sono riferiti ad una

durata del ciclo di vita paria 10 anni.
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>Caratteristiche

Plug and play: le unita della serie
EtaMax vengono consegnate pron-
te all'uso. In particolare la macchina
& equipaggiata con il sistema com-
pleto di regolazione ed il circuito
frigorifero viene fornito completa-
mente assemblato e collaudato, mi-
nimizzando cosi i tempi ed i costi di
installazione e di messa in funzione.

Struttura portante in profilati di
alluminio con nuova geometria
a bordi arrotondati ed angolari in
nylon rinforzato. Linvolucro & re-
alizzato con pannelli sandwich di
tamponamento di spessore 50 mm,
fissati al telaio con esclusivi ferma-
pannello senza I'utilizzo di viti. Que-
sto sistema di fissaggio consente
una uniforme pressione sullinvolu-
cro, garantendo un'ottima tenuta al
trafilamento dell'aria ed all'acqua.

Serranda di ricircolo (solo ver-
sione ECO) in alluminio ad alette
contrapposte a profilo alare utiliz-
zata per la messa a regime dell'am-
biente. l'accurata costruzione per-
mette di minimizzare il trafilamento.

Ventilatori plug fan ad altissima
efficienza direttamente accoppiati
al motore. Inverter per la regolazio-
ne continua della portata dell'aria
sia in mandata che in ripresa.

| ventilatori provvisti di motori EC
sono optional.

Sistemi di filtrazione: sono di-
sponibili diverse tipologie di filtri
(piani, a tasche), permettendo cosi
di soddisfare qualsiasi esigenza di
filtrazione e garantendo il rispet-
to delle normative vigenti relative
alla qualita dell'aria negli ambienti.
Di serie pressostato differenziale
sporcamento filtri,

© @FAST

Recupero di calore: recuperatore
rotativo igroscopico ad alta efficien-
73, realizzato in alluminio verniciato.
Sonda antigelo di serie.

Recupero di calore attivo: pom-
pa di calore reversibile integrata.
Compressori scroll tandem (singolo
per le grandezze 040 e 060) dotati
di piedini antivibranti in gomma;
controllo continuo della potenza
frigorifera mediante inverter, per as-
sicurare il massimo risparmio ener-
getico anche nel funzionamento
ai carichi parziali. Doppia valvola di
laminazione a controllo elettronico.
Valvola di inversione ciclo a 4 vie.
Batterie realizzate con tubi di rame
ed alette di alluminio verniciate.
Refrigerante ecologico R410A, che
garantisce al contempo il rispetto
dell'ambiente e l'incremento dell’ef-
ficienza energetica del ciclo frigori-
fero.

Batteria di postriscaldamento
ad acqua nelle versioni Std (opzio-
nale) ed Eco (di serie), a gas caldo
nella versione Dry (di serie).

Sistema di raffreddamento
adiabatico ad acqua nebulizzata
sul flusso dell'aria di espulsione, con
ugelli polverizzatori e modulo pom-
pante ad alta pressione, avente fun-
zione di abbassare la temperatura
di condensazione del fluido refrige-
rante aumentando cosi l'efficienza

globale del circuito frigorifero.

Sistemi di umidificazione
ad acqua nebulizzata sul flusso
dellaria di immissione.

Superficiinferiori dell'unita dotate
di pannelli drenanti con scarico
centrale a piletta, per assicurare il
continuo deflusso dell'acqua ed
impedirne il ristagno.

Quadro elettrico di potenza
completo di regolazione instal-
lato a bordo macchina. Pannello
remoto per il controllo di tutte le
principali funzioni e per la visua-
lizzazione di allarmi.

Complesso di controllo e re-
golazione a microprocessore,
in grado di gestire le diverse mo-
dalita di funzionamento (gestio-
ne unita aria primaria, gestione
unita a tutta aria), garantendo il
massimo risparmio energetico in
ogni condizione di utilizzo. Inter-
faccia RS485 di serie (protocollo
MODBUS) per collegamento a si-
stemi di supervisione e controllo
a distanza. Cambio stagione ma-
nuale (estate/inverno).

A  richiesta:  batteria di

postriscaldamento ad acqua (solo
versionie Std, di serie su Eco), filtri
a tasche.




Quadro elettrico di potenza Recuperatore rotativo Pompa sistema di umidificazione/

con regolazione igroscopico raffreddamento adliabatico Ventilatori
— - —— .
“p ma T
|
N

- ——w |

per applicazioni specifiche
ETAMAX - HYGROMAX
ALFAMINI - ALFAMAX

Unita trattamento aria

ek
-
Circuito frigorifero con . Batteria di post oL I
) Batteria di trattamento ; = o 0
inverter compressore riscaldamento (opt.) S w
£
S5T ﬁl:
S
sQu
9
Iex
q HygRoMax HygRoMax HygRoMax
Versione Std Dry Eco
Controllo Temperatura di mandata (punto fisso) e Umidita di Ripresa ° ° °
Controllo Temperatura e Umidita di Ripresa o o o
Raffreddamento adiabatico / Umidificazione ° ° °
Serranda di ricircolo - - °
Post -Riscaldamento a gas caldo - ° -
Oblo + punti luce da40W-230V ° ° °
Filtri a tasche ePM1 80% (EN ISO 16890) in mandata o o} o} §
Pannello remoto o o o ‘§ E
>
Tetto di protezione o o o gt
o
Manometri filtri o o o b
=
e Standard, o Optional, - Non disponibile >
>Dimensioni e pesi
Modello 040 060 100 160 250
Altezza mm 1.810 1.810 2.130 2.450 2450
Larghezza mm 1.055 1.375 1.695 2.015 2.335
Lunghezza* mm 4.445 4.445 4,765 5.085 5.085
Peso versione Std kg 1.345 1.695 2.405 3.155 3.525
Le dimensioni ed i pesi sono riferiti alla versione standard senza filtri ePM1 50% (EN ISO 16890)
in mandata.
* La lunghezza si intende comprensiva del modulo batteria (415 mm).
IF—gztOZZAMontagnana (PD) - Via Luppia Alberi, 170 @
Tel.+39.0429.806311 - Fax +39.0429.806340

info@fastaer.com - www.fastaer.com
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AlfaMini

Unita di trattamento aria ad alta efficienza
energetica per la ventilazione, deumidificazione,
recupero e riscaldamento di piscine.

Portate d’aria da 4.000 a 13.000 m3/h.

Le unita della serie AlfaMini rappresentano la soluzione ideale
per garantire le condizioni di benessere in ambienti di piccole-
medie dimensioni a destinazione aree wellness, spa, centri
benessere, piccole piscine, impianti sportivi, ecc.

L'unita abbina un circuito frigorifero e un sistema di recupero
del calore sensibile e latente proveniente dall'aria umida espulsa
dai locali, risultando cosi ottimizzata per la riduzione dei consumi
energetici. La funzione principale dell'unita, che si presenta come
una macchina "plug & play" ovvero pronta all'uso, € quella di
deumidificare e al contempo assicurare il controllo delle condizioni
termoigrometriche dell'ambiente servito.

L'unita e dotata di un efficace sistema di recupero termico lato
acqua da utilizzarsi per riscaldare parzialmente l'acqua della
piscina a costo zero.

La struttura e tutti i componenti interni sono costruiti per garantire
la massima resistenza alla corrosione.

Unita dotata di pompa di calore integrata con funzione di recupero di calore.

> high
it

® @FAST

>Versioni

5 taglie disponibili

Struttura portante con telaio in
alluminio anodizzato
Pannellatura sandwich con
spessore 50 mm

Recuperatore di calore a flussi
incrociati e circuito frigorifero
Batteria ad acqua calda con
valvola a 3 vie di serie

Ventilatori plug fan

Plug and play: l'unita & completa
di quadro elettrico, regolazione e
circuito frigorifero.

Fast é a disposizione per fornire
maggiori informazioni e per richieste
specifiche.




>Princieali dati tecnici

AlfaMini 025 040 060 100 130
Portata aria nom. (mandata/ripresa) | m3/h 2.500 4.000 6.300 10.000 13.000
Pressione st. utile (mandata/ripresa) | Pa 400 400 400 400 400
tenza recuperata recuperatore’ kw 79 12,6 20,4 32,0 41,5
assima efficienza recuperatore’ % 80,8 79,3 80,1 79,5 794
tenza recuperata circuito frigorifero' | kW 7,5 10,5 21,3 31,7 45,7 - >
tenza totale recuperata’ kw 15,4 23,1 41,6 63,7 87,3 gﬁ_’ g =
Potenza assorbita compressore' kw 13 1,6 37 6,0 84 % Eig §
COP’ - 11,8 14,4 11,2 10,6 10,4 E5TT
coP? . 39 4,0 4,1 4,0 4,1 SoxZ
Capacita di deumidificazione totale' | kg/h 15,5 25,2 40,1 63,7 82,7 ;E; §<§: g
Potenza assorbita ventilatore mandata | kW 1,6 2,6 3,7 5,9 7,6 tE<
Potenza assorbita ventilatore ripresa kw 1,2 1,9 2,7 4,5 57
Tipo / numero compressori n° Scroll /1 e
Batteria di riscaldamento ad acqua (di serie) %?E °:E
tenza (senza recupero attivo)' kw 26,1 354 61,6 95,3 124,5 .S o m
rtata acqua 3 I/h 2.250 3.050 5.300 8.200 10.700 §§ ‘_EE E
rdite di carico lato acqua * kPa 23,5 43,7 33,1 48,8 46,3 g - E'
Scambiatore a piastre R410A/acqua non aggressiva (di serie) - °:E E
Portata acqua nominale* I/h 950 1.120 2.500 3.600 5.400
Perdite di carico* kPa 19 19 31 32 33
Scambiatore a piastre ispezionabile acqua non aggressiva/acqua di piscina (di serie)
Portata acqua nominale piscina® I/h 1.200 1.400 3.100 4.500 6.800
Perdite di carico lato piscina® kPa 324 34 31,4 33 34,5
Perdite di carico lato circ. intermedio® | kPa 21,2 22,3 20,6 21,6 22,5
Dati elettrici
Alimentazione unita 400V -3 ph-50Hz
reesmenSIOTSOHe 4 as e o ws o1
£
Creessowenesmase 426 49 e ma na
Corrente assorbita massima unita A 11,6 17,1 324 49,3 61,3 gfj
Corrente di avviamento unita A 32,1 46,1 91,4 181,9 184,3 g -
1 Aria esterna 0°C, UR 80%; aria interna 29°C, UR 60%.
2 Valori riferiti alle condizioni del D.M. 7 aprile 2008 per unita con funzione di
solo riscaldamento.
3 Temperatura ingresso/uscita acqua 70/60°C; perdite di carico lato acqua
comprensive di valvola a 3 vie.
4 Temperatura ingresso/uscita acqua non aggressiva 27/37°C.
5 Temperatura ingresso/uscita acqua circuito intermedio 37/27°C;

temperatura ingresso/uscita acqua piscina 25/35°C
Dati tecnici preliminari soggetti a modifiche.



termica dell'edificio.

Ciclo "messa a regime"

Ripresa
7
Aria esterna

Mandata
AN

Ciclo "deumidificazione"

Deumidificazione con aria esterna

Aria esterna

Aria esterna
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Aria esterna

© @FAST

>Schemi di funzionamento - AlfaMini

Vengono riportati di seguito gli schemi esemplificativi delle principali modalita di funzionamento dell'unita.
In tutti gli schemi seguenti si considera che la batteria ad acqua calda sia sempre in funzione in quanto si fa riferimento
a temperature dell'aria esterna inferiori a 10°C con temperatura richiesta in mandata tale da compensare la dispersione

Il funzionamento prevede che la portata d'aria esterna
sia pari a zero. L'intera portata d'aria viene ricircolata at-
traverso la serranda 5 e reimmessa nel locale piscina.

La batteria di riscaldamento ad acqua e funzionante.

Il ciclo "messa a regime" viene attivato per il tempo ne-
cessario a riscaldare il locale.

Il funzionamento prevede che l'aria esterna deumidifichi
I'ambiente compensando l'evaporazione della vasca. Il cir-
cuito frigorifero (costituito dal compressore 1 e dalle bat-
terie 2 e 3) consente di recuperare il calore sia sensibile sia
latente dall'aria espulsa e trasferirlo all'aria immessa oppure
all'acqua attraverso il sistema di scambio termico costituito
dal doppio scambiatore sul lato acqua.

La batteria ad acqua calda 4 integra, se necessario, la poten-
za termica fornita dalla batteria del circuito frigorifero posta
sul flusso dell'aria di immissione (batteria condensante 3).

Quando risulta conveniente, il compressore partecipera
anche alla deumidificazione dell'ambiente della piscina.
La portata dell'aria di rinnovo sara modulata dagli
inverter dei ventilatori per raggiungere le condizioni
igrometriche richieste.

In funzione della temperatura dell'ambiente esterno I'u-
nita modifica il regime di funzionamento per raggiunge-
re la massima economia possibile.

Nel regime notturno I'unita modifica le impostazioni di
funzionamento per adattarsi alle variazioni di evapora-
zione dalla vasca e ridurre i consumi al minimo.



Ciclo con trasferimento del calore all'acqua

Qualora le condizioni di temperatura dell'aria nel locale siano soddisfatte, il calore prodotto dal circuito frigorifero viene
trasferito all'acqua della piscina mediante un doppio scambiatore a piastre (di serie). Uno scambiatore a piastre € parte in-
tegrante del circuito frigorifero dell'unita (scambiatore R410A/acqua del circuito intermedio, nella figura seguente indicato
con 1). Un altro scambiatore ispezionabile (funzionante con acqua del circuito intermedio/acqua della piscina, nella figura
seguente indicato con 2) & fornito a corredo dell'unita. Il sistema di recupero cosi costituito risulta facilmente manutenibile.
I componenti e le connessioni idrauliche tra i due scambiatori sono a cura del Cliente.

Aria esterna

O

Lo schema é indicativo. Per semplicita non sono stati indicati tutti i componenti necessari per completare i circuiti idrici.

> Principali componenti

Struttura e componenti resistenti alla corrosione

Circuito frigorifero con compressore scroll e fluido R410A

Recuperatore di calore a piastre a flussi incrociati

Ventilatori plug fan con inverter

Motori elettrici in classe di efficienza IE2

Batteria ad acqua con valvola a 3 vie e servocomando

Filtri piani Coarse 55% + filtri a tasche ePM1 80% in mandata

Quadro elettrico con controllore e pannello remoto

Interfaccia seriale RS485 (protocollo MOD-BUS)

Scambiatore di calore a piastre sul circuito frigorifero

Scambiatore di calore a piastre ispezionabile per acqua di piscina

O o e o o o o o o o o o

Scambiatore di calore refrigerante/acqua di piscina (in alternativa ai precedent)

e Standard, o Optional, - Non disponibile

Unita trattamento aria

Unita
recupero di calore
HRB - HRF - HRR
RCFA - RHE - HRT
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per applicazioni specifiche

ETAMAX - HYGROMAX
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ALFAMINI - ALFAMAX
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>Caratteristiche

Struttura portante in profilati di
alluminio anodizzato ed angolari
in nylon rinforzato. Linvolucro e re-
alizzato con pannelli di tampona-
mento di tipo sandwich (spessore
50 mm), con superficie interna in
acciaiozincato preverniciato, ester-
na in acciaio zincato preverniciato
e materiale isolante in poliuretano
iniettato a caldo avente densita
42 kg/m’, fissati senza viti ma con
profili fermapannello, portine con
maniglie autoserranti. Questo si-
stema di fissaggio consente una
uniforme pressione sull'involucro,
garantendo unottima tenuta al
trafilamento dell‘aria ed all'acqua.
Gli elementi portanti e le chiusure
dei componenti e sono comple-
tamente verniciati per garantire la
massima resistenza alla corrosio-
ne. La superficie inferiore dell'unita
¢ dotata di pannellatura drenante
in acciaio zincato preverniciato
con scarico centrale a piletta con-
vogliato lateralmente.

Circuito frigorifero dotato di
compressore scroll provvisto di
piedini antivibranti in gomma,
batterie di scambio gas refrigeran-
te/aria con tubi in rame ed alette
in alluminio verniciate e telaio ver-
niciato, organi di filtrazione, valvo-
la di espansione elettronica, ricevi-
tore di liquido, filtro deidratatore,
controllo (trasduttori di pressione
e spie visive) e protezione (pres-
sostato di alta e bassa pressione),
collegamenti in rame saldobrasa-
to, carica di fluido frigorigeno eco-
logico R410A. Il circuito frigo € in-
serito in un vano isolato dal flusso
dell'aria per facilitare le operazioni
di controllo e manutenzione.

Sezione di recupero termi-
co statico a flussi incrociati
ad alta efficienza in alluminio
preverniciato. Complesso di ser-
rande: serranda di ricircolo utiliz-
zata per la veloce messa a regime

® @FAST

dell'ambiente, serranda di ricircolo
per il ciclo“alfa’, serranda sulla pre-
sa aria esterna e sull'espulsione.
Tutte le serrande sono costruite in
alluminio anodizzato e sono co-
mandate singolarmente da servo-
motore esterno per una regolazio-
ne fine della portata d'aria.

Sezioni ventilanti trattate con
verniciatura epossidica resistente
alla corrosione dotate di ventilato-
ri "plug fan" con giranti aventi pale
curve indietro ad alto rendimento.
Motori elettrici direttamente ac-
coppiati alla girante adatti ad esse-
re comandati da inverter (di serie).

Sistemi di filtrazione: sono pre-
visti di serie filtri piani in ripresa
(classe di efficienza Coarse 55%
secondo EN ISO 16890) e filtri pia-
ni + tasche (classe di efficienza
Coarse 55% + ePM1 80% secondo
EN ISO 16890) permettendo cosi
di rispettare le normative vigenti
relative alla qualita dell'aria negli
ambienti. Di serie & previsto il pres-
sostato differenziale sporcamento
filtri.

Batteria di riscaldamento ad ac-
qua avente tubi in rame ed alette
in alluminio verniciate e telaio ver-
niciato con funzione di riscalda-
mento dell'aria in mandata dopo
la deumidificazione, comandata
da una valvola a 3 vie modulante
(di serie); tale dispositivo permette
di regolare finemente la tempera-
tura dell'aria di mandata. Il telaio
della batteria & in acciaio zincato
verniciato per assicurare la massi-
ma resistenza alla corrosione.

Quadro elettrico di potenza
completo di regolazione instal-
lato a bordo macchina. Impianto
elettrico per i collegamenti di po-
tenza e di segnale, posa in tubo o
canalina con accessori pressacavo
e passacavo, grado di protezione
IP44. Pannello remoto di serie per

il controllo di tutte le principali
funzioni e per la visualizzazione di
allarmi.

Complesso di controllo e rego-
lazione a microprocessore, in
grado di gestire le diverse moda-
lita di funzionamento, garantendo
il massimo risparmio energetico in
ogni condizione di utilizzo. Inter-
faccia RS485 di serie (protocollo
MODBUS) per collegamento a si-
stemi di supervisione e controllo a
distanza.

Sistema di scambio termico
per riscaldare I'acqua della pi-
scina costituito da doppio con-
densatore a piastre. Uno dei due
scambiatori € inserito nel circuito
frigorifero dell’'unita ed & monta-
to bordo macchina: lo scambio
termico deve avvenire tra fluido
frigorigeno ed acqua non aggres-
siva. Il secondo scambiatore e per
acqua di piscina, ispezionabile, in
acciaio INOX AlISI 316L ed é fornito
a corredo.

Il circuito idrico di collegamento
tra primo e secondo scambiatore
a piastre deve essere necessaria-
mente completato con i compo-
nenti necessari (pompa, filtri per
acqua, vaso di espansione, valvole,
ecc).

Pannello remoto permette
di gestire tutte le funzioni del
sistema di regolazione dell’uni-
ta. Il pannello remoto é forni-
to privo del cavo di collegamen-
to tra lo stesso e la scheda base
(si consiglia di utilizzare un cavo
BELDEN 3105A). La lunghezza
massima ammessa del cavo é di
50 mt. Per lunghezze superiori a
50 mt contattare I'Ufficio Tecnico-
Commerciale FAST.

Arichiesta:

- scambiatore di calore refrigeran-
te/acqua di piscina (in alternativa
al sistema precedente).



>Dimensioni e pesi

AlfaMini 025 040 060 100 130

Altezza ® mm 1765 1.765 2.245 2.405 2.405

Larghezza D mm 895 895 1.055 1.375 1.695

Lunghezza ® mm 3.230 3.390 4.190 4.190 4670

Peso kg 900 1.000 1.350 2.060 2.600
Le dimensioni ed i pesi sono suscettibili di modifiche.

Fast SPA

1-35044 Montagnana (PD) - Via Luppia Alberi, 170

Tel.+39.0429.806311 - Fax +39.0429.806340
info@fastaer.com - www.fastaer.com

Unita trattamento aria
per applicazioni specifiche
ETAMAX - HYGROMAX
ALFAMINI - ALFAMAX
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AlfaMax

Unita di trattamento aria ad alta efficienza
energetica per la ventilazione, deumidificazione,
recupero e riscaldamento di piscine.

Portate d’aria da 16.000 a 25.000 m*/h.

Le unita della serie AlfaMax rappresentano la soluzione ideale
per garantire le condizioni di benessere in ambienti di medio-
grandi dimensioni a destinazione aree wellness, spa, centri
benessere, piscine, impianti sportivi, ecc.

L'unita abbina un circuito frigorifero e un sistema di recupero
del calore sensibile e latente proveniente dall'aria umida espulsa
dai locali, risultando cosi ottimizzata per la riduzione dei consumi
energetici. La funzione principale dell'unita, che si presenta come
una macchina "plug & play" ovvero pronta all'uso, € quella di
deumidificare e al contempo assicurare il controllo delle condizioni
termoigrometriche dell'ambiente servito.

L'unita e dotata di un efficace sistema di recupero termico lato
acqua da utilizzarsi per riscaldare parzialmente l'acqua della
piscina a costo zero.

La struttura e tutti i componenti interni sono costruiti per garantire
la massima resistenza alla corrosione.

Unita dotata di pompa di calore integrata con funzione di recupero. di calore.

%

© @FAST

>Versioni

3 taglie disponibili

Struttura portante con telaio in
alluminio anodizzato
Pannellatura sandwich con
spessore 50 mm

Doppio recuperatore di calore
a flussi incrociati e circuito
frigorifero

Batteria ad acqua calda con
valvola a 3 vie di serie

Ventilatori plug fan

Plug and play: l'unita & completa
di quadro elettrico, regolazione e
circuito frigorifero.

Fast & a disposizione per fornire
maggiori informazioni e per richieste
specifiche.




>Princieali dati tecnici

AlfaMax 160 200 250
Portata aria nom. (mandata/ripresa) | m3/h 16.000 20.000 25.000
Pressione st. utile (mandata/ripresa) | Pa 400 400 400
tenza recuperata recuperatore’ kw 59,6 68,6 89,2
ssima efficienza recuperatore' % 93 86 89
tenza recuperata circuito frigorifero’ | kW 46,3 53,6 69,4 - >
tenza totale recuperata’ kW 105,9 122,2 158,6 g% % =
Potenza assorbita compressore' kw 8,5 9,2 12,8 %%g §
COP’ : 12,5 133 12,4 §5TT
CoP? : 4,0 3,9 39 ESxE
Capacita di deumidificazione totale’ | kg/h 102,2 127,6 159,5 ;E; gg g
Potenza assorbita ventilatori mandata = kW 10,9 13,7 17,7 tE<
Potenza assorbita ventilatori ripresa kw 83 98 12,4
Tipo / numero compressori n° Scroll /1 .
Batteria di riscaldamento ad acqua (di serie) %% %
tenza (senza recupero attivo)’ kw 131,9 182,7 205,9 . E o m
rtata acqua 3 I/h 11.300 15.700 17.700 = =
rdite di carico lato acqua * kPa 43,7 37,9 42,2 %ctla <
Scambiatore a piastre R410A/acqua non aggressiva (di serie) = °:E Q
Portata acqua nominale* I/h 5.760 6.450 8.260
Perdite di carico* kPa 33 33 33
Scambiatore a piastre ispezionabile acqua non aggressiva/acqua di piscina (di serie)
Portata acqua nominale piscina® I/h 7.200 8.100 10.400
Perdite di carico lato piscina® kPa 34,2 34,7 34,2
Perdite di carico lato circ. intermedio® | kPa 22,3 22,7 22,2
Dati elettrici
Alimentazione unita 400V -3 ph-50Hz
Coretesrbta s tole a9 . @
£
Corenesorbta nasmatole .
Corrente assorbita massima unita A 86,2 99,6 123 gfj
Corrente di avviamento unita A 209 223 287 g -
1 Aria esterna 0°C, UR 80%; aria interna 29°C, UR 60%.
2 Valori riferiti alle condizioni del D.M. 7 aprile 2008 per unita con funzione di
solo riscaldamento.
3 Temperatura ingresso/uscita acqua 70/60°C; perdite di carico lato acqua
comprensive di valvola a 3 vie.
4 Temperatura ingresso/uscita acqua non aggressiva 27/37°C.
5 Temperatura ingresso/uscita acqua circuito intermedio 37/27°C;

temperatura ingresso/uscita acqua piscina 25/35°C
Dati tecnici preliminari soggetti a modifiche.
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>Schemi di funzionamento - AlfaMax

Vengono riportati di seguito gli schemi esemplificativi delle principali modalita di funzionamento dell'unita.

In tutti gli schemi seguenti si considera che la batteria ad acqua calda sia sempre in funzione in quanto si fa riferimento
a temperature dell'aria esterna inferiori a 10°C con temperatura richiesta in mandata tale da compensare la dispersione
termica dell'edificio.

Ciclo "messa a regime"

Ripresa
A4

Mandata
PAN

Vista dall'alto

Aria esterna

Ciclo "deumidificazione"

Ripresa

Mandata

Ripresa

Mandata

Ripresa

Mandata

Deumidificazione con aria esterna

Vista dall'alto

A\

Aria esterna

Deumidificazione con aria esterna e ciclo alfa

Vista dall'alto

Aria esterna

Deumidificazione con aria esterna (ciclo notturno)

Vista dall'alto

Aria esterna

® @FAST

Il funzionamento prevede che la portata d'aria esterna
sia pari a zero. L'intera portata d'aria viene ricircolata at-
traverso la serranda 5 e reimmessa nel locale piscina.

La batteria di riscaldamento ad acqua e funzionante.

Il ciclo "messa a regime" viene attivato per il tempo ne-
cessario a riscaldare il locale.

Il funzionamento prevede che l'aria esterna deumidifichi
I'ambiente compensando l'evaporazione della vasca. Il cir-
cuito frigorifero (costituito dal compressore 1 e dalle bat-
terie 2 e 3) consente di recuperare il calore sia sensibile sia
latente dall'aria espulsa e trasferirlo all'aria immessa oppure
all'acqua attraverso il sistema di scambio termico costituito
dal doppio scambiatore sul lato acqua.

La batteria ad acqua calda 4 integra, se necessario, la poten-
za termica fornita dalla batteria del circuito frigorifero posta
sul flusso dell'aria di immissione (batteria condensante 3).

Quando risulta conveniente, il compressore partecipera
anche alla deumidificazione dell'ambiente della piscina.
La portata dell'aria di rinnovo sara modulata dagli
inverter dei ventilatori per raggiungere le condizioni
igrometriche richieste.

In funzione della temperatura dell'ambiente esterno I'u-
nita modifica il regime di funzionamento per raggiunge-
re la massima economia possibile.

Nel regime notturno I'unita modifica le impostazioni di
funzionamento per adattarsi alle variazioni di evapora-
zione dalla vasca e ridurre i consumi al minimo.



Ciclo con trasferimento del calore all'acqua

Qualora le condizioni di temperatura dell'aria nel locale siano soddisfatte, il calore prodotto dal circuito frigorifero viene
trasferito all'acqua della piscina mediante un doppio scambiatore a piastre (di serie). Uno scambiatore a piastre € parte in-
tegrante del circuito frigorifero dell'unita (scambiatore R410A/acqua del circuito intermedio, nella figura seguente indicato
con 1). Un altro scambiatore ispezionabile (funzionante con acqua del circuito intermedio/acqua della piscina, nella figura
seguente indicato con 2) & fornito a corredo dell'unita. Il sistema di recupero cosi costituito risulta facilmente manutenibile.
| componenti e le connessioni idrauliche tra i due scambiatori sono a cura del Cliente. T,

Unita trattamento aria
per applicazioni specifiche
ETAMAX - HYGROMAX
ALFAMINI - ALFAMAX

O

Lo schema ¢ indicativo. Per semplicita non sono stati indicati tutti i componenti necessari per completare i circuiti idrici.

>Principali componenti

B

Struttura e componenti resistenti alla corrosione

Unita
recupero di calore
HRB - HRF - HRR
RCFA - RHE - HRT

Circuito frigorifero con compressore scroll e fluido R410A

Doppio recuperatore di calore a piastre a flussi incrociati

Ventilatori plug fan con inverter

Motori elettrici in classe di efficienza IE2

Batteria ad acqua con valvola a 3 vie e servocomando

Filtri piani Coarse 55% + filtri a tasche ePM1 80% in mandata

Quadro elettrico con controllore e pannello remoto

Interfaccia seriale RS485 (protocollo MOD-BUS)

Scambiatore di calore a piastre sul circuito frigorifero

Scambiatore di calore a piastre ispezionabile per acqua di piscina
Scambiatore di calore refrigerante/acqua di piscina (in altemativa ai precedenti)
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>Caratteristiche

Struttura portante in profilati di
alluminio anodizzato ed angolari
in nylon rinforzato. Linvolucro é re-
alizzato con pannelli di tampona-
mento di tipo sandwich (spessore
50 mm), con superficie interna in
acciaio zincato preverniciato, ester-
na in acciaio zincato preverniciato
e materiale isolante in poliuretano
iniettato a caldo avente densita
42 kg/m? fissati senza viti ma con
profili fermapannello, portine con
maniglie autoserranti. Questo si-
stema di fissaggio consente una
uniforme pressione sullinvolucro,
garantendo unottima tenuta al
trafilamento dell'aria ed all'acqua.
Gli elementi portanti e le chiusure
dei componenti e sono comple-
tamente verniciati per garantire la
massima resistenza alla corrosione.
La superficie inferiore dell'unita é
dotata di pannellatura drenante in
acciaio zincato preverniciato con
scarico centrale a piletta convoglia-
to lateralmente.

Circuito frigorifero dotato di
compressore scroll provvisto di pie-
dini antivibranti in gomma, batterie
di scambio gas refrigerante/aria con
tubi in rame ed alette in alluminio
verniciate e telaio verniciato, organi
di filtrazione, valvola di espansione
elettronica, ricevitore di liquido, fil-
tro deidratatore, controllo (trasdut-
tori di pressione e spie visive) e pro-
tezione (pressostato di alta e bassa
pressione), collegamenti in rame
saldobrasato, carica di fluido frigo-
rigeno ecologico R410A. Il circuito
frigo & inserito in un vano isolato dal
flusso dell'aria per facilitare le ope-
razioni di controllo e manutenzione.

Sezione di recupero termico sta-
tico a flussi incrociati ad alta effi-
cienza con doppio recuperatore
a piastre in alluminio preverniciato.
Complesso di serrande: serranda di
ricircolo utilizzata per la veloce mes-

@ @FAST

sa a regime dell'ambiente, serranda
di ricircolo per il ciclo “alfa’, serran-
da sulla presa aria esterna e sulle-
spulsione. Tutte le serrande sono
costruite in alluminio anodizzato e
sono comandate singolarmente da
servomotore esterno per una rego-
lazione fine della portata d'aria.

Sezioni ventilanti trattate con
verniciatura epossidica resistente
alla corrosione dotate di ventilato-
ri "plug fan" con giranti aventi pale
curve indietro ad alto rendimento.
Motori elettrici direttamente accop-
piati alla girante adatti ad essere co-
mandati da inverter (di serie).

Sistemi di filtrazione: sono previ-
sti di serie filtri piani in ripresa (clas-
se di efficienza Coarse 55% secondo
EN ISO 16890) e filtri piani + tasche
(classe di efficienza Coarse 55% +
ePM1 80% secondo EN ISO 16890)
permettendo cosi di rispettare le
normative vigenti relative alla quali-
ta dell'aria negli ambienti. Di serie &
previsto il pressostato differenziale
sporcamento filtri.

Batteria di riscaldamento ad ac-
qua avente tubiin rame ed alette in
alluminio verniciate e telaio verni-
ciato con funzione di riscaldamento
dell'aria in mandata dopo la deumi-
dificazione, comandata da una val-
vola a 3 vie modulante (di serie); tale
dispositivo permette di regolare fi-
nemente la temperatura dellaria
di mandata. Il telaio della batteria &
in acciaio zincato verniciato per as-
sicurare la massima resistenza alla
corrosione.,

Quadro elettrico di potenza
completo di regolazione installa-
to a bordo macchina. Impianto elet-
trico pericollegamenti di potenza e
di segnale, posa in tubo o canalina
CON accessori pressacavo e passa-
cavo, grado di protezione IP44. Pan-
nello remoto di serie per il controllo

di tutte le principali funzioni e per la
visualizzazione di allarmi.

Complesso di controllo e regola-
zione a microprocessore, in gra-
do di gestire le diverse modalita di
funzionamento, garantendo il mas-
simo risparmio energetico in ogni
condizione di utilizzo. Interfaccia
RS485 di serie (protocollo MODBUS)
per collegamento a sistemi di su-
pervisione e controllo a distanza.

Sistema di scambio termico per
riscaldare l'acqua della piscina
costituito da doppio condensatore
a piastre. Uno dei due scambiato-
ri & inserito nel circuito frigorife-
ro dell'unita ed & montato bordo
macchina: lo scambio termico deve
avvenire tra fluido frigorigeno ed
acqua non aggressiva. Il secondo
scambiatore & per acqua di piscina,
ispezionabile, in acciaio INOX AlSI
316L ed e fornito a corredo.

Il circuito idrico di collegamento tra
primo e secondo scambiatore a pia-
stre deve essere necessariamente
completato con i componenti ne-
cessari (pompa, filtri per acqua, vaso
di espansione, valvole, ecc)).

Pannello remoto permette di
gestire tutte le funzioni del sistema
di regolazione dell'unita. Il pannello
remoto & fornito privo del cavo
di collegamento tra lo stesso e la
scheda base (si consiglia di utilizza-
re un cavo BELDEN 3105A). La lun-
ghezza massima ammessa del cavo
e di 50 mt. Per lunghezze superiori
a 50 mt contattare I'Ufficio Tecnico-
Commerciale FAST.

Arichiesta:

- scambiatore di calore refrigerante/
acqua di piscina (in alternativa al si-
stema precedente).



>Dimensioni e pesi

Taglia AlfaMax 160 200 250
Altezza ® mm 2.085 2.405 2.405 v
Larghezza @ mm 2.015 2.175 2.335 m§<§:§
Lunghezza ® mm 5.790 5.790 6.430 G e %
285
Peso kg 2.780 3.250 3.580 9.2 =
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Unita di recupero calore

Unita di recupero calore

HRB 56
ready| 1253

HRF 62
ready 1253

HRR 68
ready| 1253

'~ Monoblocco con circuito
frigorifero integrato
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HRB

Unita di recupero di calore.
Portate d’aria nominali da 300 a 3.900 m>/h.

Le unita della serie HRB sono state progettate per soddisfare le
esigenze di benessere termoigrometrico e di ricambio e qualita
dell’aria.

Le principali caratteristiche e funzionalita dell'unita sono:

« recuperatore di calore a piastre in controcorrente con efficienza
termica conforme al regolamento EU1253;

- by-pass aeraulico del flusso d'aria esterna;

- ventilatori con motori EC;

- filtro classe ePM1 60% secondo EN ISO 16890 posizionato sulla
presa d'aria esterna dotato di pressostato sporcamento filtro
montato;

- filtro classe ePM10 50% secondo EN ISO 16890 posizionato
sull'aspirazione dell'aria espulsa dotato di pressostato
sporcamento filtro montato;

« struttura costituita da pannelli sandwich autoportanti in
lamierazincataconisolamentoinpoliuretanoiniettatodensita
45 kg/mc e spessore di 25 mm. |l poliuretano € conforme alla
normativa UL 94 classe HBF e il pannello alla normativa NF P
512:1986 in classe M1;

« iventilatori possono essere comandati con controllore 0-10 Vdc
(accessorio RVC40 oppure RVCL).

® @FAST

>Versioni

HRB_L: unita a bassa prevalenza
statica utile

HRB_P: unita ad alta prevalenza statica
utile

Installazione solo orizzontale per
interni

Orientamento flussi tipo standard
oppure tipo X (speciale): si veda lo
schema nelle pagine seguenti
Batteria interna ad acqua (W):
utilizzabile anche con acqua refrigerata
solo per le taglie 030-100 comprese,
per le taglie 140-400 utilizzabile solo
con acqua calda

Batteria interna elettrica (E):
posizionata a valle del recuperatore
Regolazione (R): controllo completo
della ventilazione e termoregolazione
con funzioni avanzate di risparmio
enegetico

>Accessori

MA4F##: modulo esterno dotato di
prefiltri classe Coarse 55% (EN ISO
16890);

MBF##: modulo esterno con batteria
di raffreddamento ad acqua e vasca
raccolta condensa (solo per taglie 140-
400);

MBF##X: modulo esterno con batteria
di raffreddamento ad acqua e vasca
raccolta condensa (solo per taglie
140X-400X);

MBP##: modulo con batteria di post-
riscaldamento ad acqua;

MBE##: modulo con  batteria
elettrica (funzione antigelo e/o post-
riscaldamento);

MSU##: modulo dotato di setti
silenziatori. 'accessorio & fornito in 1
pezzo;

FGC##: flange circolari. Laccessorio e
fornitoin 1 pezzo;

RVC40 ed RVCL: regolatori di velocita.
['accessorio e fornito in 2 pezzi. Forniti
a corredo.

dove ## vanno sostituite le numerazioni 03,
05, 07, 10, 14, 20, 30, 40 rispettivamente per
le taglie 030, 050, 070, 100, 140, 200, 300, 400.



> Principali dati tecnici HRB_L

Modello HRB_L 030 | 050 | 070 | 100 | 140 | 200 | 300 | 400
*Tipologia unita di ventilazione UVNR (Unita di Ventilazione Non Residenziale)
* Azionamento Segnale analogico su ventilatore EC (0-10vdq)
Tipologia elettroventilatore / Numero ec2 | 2 | B2 | BC2 | B | B2 | ECn | ECr2
*Tipologia sistema di recupero calore HRS Statico in controcorrente
* Efficienza termica a secco’ % 811 | 781 | 768 | 753 76 763 | 755 | 756
Potenza termica (EN 308) 2 kw | 16 | 24 | 36 | 48 7.1 10 | 149 | 197
* Portata aria nominale mandata m/s | 008 | 013 | 019 | 026 | 039 | 054 | 082 | 1,08
e ripresa m3/h | 300 450 700 950 | 1400 | 1950 | 2950 | 3900
Portata aria minima m3/h | 200 | 250 | 400 | 550 | 800 | 1150 | 1750 | 2300
Potenza elettrica assorbita mandata kW | 0,065 | 0,088 | 0,142 | 0,208 | 0,333 | 0449 | 0472 | 0,734
Potenza elettrica assorbita ripresa kw | 0,064 | 0,085 | 0,139 | 0,203 | 0,307 | 0412 | 0,436 | 0,686
* Potenza elettrica assorbita totale kW | 0,129 | 0,173 10,2811| 0410 | 0,640 | 0,860 | 0,907 | 1,420
* SFPint W/(m3s)| 820 953 907 | 1120 | 1132 | 1103 | 748 928
SFPintim 2018 W/(m¥)| 1329 | 1234 | 1185 | 1131 | 1132 | 1118 | 1053 | 1015
*Velocita frontale filtri m/s | 08 1.2 1 14 22 2,2 1,9 2,5
* Pressione esterna nominale Aps,ext Pa 100 100 110 110 110 110 | 110 110
Pressione esterna utile massima mandata| Pa 323 | 401 191 143 112 | 110 | 132 196
Pressione esterna utile massima ripresa Pa 328 | 416 198 161 154 | 149 | 164 | 242
* Caduta di pressione interna mandata Apsint|  Pa 115 | 228 | 189 | 293 | 268 | 270 | 245 | 290
* Caduta di pressione interna ripresa Aps,int Pa 170 | 213 | 182 | 274 | 228 | 230 | 213 | 244
* Efficienza statica ventilatori % | 358% | 57,0% | 57,0% | 59,7% | 57,0% | 49,2% | 67,2% | 66,9%
* Trafilamento esterno / interno * <3%7/3,9%
* Classificazione energetica dei filtri mandata a richiesta
* Classificazione energetica dei filtri ripresa a richiesta
* Livello di potenza sonora esterno pannello dB(A) arichiesta
Alimentazione elettrica V/Ph/Hz 230/1/50 400/3/50

* Informazioni secondo quanto previsto dall'Allegato V del Regolamento EU n. 1253/2014.
Le istruzioni di disassemblaggio dei motori a magneti permanenti, delle parti elettroniche, delle batterie e delle parti di plastica sono disponibili sul sito

Web: www.fastaer.com

L'unita puo essere dotata di pressotati che rilevano lo sporcamento dei filtri. Si raccomanda la sostituzione dei filtri regolari per salvaguardare la presta-

zione e |'efficienza energetica dell'unita.

1) rapporto tra il guadagno termico dell'aria di immissione e la perdita termica dell'aria di espulsione, entrambi riferiti alla temperatura esterna, misurati
in condizioni di riferimento asciutte, con flusso di massa bilanciato e una differenza termica dell'aria interna/esterna di 20K, escluso il guadagno termico

generato dai motori dei ventilatori e dal trafilamneto interno.
2) Aria espulsa: Tbs=25°C; Tbu<14°C. Aria rinnovo: Ths=5°C
3) come da Regolamento EU 327/2011;

4) prova di trafilamento esterno eseguita a +400 Pa e -400 Pa; prova di trafilamento interno eseguita a 250 Pa;

Pressioni esterne a filtro pulito.
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Principali dati tecnici HRB_P

Modello HRB 030 | 050 | 070 | 100 | 140 | 200 | 300 | 400
*Tipologia unita di ventilazione UVNR (Unita di Ventilazione Non Residenziale)
* Azionamento Segnale analogico su ventilatore EC (0-10vdo)
Tipologia elettroventilatore / Numero EC/2 | EC/2 | EC2 | EC2 | EC/2 | EC2 | EC2 | ECP2
* Tipologia sistema di recupero calore HRS Statico in controcorrente
* Efficienza termica a secco ' % 81,1 78,1 768 | 753 | 760 | 763 | 755 | 756
Potenza termica (EN 308) 2 kW 1,6 24 36 438 7.1 100 | 149 | 197
* Portata aria nominale mandata m3/s | 008 | 013 | 019 | 026 | 039 | 054 | 082 | 1,08
eripresa m3/h | 300 450 700 950 1400 | 1950 | 2950 | 3900
Portata aria minima m3/h | 200 | 250 | 400 | 550 | 800 | 1150 | 1750 | 2300
Potenza elettrica assorbita mandata kW | 0,043 | 0,084 | 0,113 | 0215 | 0,347 | 0410 | 0,546 | 0,872
Potenza elettrica assorbita ripresa kw | 0,042 | 0,080 | 0,113 | 0,209 | 0,328 | 0,376 | 0,498 | 0,818
* Potenza elettrica assorbita totale kW | 0,085 | 0,164 | 0,226 | 0424 | 0,675 | 0,786 | 1,044 | 1,690
* SFPint W/(m¥)| 543 903 694 | 1116 | 1095 | 918 770 999
SFPintiim 2018 W/(m3¥)| 1329 | 1234 | 1185 | 1131 | 1132 | 1118 | 1053 | 1015
*Velocita frontale filtri m/s | 08 1,2 1,0 14 2,2 2,2 1,9 25
* Pressione esterna nominale Aps,ex Pa 100 100 125 125 145 145 150 150
Pressione esterna utile massima mandata | Pa 506 | 338 | 279 | 638 | 412 | 469 | 462 | 303
Pressione esterna utile massima ripresa Pa 511 353 285 656 | 452 509 | 493 349
* Caduta di pressione interna mandata Apsint | Pa 115 | 228 | 189 | 293 | 268 | 270 | 245 | 290
* Caduta di pressione interna ripresa Aps,int Pa 110 | 213 182 | 274 | 228 | 230 | 213 | 244
* Efficienza statica ventilatori ® % |61,7% |61,7% | 61,7% | 57,2% | 57,2% | 61,8% | 66,9% | 62,7%
* Trafilamento esterno / interno * <3%/3,9%
* Classificazione energetica dei filtri mandata a richiesta
* Classificazione energetica dei filtri ripresa arichiesta
* Livello di potenza sonora dB(A) | 56 ‘ 58 ‘ 56 ‘ 61 ‘ 66 ‘ 62 62 68
Alimentazione elettrica V/Ph/Hz 230/1/50 400/3/50

* Informazioni secondo quanto previsto dall'Allegato V del Regolamento EU n. 1253/2014.
Le istruzioni di disassemblaggio dei motori a magneti permanenti, delle parti elettroniche, delle batterie e delle parti di plastica sono disponibili sul sito

Web: www.fastaer.com

1) rapporto tra il guadagno termico dell'aria di immissione e la perdita termica dell'aria di espulsione, entrambi riferiti alla temperatura esterna, misurati
in condizioni di riferimento asciutte, con flusso di massa bilanciato e una differenza termica dell'aria interna/esterna di 20K, escluso il guadagno termico

generato dai motori dei ventilatori e dal trafilamneto interno.
2) Aria espulsa: ths=25°C; tbu<14°C. Aria rinnovo: Ths=5°C
3) come da Regolamento EU 327/2011;

4) prova di trafilamento esterno eseguita a +400 Pa e -400 Pa; prova di trafilamento interno eseguita a 250 Pa;

Pressioni esterne a filtro pulito.

® @FAST



>Scelta dell'unita

Campo Descrizione
1,23 HRB | Unita di recupero di calore
45,6 ### Taglia unita
; L | Versione a bassa prevalenza statica utile
P | Versione ad alta prevalenza statica utile
8 _ Installazione orizzontale
9 _  Orientamento flussi STANDARD
X Orientamento flussi tipo X (speciale)
_  Nessuna batteria interna
10 W | Batteria interna ad acqua "
E  Batteria interna elettrica di post-riscaldamento

Q)

con acqua calda.
Essendo ogni opzione rappresentata in maniera univoca da tutte le altre, non € necessario indicare, all'interno della sigla
commerciale, le opzioni standard indentificate da _.
Esempio sigla commerciale: HRBO3OL (unita base orizzontale a bassa prevalenza utile con orientamento tipo 1 senza
batterie); HRBO30OLW (come precedente ma con batteria interna ad acqua); HRBO30LX (unita base orizzontale con

orientamento tipo X senza batterie).

>Qrientamento flussi

Installazione orizzontale (viste dall'alto)
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Taglie 140-400

utilizzabile anche con acqua refrigerata solo per le taglie 030-100 comprese, per le taglie 140-400 utilizzabile solo

Aspirazione
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aria viziata
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Aspirazione
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Unita trattamento aria
per applicazioni specifiche

ETAMAX - HYGROMAX
ALFAMINI - ALFAMAX
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>Caratteristiche

La struttura & costituita da
pannelli sandwich autoportanti
in lamiera zincata con isolamento
in poliuretano iniettato avente
densita di 45 kg/mc e spessore di
25 mm. Il poliuretano & conforme
alla normativa UL 94 classe HBF
e il pannello alla normativa NF P
512:1986in classe M1.'espandente
della schiuma poliuretanica &
a base d'acqua consentendo
di raggiungere GWP=0 (Global
Warming Potential).

Sono previsti inoltre pannelli rimo-
vibili per 'accesso ai componenti
interni.

| ventilatori sono centrifughi a
doppia aspirazione o plug fan con
motori EC.

| ventilatori sono accessibili da
sotto per le taglie 030-100 mentre
per le rimanenti taglie sono
estraibili lateralmente.

Filtrazione dell’aria affidata a fil-
tro con efficienza ePM10 50% (se-
condo EN'1SO 16890) a bassa perdi-
ta di carico sul flusso d'aria estratta
e un filtro compatto con efficienza
ePM1 60% (secondo EN ISO 16890)
avente un'ampia superficie filtran-
te in carta di microfibra di vetro,
inserito nel flusso di rinnovo.

Le due tipologie di filtri sono posi-
zionate a monte dei componenti

® @FAST

da proteggere, in modo da garan-
tire basse perdite di carico, dispo-
nendo di elevata superficie.

L'estraibilita pud avvenire dal bas-
so o dall'alto per le taglie 030-100
e lateralmente per le rimanenti ta-

glie.

Recuperatore
Scambiatore statico a piastre con
flussi in controcorrente.

Il recuperatore garantisce |la
non contaminazione dei flussi
d'aria in quanto le piastre sono
opportunamente sigillate.

Il suo rendimento é conforme ai
requisiti del regolamento EU n.
1253.

Il recuperatore & alloggiato in una
vasca di raccolta condensa. L'unita
¢ inoltre completa di un sistema di
by-pass aeraulico costituito da una
serranda interna motorizzabile.

Regolazione

Il sistema di controllo & costituito

da:

- quadro elettrico di potenza
alloggiato a bordo macchina
completo di spie luminose per
la segnalazione della presenza

di tensione e dell'allarme
intasamento filtri;

- controllore dotato di display LCD
idoneo a montaggio su scatola

daincasso a tre moduli;

+ montaggio, cablaggio e collaudo
in fabbrica del quadro elettrico e
degli elementi in campo;

Le funzioni della regolazione sono:

» regolazione tramite rilevazione
della temperatura da sonda
posizionata in ripresa
(impostazione di default);

« comando manuale della velocita
dei ventilatori. Sono previsti
3 step di velocita impostati in
fabbrica;

« free-cooling/free-heating in sola
temperatura tramite gestione
dell'apertura  della  serranda
interna di by-pass;

« gestione di una valvola a 3 vie
modulante (accessorio gruppo
valvola a 3 vie composto da
valvola, servocomando e gruppo
tubi) per una batteria ad acqua
(calda oppure fredda oppure
promiscua), se presente;

« protezione antigelo della batteria
ad acqua (se presente);

« gestione delle fasce orarie;

« sonda di temperatura limite in
mandata;

+ ON/OFF remoto;

« scheda seriale ModBus RTU
RS485 di serie.



> ComEatibiIité aCcessori

Accessori HRB 030 | 050 | 070 | 100 | 140 | 200 | 300 | 400

MA4F (modulo dotato di prefiltri Coarse 55%) M4F03 | M4F05 | M4F07 | M4F10 | M4F14 | M4F20 | M4F30 | M4F40

MBF (modulo dotato di batteria di raffeddamento ad acqua) = = - - MBF14 | MBF20 | MBF30 | MBF40

MBF_ _ X (come sopra ma per versione X) - - - - MBF14X | MBF20X | MBF30X | MBF40X

MBP (modulo dotato di batteria di riscaldamento ad acqua) MBPO3 | MBPO5 | MBPO7 | MBP10 | MBP14 | MBP20 | MBP30 | MBP40

MBE (modulo dotato di batteria elettrica) MBEO3 | MBEO5 | MBEO7 | MBE10 | MBE14 | MBE20 | MBE30 | MBE40 = % g é

MSU (modulo dotato di setti silenziatori) / cadauno MSUO03 | MSUO5 | MSUO7 | MSUTO | MSU14 | MSU20 | MSU30 | MSU40 g E% E

FGC (flangia circolare) / cadauna FGC030 | FGCO50 | FGCO70 | FGC100 | FGC140 | FGC200 | FGC300 | FGC400 g g T :.:I

RVC per versione L (nr. 2 regolatori di velocita) RVC40 | RVCL | RVCL | RVC40 | RVCL | RVC40 | RVC40 | RVC40 E E >I< Z

RVC per versione P (nr. 2 regolatori di velocita) RVC40 | RVC40 | RVC40 | RVC40 | RVC40 | RVC40 | RVC40 | RVC40 g %g E
=

: o : 1=

>Dimensioni e pesi 8ET

Sw w

EsET

Modello HRB 030 050 070 100 140 200 300 400 = 53:.: 0I=

Altezza Q mm 400 400 435 435 460 460 600 600 g @ E

Larghezza @M mm 800 800 945 945 | 1.100 1.600 = 1.700 = 2.050 ¥
Lunghezza o mm | 1.300 @ 1300 | 1.600 1.600 1.800 | 1.800 | 2.350 | 2.350
Peso (HRB_L) kg 89 105 150 150 154 234 374 451
Peso (HRB_P) kg 91 107 153 153 157 238 379 456

«ﬁ_.
Unita termoventilanti
FTA - TFA

HRB 030-100

HRB 140-400

Fast SPA
1-35044 Montagnana (PD) - Via Luppia Alberi, 170
Tel.+39.0429.806311 - Fax +39.0429.806340

info@fastaer.com - www.fastaer.com
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HRF

Unita di recupero calore con rendimento superiore al 90%.
Portate d'aria nominali da 790 a 4250 m*/h

Le principali caratteristiche e funzionalita dell’unita sono:

- recupero di calore dall'aria espulsa effettuato mediante
I'utilizzo di un recuperatore a piastre in alluminio ad alta
efficienza con scambio in controcorrente. Il recuperatore ha un
rendimento superiore al 90% CERTIFICATO EUROVENT,

- filtrazione dei flussi d’aria (ad alta efficienza per il flusso d'aria
di rinnovo);

- ventilazione di tipo plug fan con motore a controllo elettronico
EC con bassi valori di assorbimento elettrico;

+ progettazione mirata a ridurre il valore complessivo dello
Specific Fan Power;

- free-cooling/heating per sfruttare appieno le condizioni
favorevoli dell’aria esterna;

- funzione antigelo nella stagione invernale;

+ controllo completo della ventilazione, termoregolazione con
funzioni avanzate di risparmio energetico;

« integrazione della potenza necessaria tramite unampia gamma
di dispositivi accessori;

- logica di installazione plug and play con interfacciabilita ai
sistemi BMS.

Grazie ad un range di portata d'aria da 200 m3/h a 4600 m3/h, HRF
si presta ad applicazioni quali uffici, bar e ristoranti, sale riunioni,
negozi, edifici scolastici, palestre, case per anziani, ecc.

® @FAST

>Conﬁgurazioni

HRF O Orizzontale mandata destra
(non disponibile taglia 42);
HRF P Orizzontale mandata sinistra
(non disponibile taglia 42);
HRFV Verticale mandata destra;
HRF Z Verticale mandata sinistra.

(Riferirsi agli schemi della pagina seguente)

Unita configurabile da controsoffitto
oppure per installazione a terra.

In abbinamento con l'accessorio
"tetto di protezione" & consentita
l'installazione in ambiente esterno.

>Alcune applicazioni

Sale riunioni

Edifici scolastici



> Principali dati tecnici

Modello HRF 008 010 013 020 031 042
*Tipologia unita di ventilazione UVNR (Unita di Ventilazione Non Residenziale)
* Azionamento Segnale analogico su ventilatore EC
Tipologia elettroventilatore EC ‘ EC ‘ EC ‘ EC ‘ EC ‘ EC
* Tipologia sistema di recupero calore HRS Statico in controcorrente
* Efficienza termica a secco ' % 80,0 79,9 80,0 79,9 799 838
Potenza termica (EN 308) ° kw 4,2 54 7,0 10,7 16,6 22,8
Efficienza termica in rinnovo * % 90,0 90,0 90,0 90,0 90,0 90,0
Potenza termica totale recuperata * kW 7.2 9,1 11,8 18,1 28,1 38,5
* Portata aria nominale mandata m%/s 0,22 028 036 0,56 086 118
eripresa m3/h 790 1000 1300 2000 3100 4250
Potenza elettrica assorbita mandata kW 0,16 0,24 033 0,60 0,79 1.3
Potenza elettrica assorbita ripresa kw 0,15 023 033 0,56 0,76 1,2
* Potenza elettrica assorbita totale vent. kW 0,31 047 0,66 1,16 1,55 2,5
Potenza assorbita massima totale 4 kw 06 1,24 1,26 1,66 5,26 5,26
Corrente assorbita massima totale 4 A 46 7.5 75 93 11,1 11,1
* SFPint W/(m3¥s) 625 667 743 1142 919 1211
SFPint iim 2018 W/(m35)| 1127 1118 1109 1227 1031 1253
* Velocita frontale filtri m/s 18 2,0 18 2,2 2,2 2,1
* Pressione esterna nominale Aps,ext Pa 200 250 250 250 250 225
Pressione esterna utile massima mandata | Pa 191 218 169 134 215 143
Pressione esterna utile massima ripresa Pa 196 233 175 152 255 184
* Caduta di pressione interna mandata Apsint | Pa 174 198 219 319 304 372
* Caduta di pressione interna ripresa Aps,int Pa 176 189 227 355 293 379
* Efficienza statica ventilatori % 61,7 57,2 572 61,8 66,9 62,7
* Trafilamento interno ° 0,3% 0,3% 0,3% 0,1% 0,3% 0,2%
*Trafilamento esterno ° <3%
* Classificazione energetica dei filtri mandata B ‘ B ‘ B ‘ B ‘ B ‘ B
* Classificazione energetica dei filtri ripresa a richiesta
* Livello di potenza sonora esterno pannello| dB(A) 55 ‘ 56 ‘ 60 ‘ 61 62 ‘ 64
Alimentazione elettrica V/Ph/Hz 220/1+N/50 400/3/50

* Informazioni secondo quanto previsto dall'Allegato V del Regolamento EU n. 1253/2014.

Le istruzioni di disassemblaggio dei motori a magneti permanenti, delle parti elettroniche, delle batterie e delle parti di plastica sono disponibili sul sito

Web: www.fastaer.com

L'unita pud essere dotata di pressotati che rilevano lo sporcamento dei filtri. Si raccomanda la sostituzione dei filtri regolari per salvaguardare la presta-

zione e l'efficienza energetica dell'unita.

1) rapporto tra il guadagno termico dell'aria di immissione e la perdita termica dell'aria di espulsione, entrambi riferiti alla temperatura esterna, misurati
in condizioni di riferimento asciutte, con flusso di massa bilanciato e una differenza termica dell'aria interna/esterna di 20K, escluso il guadagno termico

generato dai motori dei ventilatori e dal trafilamneto interno.

2) Aria espulsa: Tbs=25°C; Tbu<14°C. Aria rinnovo: Ths=5°C

3) Aria espulsa: Tbs=20°C; 50% UR. Aria rinnovo: Tbs=-10°C; 90% UR.
4) Versione base senza accessori

5) come da Regolamento EU 327/2011;
6)

prova di trafilamento esterno eseguita a +400 Pa e -400 Pa; prova di trafilamento interno eseguita a 250 Pa;

.E%Eé
SEO=
93BT
5293
E6TT
EN 1=
ESx=
s8L=
5c=F
—
g2
Ll

Unita
recupero di calore
HRB - HRF HRR
RCFA - RHE - HRT
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> Accessori e OEzioni

Nota: per la compatibilita dei vari accessori fare riferi-
mento al software di selezione.

BATTERIE DI PRERISCALDAMENTO ELETTRICHE

(interne)

EHO25F Batteria 2,5 kW 230/1+N/50
EHO37F Batteria 3,75 kW 230/1+N/50
EHO52F Batteria 5,25 kW 400/3/50
EHO67F Batteria 6,75 kW 400/3/50
EHO82F Batteria 8,25 kW 400/3/50
EH180F Batteria 18 kW 400/3/50

BATTERIE DI RISCALDAMENTO (interne)

HC3R Batteria di riscaldamento ad acqua

HC3R3V Batteria di riscaldamento ad acqua
con valvola a 3 vie a corredo

HC3R2V Batteria di riscaldamento ad acqua
con valvola a 2 vie a corredo

EHO25H Batteria elettrica 2,5 kW 230/1+N/50

EHO37H Batteria elettrica 3,75 kW 230/1+N/50

EHO38H Batteria elettrica 3,75 kW 400/3/50

EHO52H Batteria elettrica 5,25 kW 400/3/50

EHO067H Batteria elettrica 6,75 kW 400/3/50

EH135H Batteria elettrica 13,5 kW 400/3/50

EH025MH Batteria elettrica 2,5 kW 230/1+N/50
modulante

EHO37MH Batteria elettrica 3,75 kW 230/1+N/50
modulante

EHO38MH Batteria elettrica 3,75 kW 400/3/50
modulante

EHO52MH Batteria elettrica 5,25 kW 400/3/50
modulante

EHO067MH Batteria elettrica 6,75 kW 400/3/50
modulante

EH135MH Batteria elettrica 13,5 kW 400/3/50
modulante

MODULO AGGIUNTIVO DI TRATTAMENTO
CC3R Batteria fredda ad acqua

CC3R3V Batteria fredda ad acqua con valvola a
3 vie a corredo

CC3R2V Batteria fredda ad acqua con valvola a
2 vie a corredo

CC3RP Batteria promiscua ad acqua

CC3RP3V Batteria promiscua ad acqua con
valvola a 3 vie a corredo

CC3RP2V Batteria promiscua ad acqua con
valvola a 2 vie a corredo

CC3RBP Batteria fredda ad acqua + batteria di
postriscaldamento estivo ad acqua

CC3RBP3V Batteria fredda ad acqua con valvola

a 3 vie a corredo + batteria di
postriscaldamento estivo ad acqua
con valvola a 3 vie a corredo

@(@)FAST

CC3RBP2V Batteria fredda ad acqua convalvolaa 2
vie a corredo + batteria di postriscaldamento
estivo ad acqua con valvola a 2 vie a corredo

CC3RPBP Batteria promiscua ad acqua + batteria
di postriscaldamento estivo ad acqua

CC3RPBP3V  Batteria promiscua ad acqua con
valvola a 3 vie a corredo + batteria di
postriscaldamento estivo ad acqua con
valvola a 3 vie a corredo

CC3RPBP2V  Batteria promiscua ad acqua con
valvola a 2 vie a corredo + batteria di
postriscaldamento estivo ad acqua con
valvola a 2 vie a corredo

TETTO DI PROTEZIONE

TPRF Tetto di protezione per unita base

TPRFM - TPRFMP Tetto di protezione per modu
lo aggiuntivo

ISPEZIONABILITA' FILTRI

SFI Ispezione laterale (di serie)

BFI Ispezionabilita dal lato inferiore
FLUSSOSTATO ARIA

SFS Pressostato flusso ventilatore di mandata
EFS Pressostato flusso ventilatore di ripresa

PIEDINI DI SUPPORTO
BSF Piedini di supporto per unita base
BSM Piedini di supporto per modulo aggiuntivo

ACCESSORI RINNOVO

FLCI Flangia circolare conica rinnovo
FLPI Flangia circolare piana rinnovo
GTAI Giunto antivibrante rinnovo
SRI Serrande di rinnovo

CFAI Cuffie antipioggia

ACCESSORI SERRANDA RINNOVO

CMSRI Comando manuale

SCSRI  Servocomando ON/OFF

SCMSRI Servocomando ON/OFF con ritorno a molla

ACCESSORI RIPRESA

FLCE Flangia circolare conica ripresa
FLPE  Flangia circolare piana di ripresa
GTAE  Giunto antivibrante ripresa

SRE Serrande ripresa

CFAE  Cuffie antipioggia

ACCESSORI SERRANDA RIPRESA

CMSRE Comando manuale

SCSRE Servocomando ON/OFF

SCMSRE Servocomando ON/OFF con ritorno a molla



ACCESSORI ESPULSIONE

FLCD  Flangia circolare conica espulsione
GTAD  Giunto antivibrante espulsione
SRD Serrande espulsione

CFAD  Cuffie antipioggia

ACCESSORI SERRANDA ESPULSIONE

CMSRD Comando manuale

SCSRD Servocomando ON/OFF
SCMSRDServocomando ON/OFF con ritorno a molla

ACCESSORI MANDATA

FLCS  Flangia circolare conica mandata
GTAS  Giunto antivibrante mandata
SRS Serrande mandata

CFAS  Cuffie antipioggia

ACCESSORI SERRANDA MANDATA

CMSRS Comando manuale

SCSRS Servocomando ON/OFF

SCMSRS Servocomando ON/OFF con ritorno a molla

SILENZIATORI LATO AMBIENTE (modulo aggiun-

tivo)
SZS Silenziatori mandata
SZE Silenziatori ripresa

SILENZIATORI LATO ESTERNO (modulo aggiunti-
Vo)

SZI Silenziatori rinnovo

SZD Silenziatori espulsione

>Funzionalita e plus tecnologici

Altissima efficienza di ventilazione

Poiche la ventilazione rappresenta uno dei maggiori
fattori di consumo di energia, particolare attenzione &
stata data allo studio e alla realizzazione del sistema di
ventilazione. Sono stati adottati sia in mandata che in
ripresa, ventilatori di tipo plug fan con motore EC che
consentono elevate rese e ridotti consumi. Una parti-
colare logica adattiva consente di adeguare la portata
d'aria all'effettiva richiesta dell'impianto con conse-
guenti vantaggi in termini di riduzione dei consumi.

Massime efficienze

| concetti chiave su cui si basa la proposta RPF sono:

- recupero di calore ad altissima efficienza e
mantenimento della completa separazione dei flussi
d'aria di rinnovo ed espulsione;

- accurato dimensionamento dei componenti per
ottenere bassi valori complessivi di SFP (Specific Fan
Power);

CONTROLLO VENTILATORI
CMF Quadro elettrico + controllo manuale della
velocita dei ventilatori

CPOC  Quadro elettrico + controllo di ventilatori in
portata costante

CPRC  Quadro elettrico + controllo di ventilatori in
pressione costante

CCO2 Quadro elettrico + controllo ventilatori da
sonda CO,

CVOC Quadro elettrio + controllo di ventilatori in
portata da sonda VOC

CPOCO2 Quadro elettrico + controllo di ventilatori in
portata costante da sonda CO,

CPOVOCQuadro elettrico + controllo di ventilatori in
portata costante da sonda VOC

TERMOREGOLAZIONE

CTR Controllo temperatura di ripresa

CTS Controllo Temperatura mandata [solo se
attuatori (valvole-resistenze) modulanti]

PROTOCOLLO DI COMUNICAZIONE
PC485 ModBus RTU - R5485

PCPFB Profibus DP Slave - VO

PCTCP Ethernet ModBus - BacNET TCP/IP

PANNELLO REMOTO
RCP  Pannello remoto in ambiente finoa 50 m
RCP1 Pannello remoto in ambiente finoa 100 m

- avanzata gestione elettronica per le funzioni di
risparmio energetico (free cooling, free heating,
night cooling, regime economy, fasce orarie).

Qualita dell'aria

La qualita dell'aria e garantita dall'utilizzo di filtri ad alta
efficienza, sui flussi di rinnovo ed espulsione, e da par-
ticolari logiche di regolazione che prevedono il con-
trollo della qualita dell'aria, attraverso I'utilizzo della
sonda CO2 o VOC (Volatile Organic Compounds).

Unita trattamento aria
per applicazioni specifiche

ETAMAX - HYGROMAX
ALFAMINI - ALFAMAX

Unita
recupero di calore

HRB - HRF HRR
RCFA - RHE - HRT

FTA-TFA

Unita termoventilanti
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> Caratteristiche ErinciEaIi

La struttura é costituita da profili
in alluminio con taglio termico, col-
legati da angolari in nylon caricato
con fibra di vetro.

| pannelli di tamponamento, di
spessore 50 mm, sono del tipo san-
dwich in lamiera pre-verniciata RAL
9003 (esterno) e lamiera zincata
(interno) coibentati con poliureta-
no con densita 45 kg/m?3. L'espan-
dente della schiuma poliuretanica
¢ a base d'acqua consentendo di
raggiungere GWP=0 (Global War-
ming Potential).

Linvolucro € in classe di reazione
al fuoco M1 secondo la normativa
francese NF P 92-512:1986.

Sono previsti inoltre pannelli rimo-
vibili per I'accesso ai componenti
interni, muniti di serrature di sicu-
rezza, vasca di raccolta condensa
e serranda modulante interna di
bypass motorizzata e controllata
per il free-cooling.

Ventilatori di mandata e ripresa di
tipo plug-fan con motore sincrono
a magneti permanenti a control-
lo elettronico (EC). Le giranti sono
orientate in modo da garantire il
flusso d'aria ottimale che attraversa
i componenti interni, con la mini-
ma rumorosita.

® @FAST

Filtrazione dell’aria affidata a fil-
tro con efficienza Coarse 55% (se-
condo ENISO 16890) a bassa perdi-
ta di carico sul flusso d'aria estratta
e un filtro compatto con efficienza
ePM1 55% (secondo EN I1SO 16890)
avente un'ampia superficie filtrante
in carta di micr fibra di vetro, inseri-
to nel flusso di rinnovo.

Le due tipologie di filtri sono posi-
zionate a monte dei componenti
da proteggere, in modo da garan-
tire basse perdite di carico, dispo-
nendo di elevata superficie.

Le celle filtranti sono fissate ad ap-
posito telaio di supporto con siste-
mi di tenuta ermetica per evitare
qualsiasi by-pass dell'aria non trat-
tata. La loro estraibilita e assicurata
da apposita apertura laterale (di
serie), superiore o inferiore (optio-
nal) [riferimento alla versione oriz-
zontale].

Recuperatore

Scambiatore statico in

controcorrente ad alta efficienza a

piastre in alluminio.

Il recuperatore garantisce la

non contaminazione dei flussi

d'aria in quanto le piastre sono

opportunamente sigillate.

Il suo rendimento non & inferiore

al 90% (EN308) in funzione delle

condizioni esterne:

« Aria di rinnovo: -10°C/90% - Aria
di ripresa 20°C/50% e portate
uguali tra mandata e ripresa.

E'inseritalafunzionedisbrinamento
automatico facilitato dall'apertura
della serranda interna modulante e
dalla possibile modulazione con il
flusso di rinnovo.

Regolazione (di serie)

Costituita da quadro elettrico di

potenza e controllore di tipo pro-

grammabile con display grafico
integrato. Il tutto montato interno
macchina in posizione accessibile.

Le funzioni della regolazione sono:

- Controllo della ventilazione
(controllo manuale della ve-
locita dei ventilatori di serie,
controllo a portata costante, a
pressione costante, da sonda
C0O2, da sonda VOCQ);

« termoregolazione  completa
di tutti i componenti elettrici/
elettronici (modalita di rego-
lazione in ripresa di serie);

« logiche integrate di risparmio
energetico: free-cooling / free-
heating modulanti, antigelo,
night cooling, controllo qualita
aria, set point dinamico, regime
economy della ventilazione,
fasce orarie;

- Interfacciabilita completa con
sistemi BMS.




>Configurazioni

HRF O Configurazione Orizzontale HRF P Configurazione Orizzontale
mandata destra (vista dall'alto) mandata sinistra (vista dall'alto)

D
HRF V Configurazione Verticale HRF Z Configurazione Verticale
mandata destra (vista dal lato accessibile) mandata sinistra (vista dal lato accessibile)
| |
D D

D = Espulsione I =Rinnovo S = Mandata E =Ripresa

> Dati dimensionali

YOANN

/" M)

Configurazione Orizzont. Orizzont. Orizzont. Verticale Verticale Verticale
ModelloHRF  |A (mm) B (mm) C(mm) | A (mm) B(mm) C(mm)
HRFO08 1915 1054 450 1915 1054 450
HRFO10 1915 1258 450 1915 1258 450
HRFO13 2174 1374 524 2174 1374 524
HRF020 2334 | 1694 560 2334 | 1694 560
HRFO31 2654 | 1948 700 2654 | 1948 700
HRF042 - - - 2974 | 1550 = 1130

ETAMAX - HYGROMAX
ALFAMINI - ALFAMAX

Unita trattamento aria
per applicazioni specifiche

Unita
recupero di calore

HRB - HRF HRR
RCFA - RHE - HRT
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HRR

Unita di recupero di calore ad alta efficienza
con recuperatore rotativo.
Portate d’aria da 1.000 a 30.000 m*/h

Le unita della serie HRR sono state progettate per soddisfare le
esigenze di benessere termoigrometrico e di ricambio e qualita
dell'aria tipiche di ambienti civili.

Le unita si caratterizzano per l'utilizzo di un recuperatore
rotativo ad elevata efficienza e basse perdite di carico
(anche con la possibilita di avere il trattamento igroscopico della
superficie dello stesso). Il calore cosi recuperato dallo scambiatore
consente di contenere al minimo il contributo dell'impianto
di climatizzazione: in questo modo si consegue una elevata
economicita di gestione.

Notevoli risparmi economici sono garantiti inoltre dall'utilizzo di
ventilatori plug fan con motori a controllo elettronico (fino
alla taglia 17) o con motori ad elevata efficienza comandati da
inverter.

Le unita risultano essere "plug & play" in quanto dotate di
regolazione elettronica e quadro elettrico di potenza bordo
macchina. Lo speciale software di controllo & in grado di
massimizzare l'utilizzo dell'unita in condizioni energeticamente
favorevoli.

® @FAST

>Versioni

7 grandezze disponibili  per
installazione interna o esterna.

2 versioni:

- con recuperatore rotativo (T)

- con recuperatore rotativo
igroscopico (H)

>Accessori

RSR sezione/serranda diricircolo
RBF modulo batteria ad acqua
fredda con valvola a 3 vie

RBC modulo batteria ad acqua calda
con valvola a 3 vie

RBP modulo batteria fredda e post-
riscaldamento ad acqua con valvole
a3vie

RBE modulo batteria elettrica

VRC vasca di raccolta condensa
MSS modulo setti silenziatori

TDP tetto di protezione

Numerosi altri accessori (ad
es. moduli con batterie ad
espansione diretta, serrande,
antivibranti, ecc.) sono
disponibili a richiesta.
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Principali dati tecnici

Modello HRR - versione T 07 ‘ 09 ‘ 12 ‘ 15 ‘ 17 ‘ 21 ‘ 24
*Tipologia unita di ventilazione UVNR (Unita di Ventilazione Non Residenziale)
* Azionamento Segnale analogico su ventilatore EC Segnale analogico su inverter
Tipologia ventilatore EC ‘ EC ‘ EC ‘ EC ‘ EC AC ‘ AC
*Tipologia sistema di recupero calore HRS Rotativo
* Efficienza termica a secco ' % 79,0 789 78,3 7838 78,9 78,5 78,7
Potenza termica (EN 308) * kw 5.8 10,3 19,4 314 41,3 64,3 85,0
Potenza termica totale recuperata * kw 114 20,1 378 61,3 80,5 1251 | 1657
Potenza frigorifera totale recuperata ’ kw 2,6 4,7 8,38 14,2 18,7 29,1 38,5
Efficienza estiva recuperatore ’ % 77 74 76,2 76,7 76,8 764 76,7
* Portata aria nominale mandata m¥s | 031 054 103 165 217 339 | 447
eripresa m3/h | 1100 1950 3700 5950 7800 | 12200 | 16100
Potenza elettrica assorbita mandata kw 0,27 0,48 0,85 1,31 1,90 2,20 2,80
Potenza elettrica assorbita ripresa kw 027 048 0,86 1,30 1,90 2,20 2,80
* Potenza elettrica assorbita totale vent. kw 0,69 1,20 2,20 3,50 4,90 6,10 7,80
Potenza assorbita massima totale 4 kw 0,84 2,04 6,10 8,78 1020 | 22,37 | 3037
Corrente assorbita massima totale * A 1.8 5,0 11,0 16,1 19,5 40,6 60,0
* SFPint W/(m¥s)| 1061 994 927 733 669 778 759
SFPint iim 2018 W/(m¥)| 1141 1106 1033 942 887 886 887
* Velocita frontale filtri m/s 18 1,9 18 18 18 1,6 1,7
* Pressione esterna nominale Aps,ext Pa 100 100 100 100 100 100 100

Pressione utile massima mandata e ripresa | Pa 360 520 1000 1100 900 1440 1500

* Caduta di pressione interna mandata Aps,inc | Pa 269 262 276 222 216 240 241

* Caduta di pressione interna ripresa Aps,int Pa 272 265 280 225 219 243 244

* Efficienza statica ventilatori ® % 64,5 65,5 62,8 64,1 67,2 64,7 65,8
*Trafilamento interno ° 02% | 02% | 01% | 01% | 0,1% | 0,1% | 0,1%
* Trafilamento esterno ° <3%

* Classificazione energetica dei filtri mandata D D D D D D D
* Classificazione energetica dei filtri ripresa D D D D D D D
* Livello di potenza sonora esterno pannello| dB(A) | 66 67 75 77 78 78 79
Alimentazione elettrica V/Ph/Hz 400V / 3+N / 50-60

* Informazioni secondo quanto previsto dall'Allegato V del Regolamento EU n. 1253/2014.

Le istruzioni di disassemblaggio dei motori a magneti permanenti, delle parti elettroniche, delle batterie e delle parti di plastica sono disponibili sul sito
Web: www.fastaer.com

['unita puo essere dotata di pressotati che rilevano lo sporcamento dei filtri. Si raccomanda la sostituzione dei filtri regolari per salvaguardare la presta-
zione e 'efficienza energetica dell'unita.

1) rapporto tra il guadagno termico dell'aria di immissione e la perdita termica dell'aria di espulsione, entrambi riferiti alla temperatura esterna, misurati
in condizioni di riferimento asciutte, con flusso di massa bilanciato e una differenza termica dell'aria interna/esterna di 20K, escluso il guadagno termico
generato dai motori dei ventilatori e dal trafilamneto interno.
2) Aria espulsa: Tbs=25°C; Tbu<14°C. Aria rinnovo: Ths=5°C
3) Aria espulsa: Tbs=20°C; 50% UR. Aria rinnovo: Tbs=-10°C; 90% UR.
4) Versione base senza accessori
) come da Regolamento EU 327/2011;
) prova di trafilamento esterno eseguita a +400 Pa e -400 Pa; prova di trafilamento interno eseguita a 250 Pa;
)

5
6
7) Aria espulsa: ths=26°C; 50% UR. Aria rinnovo: Tbs=35°C; 50% UR.

Centrali
trattamento aria
FM

Unita trattamento aria
per applicazioni specifiche

ETAMAX - HYGROMAX
ALFAMINI - ALFAMAX
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RCFA - RHE - HRT

Unita roof-top
RFM - RFE

FTA-TFA

Unita termoventilanti



>Caratteristiche

Struttura e pannellatura: telaio
portante e pannelli sandwich con
spessore 50 mm in lamiera zincata
per la superficie interna e preverni-
Ciata esterna con isolamento in lana
minerale (densita 40 kg/m?).

A richiesta possono essere previste
diverse tipologie di pannellatura.
Basamento in profili continui di ac-
Ciaio zincato. Le taglie 07 e 09 sono
monoblocco mentre le altre taglie
sono divise in sezioni. Lispezionabi-
lita dell'unita & possibile su entrambi
ilati.

Filtri a tasche classe ePM1 60%
di serie

Filtri lato rinnovo e lato espulsione
a tasche flosce classe ePM1 60% (se-
condo EN ISO 16890) di serie. Tutti
i filtri sono estraibili lateralmente e
sono dotati di serie di pressostato
differenziale per segnalare l'intasa-
mento dei filtri.

Recuperatore di calore rotativo
(con opzione in materiale igroscopi-
o) ad alta efficienza e bassa perdita
di carico.

Recuperatore di calore rotativo ad elevata
efficienza e basse perdite di carico

® @FAST

Ventilatori di aspirazione e man-
data plug fan a pale curve indietro
con motore direttamente accoppia-
to a controllo elettronico per le ta-
glie 07-17 e con inverter per le taglie
21-24.

Regolazione elettronica: 'unita &
dotata di quadro elettrico di potenza
a bordo macchina e di regolazione
appositamente studiata per ridurre i
consumi energetici.

Porta seriale di serie per comuni-
cazione su RS485 con protocollo
MODBUS Master/Slave.

Ventilatori plug fan dotati di
motore a controllo elettronico
o con inverter a seconda della

taglia

Struttura dotata di telaio
in alluminio e pannellatura
sandwich con spessore 50 mm




- W

>Dimensioni e pesi

Lunghezza o mm 1375 | 1535 | 2045 2365 2365 | 3.005 | 3.005
Larghezza @ mm 895 1.005 | 1375 | 1.695 | 1.855 2335 2.665
Altezza (compresa di zoccolo H=120mm) 0 mm 965 1.285 1.445 1.765 2.085 2.405 2.725
Peso kg 240 340 570 820 1.010 | 1.610 | 1.980

I
Dimensioni e pesi delle unita in allestimento base.

Unita
recupero di calore

HRB - HRF HRR
RCFA - RHE - HRT

HRR 07-09 HRR 12-24

Fast SPA

1-35044 Montagnana (PD) - Via Luppia Alberi, 170
Tel.+39.0429.806311 - Fax +39.0429.806340
info@fastaer.com - www.fastaer.com



RCFA

Unita monoblocco con recuperatore statico e
circuito frigorifero integrato
Portate d’aria da 750 a 3.300 m*/h

La serie RCFA ¢ la soluzione monoblocco studiata per le esigenze
impiantistiche tipiche di ambienti civili quali bar, ristoranti, uffici,
sale riunioni.

Le unita RCFA raggruppano in una unita monoblocco, oltre alle
sezioni di ventilazione, filtrazione, recupero di calore, un circuito
frigorifero a pompa di calore con compressori scroll ad elevato
rendimento e bassa rumorosita. L'aria di rinnovo viene riscaldata o
raffreddata, a seconda della stagione, grazie al circuito frigorifero
in pompa di calore caricato con fluido refrigerante R410A
presente all'interno dell’'unita. Tutto questo permette di avere
una macchina completa, dal funzionamento autonomo in ogni
stagione e in grado di coniugare il necessario rinnovo dell’aria per
i locali con un efficiente recupero di calore.

L'accurata progettazione della macchina coniuga dimensioni
molto compatte, che consentono una facile installazione in
controsoffitto, con un'eccellente accessibilita per la manutenzione
di tutti i componenti interni.

Unita dotata di pompa di calore integrata con funzione di recupero. di calore.

@ @FAST

>Versioni

5 grandezze disponibili  in
configurazione orizzontale per
installazione a controsoffitto.

Unita complete di
termoregolazione e di pronta
installazione.

>Accessori

MBC modulo con batteria ad acqua
calda a 2 ranghi.

MBX modulo con batteria elettrica
con doppio termostato di sicurezza.
RBX modulo con batteria elettrica
di pre-riscaldamento con doppio
termostato di sicurezza.

SUF n° 2 moduli con setti
silenziatori.

FGC flange circolari.

FCE kit free-cooling.



>Principali dati tecnici
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Modello RCFA 07 10 15 21 33
Portate aria nominali mandata e m¥/h 750 1.000 1500 | 2100 | 3300
ripresa
Portate aria minime m3/h 640 850 1.275 1.785 2.800
Pressione statica disponibile in Pa 278/229  250/206 = 218/162  174/124 | 287/175
mandata/ripresa
Potenza termica totale KW 88 10,8 15,8 228 333
(recup. + compress.) 3
Potenza frigorifera toztale KW 61 73 10,2 15,0 23,0
(recup. + compress.)
Potenza termica disponibile 3 kw 24 2,3 3,0 4,8 52
Potenza frigorifera disponibile 2 kw 1,4 1,7 2,2 34 51
Efficienza recuperatore 3 % 46,2 51,2 53,2 53,6 53,6
Potenza assorbita max. 1 ventilatore kw 0,92 0,92 0,92 0,92 1,5
Corrente assorbita max. 1 ventilatore A 4,20 4,20 4,20 4,20 6,80
Numero ventilatori 2 2 2 2 2
Potgnz§ assorbita compressore KW 13 13 18 25 30
regime invernale 3
Potgnza as§ork2>|ta compressore KW 18 21 23 35 44
regime estivo
Corrente assorbita massima A 82 12,5 7 11 19,7
compressore
Fotgnza assorbita totale KW 20 20 33 40 55
in riscaldamento 3
Fotenza assorbita tzotale KW 26 28 38 50 6.9
in raffreddamento

. . - 3+N 3+N 3+N
Alimentazione unita ph-V-Hz 1-230-50 = 1-230-50 400 50 200 50 400 50
Livello di pressione sonora i dB(A) 53 55 57 59 62
Fluido refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A
MBC Batteria di riscaldamento ad acqua MBCO7 MBC10 @ MBC15 MBC21 MBC33
Potenza termica * kw 50 6,0 8,7 10,3 16,8
Potenza termica ® kw 1,9 2,2 3,4 3,7 7,5
MBX Batteria di riscaldamento elettrica MBX07 MBX10 | MBX15 MBX21 MBX33
Potenza termica kw 3,0 4,5 6,0 9,0 12,0
Assorbimento batteria elettrica A 4,6 6,8 9,1 13,7 18,2
RBX Batteria di pre-riscaldamento elettrica RBX07 RBX10 RBX15 RBX21 RBX33
Potenza termica kw 4,0 6,0 8,0 12,0 18,0
Corrente assorbita batteria elettrica A 58 8,6 11,4 17,2 26,0

1 Alimentazione ventilatore 230V, portata aria nominale; senza accessori.

2 Prestazioni riferite a: portata aria di rinnovo uguale a portata aria di espulsione;

temperatura ingresso aria esterna 34°C,
temperatura aria ambiente 26°C, 50% U

50% UR;
R.

3 Prestazioni riferite a: portata aria di rinnovo uguale a portata aria di espulsione;
temperatura ingresso aria esterna -5°C, 80% UR;

temperatura aria ambiente 20°C, 50% U

R.

4 Prestazioni riferite a: temperatura acqua ing./usc. 70/60°C alle condizioni 3) con compressore funzionante.
5 Prestazioni riferite a: temperatura acqua ing./usc. 45/40°C alle condizioni 3) con compressore funzionante.
Pressione sonora ad 1 m di distanza in campo libero e con bocche canalizzate.

Unita
recupero di calore
HRB - HRF HRR
RCFA - RHE - HRT
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>Caratteristiche

Pannelli autoportanti sandwich
spessore 20 mm in lamiera zincata
sia per la superficie esterna che per
quella interna con isolamento in
poliuretano iniettato (densita 45 kg/
m3).

Filtri a setto ondulato classe Co-
arse 55% secondo EN ISO 16890,
spessore 48 mm, posizionati prima
del recuperatore sia in mandata che
in ripresa del flusso d'aria.

Recuperatore di calore a flussi
incrociati a piastre in alluminio con
rendimenti superiori al 50% in regi-
me invernale.

Ventilatori centrifughi a doppia
aspirazione a pale avanti con motore
direttamente accoppiato. II motore,
monofase 230V-50Hz, € a singola ve-
locita. La portata dell'aria & controlla-
ta, nel limite del +/- 15% rispetto alla
nominale, tramite regolatori elettro-

Filtri classe Coarse 55% in

nici di serie.

Vasca di raccolta condensa in al-
luminio.

Circuito frigorifero in pompa di
calore completo di compressori
scroll ad elevata efficienza e silen-
ziosita, valvola a 4 vie per inversione
ciclo, batteria evaporante, batteria
condensante, ricevitore di liquido,
separatore di liquido, doppia valvola
termostatica, spia liquido (solo per i
modelli 15, 21, 33), filtro deidratato-
re, pressostati di alta/bassa pressio-
ne.

'unita & dotata di quadro elettrico
completo di sezione di potenza
e regolazione (sono comprese le
valvole a 3 vie per la batteria ad ac-
qua calda ad integrazione e i relativi
servocomand), atti a garantire la ge-
stione di tutte le funzioni del circuito
frigorifero. Sono presenti: sonda di

mandata e ripresa

Pannello remoto
(di serie)

temperatura NTC sulla ripresa aria
ambiente, sonda di temperatura aria
esterna, serrande e relativi servomo-
tori nella versione free-cooling, pres-
sostato sul filtro posto in mandata. A
corredo viene fornito un terminale di
controllo remotabile per la gestione
automatica dell'unita e un'uscita per
l'alimentazione e gestione di una
lampada in conformita alla vigente
normativa sui locali per fumatori.
L'unita e dotata, di serie, di interfac-
Cia seriale RS485 per la supervisiome
secondo il protocollo MOD-BUS.

Ispezionabilita dal basso per il
recuperatore di calore, i filtri, la vasca
raccolta condensa e i ventilatori.

Circuito frigorifero integrato in pompa
di calore con compressore scroll

Unita dotata di
termoregolezione con quadro
elettrico a bordo macchina

Altezza ridotta per installazioni tipiche
in controsoffitto

@ @FAST

Regolatori elettronici di serie per la

variazione della velocita dei ventilatori




>Compatibilita accessori

07 10 15 21 33
MBC MBCO07 MBC10 MBC15 MBC21 MBC33
MBX MBX07 MBX10 MBX15 MBX21 MBX33
RBX RBX07 RBX10 RBX15 RBX21 RBX33
SUF SUF07 SUF10 SUF15 SUF21 SUF33
FGC FGCO7 FGC10 FGC15 FGC21 =
FCE FCEO7 FCE10 FCE15 FCE21 FCE33

>Dimensioni e pesi
e

- Non disponibile.

Modello RCFA 07 10 15 21 33
Lunghezza ® mm 1.500 1.500 1.800 1.800 1.800
Larghezza @ mm 1.300 1.300 1.500 1.500 1.600
Altezza Q mm 450 450 550 550 600
Peso kg 205 218 272 298 328

Fast SPA

1-35044 Montagnana (PD) - Via Luppia Alberi, 170

Tel.+39.0429.806311 - Fax +39.0429.806340
info@fastaer.com - www.fastaer.com

Unita trattamento aria
per applicazioni specifiche

ETAMAX - HYGROMAX
ALFAMINI - ALFAMAX

Unita
recupero di calore

HRB - HRF HRR
RCFA - RHE - HRT
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RHE

Unita monoblocco con recuperatore statico ad
alta efficienza e circuito frigorifero integrato
Portate d’aria da 1.000 a 3.300 m*/h

Le unita della serie RHE rappresentano la soluzione ad elevata
efficienzapersoddisfareleesigenzedibenesseretermoigrometrico
e diricambio dell'aria negliimpianti di climatizzazione che vanno
a servire ambienti civili e del terziario come ad esempio uffici, bar,
ristoranti, ecc.

Le unita RHE sono macchine particolarmente efficienti in quanto
utilizzano un recuperatore di calore a piastre a flussi incrociati
ad elevata rendimento unito ad un circuito frigorifero in
pompa di calore operante con fluido refrigerante R410A.
L'adozione del recuperatore a flussi incrociati ad alto rendimento
permette di ridurre sensibilmente il periodo di accensione del
circuito frigorifero nell'arco dell'anno, riducendo cosi al minimo
i consumi di energia elettrica.

Le contenute dimensioni delle unita permettono una agevole
installazione anche in controsoffitto mantenendo un'eccellente
accessibilita per la manutenzione di tuttii componenti interni.
I numerosi accessori disponibili a richiesta, come ad esempio i filtri
compatti ad alta efficienza, le batterie ad acqua o i silenziatori,
completano le funzioni della macchina che generalmente va
abbinata ad un impianto di climatizzazione.

Unita dotata di pompa di calore integrata con funzione di recupero di calore.

| hioh
e cfficiency

@ @FAST

>Versioni

4 grandezze disponibili in
configurazione orizzontale per
installazione a terra o a controsoffitto.

Unita complete di termoregola-
zione e di pronta installazione.

>Accessori

MBCH modulo con batteria ad
acqua calda;

MBCX modulo con batteria elettrica;
FCT filtri compatti ad alta efficienza
ePM1 55% (EN I1SO 16890);

BIT basamento per installazione a
terra;

BIM basamento per installazione a
terra moduli aggiuntivi;

TPE tetto perinstallazione all'esterno;
TPMtetto perinstallazione all'esterno
moduli aggiuntivi;

FCH kit free-cooling;

MSS n° 1 modulo con settisilenziatori;
TPMSS tetto per setti silenziatori;
FGE flange circolari.



>Principali dati tecnici

Modello RHE 10 15 25 33
Pprtata aria massima mandata e m/h 1,000 1500 2500 3300
ripresa
Portata aria minima m3/h 800 1.100 2.000 2.500
Pressione stétlca d:spomblle in Pa 320 165 140 220
mandata e ripresa
Potenza termica recuperata 2 kw 7,0 10,0 15,3 19,6
Potenza frigorifera recuperata 3 kw 2,2 32 4,5 58
Potenza termica totale ] KW 10,9 14,2 2438 33,1
(recuperatore + compressore)
Potenza frigorifera totale ] KW 66 87 138 19,8
(recuperatore + compressore)
Potenza termica disponibile 2 kw 2,8 29 39 7,0
Potenza frigorifera disponibile 3 kw 1,8 3,1 33 54
Efficienza recuperatore ? % 82 80 73 71
Efficienza recuperatore 3 % 82 80 68 65
Potenz.a assorbita massima KW 0,42 0,46 11 11
1 ventilatore
Corren.te assorbita massima A 310 3.10 53 53
1 ventilatore
Numero totale ventilatori 2 2 2 2
Fotgnza assorbita totale KW 22 24 42 49
in riscaldamento 2
Potenza assorbita totale
in raffreddamento 3 kW 26 29 > 6,5
Corrente assorbita massima A 10 1 7 103
compressore
Livello di potenza sonora ! dB(A) 66 69 72 75

. . - 3+N 3+N
Alimentazione unita ph-V-Hz 1-230-50 1-230-50 400-50 400-50
MBCH Batteria di riscaldamento ad acqua 10 15 25 33
Potenza termica © kw 7,7 10,4 15,6 19,7
Potenza termica’ kw 2,6 4,0 6,5 7,6
MBCX Batteria di riscaldamento elettrica 10 15 25 33
Potenza termica kw 5 7,5 12,5 16,5
Assorbimento batteria elettrica A 7,6 11,4 19,0 25,1

raffreddamento
riscaldamento

.a\lm

Portata aria nominale; senza accessori.

Prestazioni riferite a: portata aria di rinnovo uguale a portata aria di espulsione; temperatura ingresso aria esterna -5°C, 80%
UR; temperatura aria ambiente 20°C, 50% UR.

Prestazioni riferite a: portata aria di rinnovo uguale a portata aria di espulsione; temperatura ingresso aria esterna 34°C, 50%
UR; temperatura aria ambiente 26°C, 50% UR.

Indice energetico riferito alle seguenti condizioni: temperatura ingresso aria esterna 7°C b.s., 6°C b.u;

temperatura aria ambiente 20°C b.s, 15°C b.u.

Indice energetico riferito alle seguenti condizioni: temperatura ingresso aria esterna 35°C b.s,, 24° C b.u;

temperatura aria ambiente 27°C b.s, 19°C b.u.

Prestazioni riferite a: temperatura acqua ing./usc. 70/60°C; alle condizioni 2) con compressore funzionante.

Prestazioni riferite a: temperatura acqua ing./usc. 45/40°C alle condizioni 2) con compressore funzionante.

Livello di potenza sonora del ventilatore di mandata non canalizzato con pressione statica utile paria 0 Pa.
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Unita
recupero di calore

HRB - HRF HRR
RCFA - RHE - HRT

=
o
=
L

=
=
<
=
=
o
>
o
£
=
[}
s
o]
=
c
o



)
—
RS,
©
9
.'C_j
@)
=
)
o
-
9
v
—

\

ita per

Un

>Caratteristiche

Struttura in profili di alluminio con
angolari in nylon rinforzato con fibra
di vetro.

Pannelli sandwich spessore 25
mm in lamiera zincata per la super-
ficie interna, preverniciati per quella
esterna con isolamento in poliureta-
no iniettato (densita 45 kg/m?).

Recuperatore di calore a flussi
incrociati a piastre in alluminio otti-
mizzato per garantire elevati rendi-
menti.

Filtri a setto ondulato classe Co-
arse 55% secondo EN ISO 16890,
spessore 48 mm, posizionati prima
del recuperatore sia in mandata che
in ripresa del flusso d'aria.

Elettroventilatori centrifughi a
pale avanti con motore direttamen-
te accoppiato ad alta prevalenza. La
portata d'aria € mantenuta costante

Filtri classe Coarse 55% in

mediante un dispositivo di controllo
elettronico.

Vasca di raccolta condensa in al-
luminio.

Circuito frigorifero in pompa di
calore con fluido frigorigeno R410A
dotato di compressori rotativi o
scroll (a seconda delle taglie) ad ele-
vata efficienza e silenziosita, valvola
a 4 vie per inversione ciclo, batteria
evaporante, batteria condensante,
ricevitore di liquido, valvola termo-
statica, spia liquido, filtro deidrata-
tore, pressostato di alta pressione,
pressostato di bassa pressione, val-
vola di sicurezza, valvola di bypass
(per le taglie piu piccole).

Lunita & dotata di quadro elettri-
co completo di sezione di po-
tenza e regolazione (¢ compreso
il controllo delle valvole a 3 vie per
la batteria ad acqua calda ad inte-

mandata e ripresa

Pannello remoto
(di serie)

Inverter di serie sui ventilatori per
mantenere costante la portata dell'aria

@ @FAST

grazione e i relativi servocomandi),
atti a garantire la gestione di tutte le
funzioni del circuito frigorifero. Sono
presenti: sonda di temperatura NTC
sulla ripresa aria ambiente, sonda di
temperatura aria esterna, serrande
e relativi servomotori nella versione
free-cooling, pressostato sul filtro
posto in mandata. A corredo viene
fornito un terminale di controllo re-
motabile per la gestione automatica
dell'unita.

L'unita e dotata, di serie, di interfac-
cia seriale RS485 per la supervisiome
secondo il protocollo MOD-BUS.

Ispezionabilita dal basso per il
recuperatore di calore, i filtri, la vasca
raccolta condensa e i ventilatori, la-
terale per il quadro elettrico ed il cir-
cuito frigorifero.

Recuperatore di calore a
piastre ad alta efficienza

Circuito frigorifero in pompa
di calore ad alta efficienza

Unita dotate di termoregola-
zione con quadro elettrico a

bordo macchina




>Compatibilita accessori

Modello RHE 10 15 25

MBCH MBCH1

MBCX MBCX1 | MBCX2 MBCX3

FCT FCT1 FCT2

BIT BIT1 BIT1 BIT2

BIM BIM1 BIM1 BIM1 BIM1
TPE TPET TPET TPE2 TPE3
TPM TPM1 TPM1 TPM1 TPM2
FCH FCH1 FCH2

MSS MSS1 MSS2
TPMSS TPMSS1 TPMSS1 TPMSS1 TPMSS2
FGE FGE1

>Dimensioni e pesi

Modello RHE 10 15 25 33
Lunghezza ® mm 1.500 1.500 1.990 2310
Larghezza @M mm 1.640 1.640 1.640 1.970
Altezza ® mm 580 580 580 580
Peso kg 300 310 373 410

Fast SPA

1-35044 Montagnana (PD) - Via Luppia Alberi, 170
Tel.+39.0429.806311 - Fax +39.0429.806340
info@fastaer.com - www.fastaer.com

Unita trattamento aria
per applicazioni specifiche

ETAMAX - HYGROMAX
ALFAMINI - ALFAMAX

Unita
recupero di calore

HRB - HRF HRR
RCFA - RHE - HRT
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HRT

Unita di recupero termodinamico dotata di pompa di calore
integrata, con compressore Inverter
Portate d'aria nominalida 1100 a 3200 m*/h

HRT € una unita diricambio, filtrazione e trattamento dell'aria dotata
di recupero termodinamico ad alta efficienza effettuato mediante
circuito frigorifero integrato con compressore ad Inverter.

Le principali caratteristiche dell'unita sono:

o recupero termodinamico: [l'unita utilizza laria di
espulsione come sorgente energeticamente vantaggiosa
per il funzionamento del circuito frigorifero. L'assenza di un
recuperatore statico a piastre permette inoltre di risparmiare
la potenza necessaria per vincere le perdite di carico del
recuperatore stesso

« efficienza di ventilazione

o« compressore ad Inverter: l'utilizzo di questo tipo di
compressore a velocita variabile consente di modulare in
maniera continua la potenza dell’'unita senza sprechi. Gli effetti
benefici si possono misurare in termini di: comfort ambientale
per gli occupanti dell'ambiente dovuto alla regolazione della
temperatura di mandata e riduzione dei consumi soprattutto
nelle condizioni di lavoro a carico parziale

+ logica diregolazione evoluta e compattezza

Le unita possono essere integrate in impianti ad espansione
diretta ed idronici sia nel funzionamento invernale che estivo. Le
tipiche applicazioni delle unita sono in ambienti del terziario (uffici,
bar/ristoranti, sale di aspetto, spogliatoi, ecc.) e sono adatte per
I'installazione solo orizzontale e solo all'interno degli edifici.

L'unita non e da intendersi un condizionatore d'ambiente: le rese
dichiarate, generalmente, consentono di neutralizzare il carico
sensibile dell'aria esterna di rinnovo.

." e =

® @FAST

>Conﬁgurazioni

HRT  unita con controllo a portata
costante;

HRT Q unita con modulazione del
numero di giri in funzione
della concentrazione di CO,;

HRTW unita con batteria interna
ad acqua integrativa calda/
fredda completa di valvola

a 3 vie, servocomando
modulante e termostato
antigelo.

HRT QW

>Alcune applicazioni

Sale riunioni

Edifici scolastici

(%/ high

efficiency
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> Principali dati tecnici
Taglia 11 14 17 21 26 32
Portata aria nominale m3/h 1100 1400 1700 2100 2600 3200
Portata aria minima m3/h 950 1200 1450 1800 2200 2700
Portata aria massima m3/h 1200 1550 1850 2300 2850 3500
VENTILATORE DI MANDATA
Modello / Numero ventilatori plug fan ECinverter / 1
Prevalenza utile nominale Pa 150 150 150 150 150 150 5 é
Prevalenza utile massima Pa 510 580 520 360 570 380 % E <§D g
Potenza installata kw 0,50 0,50 0,50 0,50 0,93 0,93 2 é% =
Potenza assorbita (modalita raffreddamento) kW 0,19 0,20 0,23 0,32 043 0,62 %g E ?I:'
Potenza assorbita (modalita riscaldamento) kW 0,18 0,18 0,22 0,30 0,39 0,56 Eg >'< =
VENTILATORE DI ESPULSIONE = gg E
Modello / Numero ventilatori plug fan ECinverter / 1 5 g.ff ':=:|"
Prevalenza utile nominale Pa 150 150 150 150 150 150 L
Prevalenza utile massima Pa 530 600 520 370 590 400
Potenza installata kw 0,50 0,50 0,50 0,50 0,93 0,93 e 'E
Potenza assorbita kw 0,17 0,16 0,19 0,27 0,33 0,46 E % :I.:
Potenza assorbita (modalita raffreddamento) kW 0,17 0,16 0,19 0,27 0,33 0,46 ;gg E |:.|EJ
Potenza assorbita (modalita riscaldamento) kw 0,18 0,18 0,22 0,31 0,39 0,54 = g I
PRESTAZIONI IN RAFFREDDAMENTO ALLA MASSIMA VELOCITA' DEL COMPRESSORE %g'_-, <;:
Potenza frigorifera totale (erogata sull'aria esterna) kw 6,7 8,0 8,8 11,2 14,1 16,3 = % b
Potenza frigorifera sensibile (erogata sull'aria esterna) kW 5,7 6,8 7.8 9,8 12,1 13,8 e
Potenza assorbita compressore kw 1,8 2,2 23 3,2 4,0 4,5
E.E.R. circuito frigo kW/kw 3,72 3,65 3,83 3,51 3,52 3,62
Potenza assorbita Totale EN14511:2018 kw 2,09 2,43 2,58 3,55 4,48 515
Potenza assorbita Totale kw 2,15 2,55 2,72 3,79 4,77 5,58
E.E.R.EN14511:2018 kW/kw 3,20 3,30 3,42 3,16 3,14 3,16
E.E.R. Complessivo kW/kW 3,11 3,15 3,24 2,96 2,95 2,92
PRESTAZIONI IN RISCALDAMENTO ALLA MASSIMA VELOCITA' DEL COMPRESSORE
Potenza termica (erogata sull'aria esterna) kw 7,7 9,3 10,6 13,8 16,9 20,0
Potenza assorbita compressore kw 1,6 2,0 2,2 29 3,3 4,1
C.O.P. circuito frigo kW/kW 4,83 4,64 4,82 4,74 512 4,87
Potenza assorbita Totale EN14511:2018 kw 1,9 2,2 2,5 3,3 3,8 4,8 g
Potenza assorbita Totale kw 2,0 2,4 2,6 3,5 4,1 5,2 % E
C.O.P.EN14511:2018 kKW/KW 4,07 413 4,26 4,20 4,45 4,18 é 1
C.O.P. Complessivo kW/kW 3,94 3,92 4,02 3,91 4,15 3,84 % E
COMPRESSORE g
Tipo compressore / azionamento Twin Rotary BLDC/ Inverter
DATI ELETTRICI
V-Ph-HZ 230V 1~50Hz = 230V 1~50Hz 230V 1~50Hz 400V 3N~50Hz 400V 3~50Hz 400V 3~ 50Hz
F.L.I. Potenza assorbita a pieno carico kw 43 4,5 4,5 53 6,1 6,1
F.L.A. Corrente assorbita a pieno carico A 14,4 13,8 13,8 17,9 16,9 16,9

- prestazioni del ventilatore di espulsione riferite al funzionamento con accessorio CPVR
- Raffreddamento: aria esterna 35°C db / 24°C wb; aria interna 27°C db / 19°C wb
- Riscaldamento: aria esterna 7°C db / 6°C whb; aria interna 20°C db / 15°C wb
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> Funzionalita e Elus tecnologici CK

EFFICIENZA DEL CIRCUITO FRIGORIFERO
L'utilizzo dell'aria estratta dall'ambiente come
fonte per produrre potenza termica o frigorifera,
consente di aumentare I'efficienza del circuito
frigorifero dell'HRT. Infatti, rispetto a un tradizio-
nale ciclo termodinamico, I'utilizzo di questa ', /
sorgente, permette principalmente di aumen- 4
tare la temperatura di evaporazione nel funzi- /
onamento invernale e diminuire la temperatura

di condensazione nel funzionamento estivo. In

questo modo saranno limitati anche i cicli di L 2 S A
sbrinamento durante il funzionamento inver-

nale. Ne risultera un ciclo termodinamico pit Enthalpy
compatto e piu efficiente.

Pressure

~

La convenienza economica di utilizzo si riscon-
tra maggiormente in climi temperati con un
numero limitato di ore/anno a temperature
rigide. Per climi con temperature piu rigide sono
disponibili degli accessori (batteria elettrica di
preriscaldo, batteria ad acqua) per permettere il
funzionamento della pompa di calore e per ga-

rantire una temperatura neutra di mandata. s

BERLIN
500

600

ROME 400

v’

500
300

hours/year

400
200

hours/year

300 ELECTRIC HEATER
100

200

100 ] -15 -10 -5 0 5 10 15 20 25 30 35
External air temperature (°C)

-5 0 5 10 15 20 25 30 35
External air temperature (°C)

DIMENSIONI COMPATTE

L'eliminazione del recuperatore statico, per-
mette alla serie HRT di essere molto piu com-
patta se paragonata ai tradizionali recuperatori
di calore con recuperatori statici.

La compattezza permette a questa unita di
adattarsi alle varie soluzioni impiantistiche e di
soddisfare le esigenze delle applicazioni di ris-
trutturazione edilizia senza dover modificare la
struttura dell'edificio.

® @FAST



BASSI CONSUMI DI VENTILAZIONE
L'elevata efficienza di ventilazione & dovuta
all'utilizzo di ventilatori plug fan con motori EC
direttamente accoppiati alla girante a pale ro-
vesce. L'utilizzo di questa tipologia di ventilatori
elimina le problematiche del sistema di trasmis-
sione cinghia-puleggia, quali inefficienza e ma-
nutenzione.

Inoltre, I'assenza del recuperatore statico, pre-
sente nei tradizionali sistemi di recupero, con-
sente di diminuire le perdite di carico interne
all'unita e quindi di ridurre la potenza installata
a parita di portata d'aria elaborata (SFP - Speci-
fic Fan Power).

COMFORT AMBIENTALE

L'utilizzo di compressori con tecnologia invert-
er permette di mantenere costante la tempera-
tura di mandata. Attraverso il pannello remoto
& infatti possibile impostare la temperatura di
mandata che si vuole mantenere. Il beneficio
che ne deriva viene percepito come maggior
comfort ambientale, grazie all'assenza di getti
caldi o freddi dovuti alle continue accensioni e
spegnimenti dei tradizionali compressori on/
off.

La tecnologia inverter oltre ad aumentare la
sensazione di benessere permette diincremen-
tare l'efficienza del circuito frigorifero ai carichi
parziali.

REGOLAZIONE

['unita dispone di diverse funzionalita e disposi-

tivi che agiscono da soli o in modo coordinato

per ottenere le migliori condizioni di comfort
ambientale.

La termoregolazione di HRT si basa sul man-

tenimento della temperatura a punto fisso in

mandata.

Il controllo della portata di rinnovo puo essere:

« portata costante: viene mantenuta la
portata d'aria impostata dall'utente;

+ modulazione del numero di giri del
ventilatore in funzione della concentrazione
della CO,: attraverso la sonda CO, viene
rilevato l'effettivoaffollamentodell'ambiente
e di conseguenza erogata la quantita d'aria
necessaria.

MOTOR EFFICIENCY

100%

80%
60%
40%
20%

0%

®MAC mEC

ACCESSORI

Una vasta scelta di accessori & disponibile per
adattare la serie HRT il piu possibile alle richi-
este del Cliente.

Particolare attenzione & data alla qualita
dell'aria con la disponibilita di moduli filtri da
posizionare sulla presa dell'aria esterna e sulla
presa dell'aria di ripresa.

Il modulo resistenza elettrica di preriscaldo
consente di ampliare i limiti operativi dell'unita.
La batteria interna ad acqua permette
l'integrazione della potenza e la continuita di
servizio nel caso di anomalia del circuito frigo-
rifero.

Attraverso la porta Ethernet (protocollo MODBUS
TCP-IP), di serie, & possibile visualizzare nella
pagina WEB, grazie al web server integrato, i dati
storicizzati dal datalogger e i grafici in tempo
reale, oltre al controllo e comando di tutte le
funzioni dell'unita.
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Unita
recupero di calore

HRB - HRF HRR
RCFA - RHE - HRT
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> Caratteristiche ErinciEaIi

Struttura costituita da pannello
inferiore sandwich in lamiera zin-
cata con isolamento in poliuretano
iniettato; pannello superiore e late-
rali in lamiera zincata rivestita inter-
namente con materassino isolante.

Vasca di raccolta condensa in lega
di alluminio con scarico laterale.

Circuito frigorifero con compres-
sore BLDC inverter.

Ventilatori plug fan con motore
ECinverter.

Quadro elettrico di potenza e
controllo a bordo macchina.

> Accessori

Filtro sintetico classe ePM10 50%
secondo EN ISO 16890 sulla presa
d'aria esterna completo di pres-
sostato rilevazione sporcamento.

Controllore programmabile in
grado di gestire tutte le funzioni
avanzate presenti nell’'unita (rego-
lazione a punto fisso in mandata;
funzioni di raffreddamento, riscal-
damento, automatico, free-cool-

MRE: modulo resistenza elettrica
antigelo ON/OFF monostadio da
installarsi sulla presa d'aria esterna
(necessario per temperature aria
esterna inferiori a -5°C).

MF5R: modulo filtri efficienza
ePM10 50% (EN ISO 16890) da
posizionare in ripresa (estrazione
laterale) completo di pressostato
sporcamento filtri.

MF7M: modulo filtri efficienza
ePM1 60% (EN I1SO 16890) (estra-
zione laterale) da posizionare in as-
pirazione aria esterna completo di
pressostato sporcamento filtro.

CPVR: controllo a portata costante
del ventilatore di ripresa (accesso-
rio fornito separatamente; la fun-
zione va abilitata sul controllore).
Accessorio non compatibile con
versione Q.

ing; modulazione del compressore,
dei ventilatori e della eventuale
batteria ad acqua).

PANNELLO REMOTO (ACCESSO-
RIO OBBLIGATORIO) da scegliere
tra:

PRGD1: pannello comando per
montaggio a parete o ad incasso
con display grafico. Distanza mas-
sima di installazione paria 10m.

PRGDX: pannello comando touch-
screen per montaggio a parete o ad
incasso completo di cornice bianca
e nera. Distanza massima di instal-
lazione paria 150m.

HRT 11 14 17 21 26 32
MRE * MRE2M MRE3M MRE3T MREST
MF5R MF5R1 MF5R2 MF5R3
MF7M MF7M1 MF7M2 MF7M3
CPVR ** CPVR

PRGD1 PRGD1

PRGDX PRGDX

* Il numero indica la potenza della batteria elettrica, I'ultima lettera indica M = alimentazione monofase, T = alimentazione trifase.
** Accessorio non compatibile con versione Q




> Sigla commerciale

Campo Sigle
1,2,3 HRT Prodotto
4,5 11-14-17-21-26-32 Taglia
Tipo controllo ventilazione:
6 (campo vuoto) Portata costante (unita standard)
Q Controllo mediante sonda qualita aria
Batteria acqua calda/fredda interna:
7 (campo vuoto) nessuna batteria (unita standard)
W batteria

Esempio sigla commerciale : HRT11 (unita standard); HRT11Q (unita con controllo della portata dell'aria mediante sonda qualita aria) ; HRT11W (unita con
batteria ad acqua interna) ; HRT11QW (unita con controllo della portata dell'aria mediante sonda qualita aria e batteria ad acqua interna).

Essendo ogni opzione rappresentata in maniera univoca da tutte le altre, non & necessario indicare, all'interno della sigla commerciale, le opzioni standard
indicate da /.

Unita trattamento aria
per applicazioni specifiche

ETAMAX - HYGROMAX
ALFAMINI - ALFAMAX

> Dati dimensionali e Eesi

Unita
recupero di calore

HRB - HRF HRR
RCFA - RHE - HRT

A

:
X
g
s
g L

HRT 11 14 17 2 26 32 £

A (mm) 430 530 630

B (mm) 1508

C (mm) 1132

Peso (kg) * 142 144 161 172 197 197

* Peso netto riferito alla versione QW. Il peso potrebbe differire dalla realta.
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RFM 01-08

Unita Roof-Top per applicazioni a medio affollamento
Potenze frigorifere da 13 a 51 kW

>\Versioni
Le unita roof-top della serie RFM sono unita autonome aria-aria REME Versione solo raffreddamento
adatte ad effettuare il trattamento completo dell’aria. REMH Versione raffreddamento e
riscaldamento con pompa di
Le unita si caratterizzano per: calore
o costi di esercizio ridotti ottenuti attraverso precise scelte
tecnologiche nella ventilazione, nel circuito frigorifero e L.
nell'elettronica >Configurazioni
» installazione semplificata plug and play grazie alle dimensioni
compatte MB1  Configurazione con singola
- adattabilita alle esigenze richieste e garanzia di elevata sezione ventilante per aria di
qualita dell’aria conseguibile scegliendo tra una vasta gamma ripresa
di configurazioni ed accessori MB2  Configurazione con singola

sezione ventilante per aria di
ripresa ed aria esterna

R . .. . MB4  Configurazione con doppia
Le unita sono destinate ad applicazioni a medio affollamento sezione ventilante (mandata

come centri commerciali, negozi, uffici e aree produttive essendo ed espulsione) per aria di

previsto il funzionamento con il 30% di aria esterna ed espulsa. ripresa, aria esterna ed aria
di  espulsione.  Funzione
di  freecooling  parziale
e funzione di recupero
termodinamico

« estesi limiti di funzionamento, da -20 °C fino a +48 °C.

> Applicazioni

Stabilimento produttivo



> Principali dati tecnici

I

-

M

—r

Modello RFM (versione MB2) 01 02 03 04 05 06 07 08
otenza frigorifera totale (RFM F/H)" kw | 130 | 162 | 208 | 234 | 296 @ 338 | 450 | 507
otenza frigorifera sensibile (RFM F/H)' kw 92 | 114 147 163 | 206 | 233 309 @ 345
otenza assorbita compressori (RFM F/H)' | kW 2.8 39 4,8 59 6,8 8,9 103 | 122
ER (RFM F)'3 464 | 416 | 431 396 | 437 @ 381 438 | 4,15

Potenza termica (RFM H)? kw 12,8 16,1 206 | 23,7 294 | 344 | 4572 51,0

Potenza assorbita compressori (RFM H)? kW | 245 | 3,15 | 393 | 464 | 541 @ 691 @ 859 | 9,76

COP (RFM H)23 521 5,10 525 511 544 | 498 526 | 523

Portata aria nominale m3/h | 2000 | 2700 | 3500 | 4000 | 5200 6500 8000 | 9500

: q.ta 1 1 1 1 1 1 1 1

Compressori tipo | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll

Circuiti frigoriferi n° 1 1 1 1 1 1 1 1

Gradini di parzializzazione q.ta 1 1 1 1 1 1 1 1

: : : q.ta 1 1 1 1 1 1 1 1

Ventilatori esterni tipo | AXIALEC AXIAL EC AXIAL AC/AXIAL AC AXIAL AC AXIAL EC AXIAL EC AXIAL AC

. .. . q.ta 1 1 1 1 1 1 1 1
Ventilatori interni mandata tipo | RADEC | RADEC | RADEC | RADEC RADEC RADEC |RADEC |RADEC
Alimentazione elettrica V/Ph/Hz 400/3+N/50 400/3/50

[raffreddamento
riscaldamento

3) Riferito ai compressori

>Dati efficienza energetica

N

1) Potenza frigorifera Tin 27 °C- 19 °Cw.b. / Text 35 °C - 24 °C w.b. Funzionamento con 30% aria esterna.
2) Potenza termica Tin 20 °C - 15 °C w.b. /Text 7 °C - 6 °C w.b. Funzionamento con 30% aria esterna.

Efficienze stagionali in riscaldamento 01 02 03 04 05 06 07 08
Capacita diriscaldamento nom. P _ .. KW | 124 | 157 | 20,1 | 232 @ 289 | 339 | 442 | 503
Carico teorico diriscaldamento P, .~ kW | 105 | 130 | 169 195 | 239 295 369 | 411
Coefficiente di prestazione stag. SCOP 304 | 296 | 304 | 301 | 312 | 296 | 298 | 297
Efficienza energetica stagionale n,, 118,7% [115,3% 118,4% 117,6% 121,7% 115,4%|116,4% |115,9%

Dati riferiti a: condizioni secondo EN 14825:2016, condizioni climatiche AVERAGE, T

designh =

-10°C, T, =-5°C, portata d'aria fissa.

Efficienze stagionali in raffreddamento 01 02 03 04 05 06 07 08
apacita di raffreddamento nom. P_ . kKW 12,1 151 1 195 220 280 | 319 | 423 | 480
arico teorico di raffreddamento P, kW | 121 151 195 | 220 280 319 @ 423 | 480

ndice di prestazione stag. SEER 329 | 307 | 329 | 315 331 | 3714 | 327 | 319
fficienza energetica stagionale n__ 1284% 119,6%|128,6%122,8%|129,6% 122,5% 127,9% 124,8%

Dati riferiti a: condizioni secondo EN 14825:2016, condizioni climatiche AVERAGE, T

design,c

= 35°C, portata d'aria fissa.

N
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>Principali dati tecnici

T

rigorifera totale (RFM F/H)' 130 | 163 | 210 | 236 | 299 | 341 | 454 | 51,1
rigorifera sensibile (RFM F/H)! kw | 93 14 148 | 163 | 206 | 236 | 31,0 | 346
ssorbita compressori (RFM F/H)'| kW 2,7 38 4,7 58 6,6 8,6 10,1 | 120
(B 475 | 428 | 444 | 410 @ 450 | 395 | 450 | 4728
enza termica (RFM H)? kW 13,1 16,7 | 213 246 | 304 | 357 | 465 52,9
enza assorbita compressori (RFM H)? KW | 248 | 3,19 | 399 @ 474 551 | 697 | 873 | 996
(RFM H)?3 529 | 523 534 | 519 | 552 511 533 531
Portata aria nominale m3/h | 2000 | 2700 | 3500 | 4000 | 5200 | 6500 | 8000 | 9500
: gta 1 1 1 1 1 1 1 1
Compressori tipo | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll
Circuiti frigoriferi n° 1 1 1 1 1 1 1 1
Gradini di parzializzazione g.ta 1 1 1 1 1 1 1 1
. . . q.ta 1 1 1 1 1 1 1 1
Ventilatori esterni TipO | AXIAL EC | AXIAL EC AXIAL AC AXIAL AC/AXIAL AC| AXIAL EC AXIAL EC AXIAL AC
. - . gta 1 1 1 1 1 1 1 1
Ventilatori interni mandata tipo | RADEC | RADEC | RADEC RADEC | RADEC RADEC RADEC RADEC
G . qta 1 1 1 1 1 1 1 1
Ventilatori interni espulsione tipo | RADEC | RADEC | RADEC  RADEC | RADEC | RADEC |RADEC RADEC
Alimentazione elettrica V/Ph/Hz 400/3+N/50 400/3/50

- t 1) Potenza frigorifera Tin 27 °C - 19 °C w.b. / Text 35 °C - 24 °C w.b. Funzionamento con 30% aria esterna ed espulsa.
amento 2) Potenza termica Tin 20 °C- 15 °C w.b./ Text 7 °C - 6 °C w.b. Funzionamento con 30% aria esterna ed espulsa

3) Riferito ai compressori

" riscaldamento

Potenza sonora globale dell'unita

[db(A)]

71

71

71 72

77 74

80

81

Pressione sonora globale unita (1m, Q=2)

[db(A)]

63

63

63 64

69 66

72

73

| livelli sonori si riferiscono ad unita a pieno carico, nelle condizioni nominali di prova. Il livello di pres-
sione sonora e riferito ad 1m di distanza dalla superficie esterna dell'unita canalizzata funzionante in
campo aperto. Pressione statica utile 50Pa, (UNI EN ISO 9614-2).
Installando I'unita in condizioni diverse da quelle nominali di prova i livelli sonori possono subire si-
gnificative variazioni.



>Caratteristiche principali

La struttura ¢ costituita da basa-
mento in lamiera zincata, telaio in
profili sagomati in lamiera zinca-
ta verniciata a polveri in RAL9003
(struttura autoportante), pannelli
in lamiera preverniciata rivestiti in-
ternamente con materiale isolante
avente densita 30 kg/m?>.
L'involucro e progettato per garan-
tire l'accesso alla componentistica
interna per la manutenzione ordi-
naria e straordinaria.

| ventilatori di mandata e di ripre-
sa (se presenti) sono di tipo plug-
fan con motore sincrono a magneti
permanenti e a controllo elettroni-
co (EQ). Le giranti sono orientate in
modo da garantire I'efficienza flui-
dodinamica dei flussi d'aria e la mi-
nima rumorosita. | ventilatori sono
disponibili in configurazione stan-
dard o ad alta prevalenza.

| ventilatori assiali, posizionati
nella sezione condensante della
macchina, sono di tipo elicoidali,
bilanciati staticamente e dinamica-
mente e protetti elettricamente e
meccanicamente da griglie.

E disponibile il controllo elettronico
di condensazione nelle versioni F e
di condensazione ed evaporazione

durante il funzionamento invernale,
nelle versioni H. | ventilatori sono
disponibili anche con motore sin-
Crono a magneti permanenti e a
controllo elettronico (EQ).

Gli scambiatori interni ed esterni
sono ad espansione diretta e a pac-
Co alettato. Le alette sono realizzate
in alluminio con una particolare su-
perficie corrugata, adeguatamente
spaziate per garantire il massimo
rendimento di scambio termico.

La filtrazione dell’aria ¢ affidata ai
filtri con efficienza Coarse 55% (se-
condo ENISO 16890) sui flussi d‘aria
esterna e diripresa.

Sono disponibili anche filtri con ef-
ficienza ePM1 55% (secondo EN I1SO
16890) sul flusso d'aria di rinnovo.
Si riesce in tal modo a soddisfare
qualsiasi esigenza di filtrazione ga-
rantendo contemporaneamente il
rispetto delle normative vigenti di
qualita dell'aria negli ambienti.

La termoregolazione ¢ di tipo
elettronico, in grado di gestire le
diverse modalita di funzionamento,
garantendo il massimo risparmio
energetico in ogni condizione di
utilizzo mediante software apposi-

RFM 01 - 08 Versione con recupero termodinamico del calore (MB4)

S

to. Sono disponibili le interfacce di
collegamento a sistemi di supervi-
sione e controllo a distanza.

I quadro elettrico completo di tutti
i dispositivi e facilmente accessibile.

Il circuito frigorifero, funzionante
con refrigerante R410A, & compo-
sto da:

- compressore scroll per garantire
massimo risparmio energetico. |l
compressore & dotato di resistenze
elettriche sui carter. Il vano com-
pressori e isolato dal flusso d'aria;

- pressostato di alta pressione;

- valvola di sicurezza in bassa pres-
sione;

- valvola inversione ciclo (solo ver-
sione con pompa di calore);

- serbatoio ricevitore di liquido;

- filtro deidratatore a cartuccia inter-
cambiabile;

- rubinetti per sostituzione del filtro
deidratatore;

- indicatore di liquido;

- valvola termostatica;

- serbatoio separatore di liquido.

SA aria mandata;
OA aria esterna;
RA aria estratta;
EX aria espulsa.

Esempio di disposizione interna dei
componenti nella versione con recupero
di calore dall'aria espulsa.
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per applicazioni specifiche
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>Funzionalita e plus tecnologici

L'obiettivo di riduzione dei con-
sumi energetici ha determinato le
scelte tecnologiche presenti nell'u-
nita RFM.

——

La ventilazione della sezione di
trattamento dell‘aria, che rappre-
senta la maggiore spesa in termini
di costi di esercizio della macchina,
¢ affidata a ventilatori di tipo plug
fan con motori brushless EC che
consentono elevati rendimenti, fa-
cilita di regolazione della portata,
compattezza, versatilita e facilita
di manutenzione. Inoltre una par-
ticolare logica adattativa consente
di adeguare la portata d'aria all’ef-
fettiva richiesta dellimpianto con
ulteriori vantaggi in termini di ridu-
zione dei consumi.

Particolarmente sofisticate sono
le logiche di free cooling e di sbri-
namento integrate nel software di
gestione della termoregolazione.

Non appena le condizioni esterne
lo consentono, l'unita € in grado di
attivare automaticamente la mo-
dalita free cooling o free heating,
che raffredda o riscalda I'ambiente
servito mantenendo i compressori
spenti ed immettendo aria esterna
opportunamente trattata. Questa
modalita consente di ridurre sensi-
bilmente sia i consumi energetici,
sia I'usura dei compressori. Tali fun-
zioni sono utilizzate anche quando
il contenuto energetico dell'aria
esterna non e sufficiente per raf-
freddare o riscaldare l'ambiente.
In tal caso la capacita frigorifera /
termica viene integrata dai com-
pressori.

Per migliorare l'efficienza legata al
circuito frigorifero sono stati adot-
tati compressori scrol.

Il circuito frigorifero utilizza gas
R410A, una miscela di due refrige-
ranti (R32 e R125), che garantisce al
tempo stesso l'inflammabilita e la
capacita termica. Si tratta di un flu-
ido ecologico con ODP (Ozone De-
pletion Potential) pari a 0 e ad alta
densita, in modo tale da garantire
compattezza al circuito frigorifero
e quindi un minore utilizzo di ma-
teriali e del refrigerante stesso.

La qualita dell'aria in ambiente e
mantenuta elevata grazie alla pos-
sibilita di scelta tra diversi gradi di
filtrazione: filtri Coarse 55% di serie
ad ampia superficie e basse perdi-
te di carico, filtri ad alta efficienza
ePM1 559%.

Sono disponibili inoltre  sistemi
di controllo della qualita dell'aria
(sondaVOCe CO,).

Il recupero di calore termodinami-
co (solo versione MB4) consente
di sfruttare appieno il contenuto
energetico dell'aria espulsa deter-
minando un aumento della poten-
za resa ed un notevole risparmio
energetico. Il flusso d'aria espulsa
& convogliato sullo scambiatore
esterno a pacco alettato, ridu-
cendo l'energia necessaria per la
condensazione durante il funzio-
namento in raffreddamento e per
l'evaporazione durante il funziona-
mento in riscaldamento.



> Dimensioni

Modello 01 02 03 04 05 06 07 08
Lunghezza (B) mm 1460 1460 1460 1460 1910 1910 1910 1910
Larghezza (C) mm 1560 1560 1560 1560 1860 1860 2310 2310
Altezza (H) mm 910 910 1210 1210 1410 1410 1510 1510
Altezza totale (Ht) mm | 1150 1150 1450 1450 1670 1670 1780 1780
Peso allestimento MB2 kg 305 305 345 345 535 535 615 615
Peso allestimento MB4 kg 315 315 365 365 560 560 645 645

Unita trattamento aria
per applicazioni specifiche

ETAMAX - HYGROMAX
ALFAMINI - ALFAMAX

Unita roof-top
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RFM 09-16

Unita Roof-Top per applicazioni a medio
affollamento
Potenze frigorifere da 50 a 135 kW

Le unita roof-top della serie RFM sono unita autonome aria-
aria adatte ad effettuare il trattamento completo dell’aria.

Le unita si caratterizzano per:

- costi di esercizio ridotti ottenuti attraverso precise scelte
tecnologiche nella ventilazione, nel circuito frigorifero e
nell’elettronica.

- installazione semplificata grazie a dimensioni compatte e
logica“plug and play”.

- adattabilita alle esigenze richieste e garanzia di elevata
qualita dell’aria conseguibile scegliendo tra una vasta
gamma di configurazioni ed accessori.

Le unita sono destinate ad applicazioni a medio affollamento
come centri commerciali, negozi, uffici, aree produttive
essendo previsto il funzionamento con il 30% di aria esterna
ed espulsa (versione MB2 - MB3 - MB4 - MBT).

high

efficiency

® @FAST

Negozio

>Versioni

RFM F Versione solo raffreddamento.
RFM H Versione raffreddamento e
riscaldamento con pompa di calore

> Configurazioni

MB1  Configurazione con singola sezione
ventilante per aria di ripresa

MB2  Configurazione con singola sezione
ventilante per aria di ripresa ed aria
esterna

MB3  Configurazione con doppia sezione
ventilante (mandata e ripresa)
per aria di ripresa, aria esterna ed
aria di espulsione. Funzione di
freecooling totale (fino al 100%
aria esterna) e funzione di recupero
termodinamico

MB4  Configurazione con doppia sezione

ventilante (mandata ed espulsione)

per aria di ripresa, aria esterna ed

aria di espulsione. Funzione di

freecooling parziale e funzione di

recupero termodinamico

MBT  Configurazione con doppia sezione
ventilante (mandata ed espulsione)

per aria di ripresa, aria esterna ed

aria di espulsione. Funzione di

freecooling parziale e funzione

di  recupero  termodinamico

potenziato

>Alcune applicazioni

Stabilimento produttivo



>Principali dati tecnici

N

Modello RFM (versione base MB2) 09 10 11 12 13 14 15 16
otenza frigorifera totale (RFM F/H)’ kw | 528 | 633 | 722 | 857 | 992 | 1087 1200 1316
otenza frigorifera sens. (RFM F/H)" kw | 386 | 462 | 508 613 | 711 814 86,9 926
otenza assorbita compressori (RFM F/H)'| kW | 115 | 138 | 180 173 | 226 | 247 | 295 | 350
ER (RFM F)'3 459 | 457 | 401 495 | 438 | 439 | 4,006 3,76

Potenza termica (RFM H)? kw 50,5 61,9 70,5 82,3 952 | 1036 | 1153 | 128,

Potenza assorbita compressori (RFM H)? kW 8,5 106 | 13,1 | 135 | 177 | 182 212 | 255

COP (RFM H)?3 593 5,85 537 6,08 539 | 569 | 543 5,02

ngttflg"t:::?n:‘;m:nale MEEIE m¥%h | 9500 11.000 13.000 15500 18000 20.000 22.000 24.000

\F;::\tt?;c?::?nr::?r?a m¥h | 6650 7700 | 9100 10.850 12.600 14.000 15400 16800

Compressori q'té 2 2 2 2 2 2 2 2

tipo | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll

Circuiti frigoriferi n° T 1 1 T 1 1 1 1

Gradini di parzializzazione* g.ta 2 2 3 3 3 2 3 3

Ventilatori esterni 0 ’Sg AX|A2L AC AX|A2L AC AX|A2L AC AXIAZL AC AXIAZL AC AXIAzL AC AX|A2L AC AX|A2L AC

Ve it i i SSS RA[]) EC RAE1) EC RA[1) EC RA[1) EC RA[2) EC RAIZz) EC RAIZZ) EC RA[z) EC

Alimentazione elettrica V/Ph/Hz 400/3/50

. raffreddamento ;

)
: )
riscaldamento 3)

4)

Taglie 09, 10 e 14, compressori non “uneven'.

Potenza frigorifera Tin 27°C - 19°C w.b. / Text 35°C - 24°C w.b. Funzionamento con 30% aria esterna.
Potenza termica Tin 20°C - 15°C w.b. /Text 7°C - 6°C w.b. Funzionamento con 30% di aria esterna.
Riferito ai compressori.

>Dati efficienza energetica

Efficienze stagionali in riscaldamento 09 10 11 12 13 14 15 16
Capacita di riscaldamentonom.  P_ .~ kW 497 613 697 | 812 943 1026 1139 1268
Carico teorico diriscaldamento P, kW | 416 532 | 583 | 687 767 | 835 918 | 1020
Coefficiente di prestazione stag. SCOP 355 1 341 | 322 | 297 | 323 | 354 | 342 330
Efficienza energetica stagionale n_, 139,2% [133,5% [125,9% | 115,9% [126,2% 138,5% 133,8%|129,0%

Dati riferiti a: condizioni secondo EN 14825:2016, condizioni climatiche AVERAGE, Tdes‘gmh: -10°C,T,,,=-5°C, portata d'aria fissa.

Efficienze stagionali in raffreddamento 09 10 11 12 13 14 15 16
apacita di raffreddamento nom. P_ kW | 50,1 | 60,1 | 685 | 81,2 | 942 | 1035 1141 1253
arico teorico di raffreddamento P, kW = 501 601 @ 685 812 | 942 | 1035 1141 | 1253

ndice di prestazione stag. SEER 389 | 380 | 348 | 342 | 341 | 406 | 386 | 366
fficienza energetica stagionale n__ 152,6% 149,2%|136,3% 133,8%|133,4% 159,5%|151,2% 143,6%

Dati riferiti a: condizioni secondo EN 14825:2016, condizioni climatiche AVERAGE, T

design,c

= 35°C, portata d'aria fissa.
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>Principali dati tecnici

Modello RFM (versione MB3/MB4) 09 10 11 12 13 14 15 16
tenza frigorifera totale (RFM F/H)’ kw | 533 | 638 731 | 863 | 1002 | 1100 | 1214 | 1334
tenza frigorifera sensibile (RFM F/H)" kw | 387 463 | 51,1 | 619 | 713 817 874 934
tenza assorbita compressori (RFM F/H)' kw | 113 | 135 | 175 | 170 | 221 | 241 | 287 | 340
R (RFM F)'3 4,72 4,72 418 5,09 454 4,56 4,23 3,92

Potenza termica (RFM H)? kW 52,2 64,1 741 853 99,1 1079 | 1206 | 1343

Potenza assorbita compressori (RFM H)? kW 8,6 108 | 134 | 137 | 180 | 185 | 216 | 26,1

COP (RFM H)%? 6,04 5,96 553 6,22 552 5,84 5,58 5,15

Portata aria nominale /massima m¥h | 9.500 | 11.000 13.000 15500 18000 | 20.000 |22.000 |24.000

ventilatori interni

Portata aria minima m¥/h | 6650 7700 | 9100 10850 12.600 14000 15400 16.800

ventilatori interni

. gta 2 2 2 2 2 2 2 2

Compressori tipo | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll

Circuiti frigoriferi n° 1 1 1 1 1 1 1 1

Gradini di parzializzazione* q.ta 2 2 3 3 3 2 3 3

Ventilatori esterni qta 2 2 2 2 2 2 2 2

tipo  |AXIAL AC/AXIAL AC|AXIAL ACIAXIAL AC AXIAL ACIAXIAL AC AXIAL ACIAXIAL AC
. .. . g.ta 1 1 1 1 2 2 2 2

Ventilatori interni mandata tipo ' RADEC | RADEC| RADEC RADEC RADEC RADEC RADEC RADEC

Ventilatori interni ripresa (MB3) gta 1 1 1 2 2 2 2 2

Ventilatori interni espulsione (MB4) tipo |RADEC|RADEC RADEC RADEC RADEC RADEC|RADEC RADEC

Alimentazione elettrica VV/Ph/Hz 400/3/50

1) Potenza frigorifera Tin 27°C - 19°C w.b. / Text 35°C - 24°C w.b. Funzionamento con 30% aria esterna ed espulsa.

-raffreddamento _ . .y

. 2) Potenza termica Tin 20°C - 15°C wib. /Text 7°C - 6°C w.b. (EN14511) Funzionamento con 30% di aria esterna ed espulsa
riscaldamento 3) Riferito ai compressori.
4) Taglie 09, 10 e 14 compressori non “uneven'”

Potenza/Pressione sonora globale dell'unita MB3 | 09 10 11 12 13 14 15 16

Potenza sonora globale dell'unita [db(A)] 78 77 80 83 84 84 86 88

Pressione sonora globale unita (1m, Q=2) [db(A)] 70 69 72 75 76 76 78 80

Il livello di pressione sonora € riferito a 1 mt. di distanza dalla superficie esterna dell'unita canalizzata funzionante in

campo aperto. Pressione statica utile 300 Pa in mandata e 150 Pa in ripresa a portata nominale.

Si tiene a precisare che installando I'unita in condizioni diverse da quelle nominali di prova (per es. in prossimita di

pareti divisorie, muri od ostacoli in genere) i livelli sonori possono subire significative variazioni.



>Princieali dati tecnici

Modello RFM (versione MBT) 09 10 11 12 13 14 15 16

tenza frigorifera totale (RFM F/H)" kw 57,2 68,2 78,5 912 | 1048 | 1176 | 1295 | 1412

tenza frigorifera sensibile (RFM F/H) kKW | 430 | 520 | 579 | 687 | 797 | 920 | 983 | 1044

tenza assorbita compressori (RFM F/H)' kW | 114 | 136 | 175 | 167 | 214 | 242 | 286 @ 334

R (RFM F)'3 5,00 5,03 4,48 545 491 486 | 453 4,23
Potenza termica (RFM H)? kw 54,9 674 77,6 89,7 | 1032 | 1133 1263 | 1399 @ é é
Potenza assorbita compressori (RFM H)? kW 8,7 109 | 134 138 | 175 | 186 | 215 | 254 %«;‘: <§3 =
COP (RFM H)?* 628 617 | 580 651 591 610 588 550 %%E =
Efficienza di recupero % 84 92 87 90 85 85 82 78 é % :',: ;F
Sggt,cflzs::?nzzmna'e /massima m¥h | 9500 | 11.000 13.000 15500 18.000 20.000 22.000 24.000 g%g E
Portata aria minima m3/h | 6650 | 7.700 | 9.100 | 10.850 | 12.600 | 14.000 | 15.400 | 16.800 3E EI

ventilatori interni

. g.ta 2 2 2 2 2 2 2 2
Compressori tipo | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll
Circuiti frigoriferi n° 1 1 T T T 1 1 1
Gradini di parzializzazione* g.ta 2 2 3 3 3 2 3 3

Ventilatori esterni qla 2 2 2 2 2 2 2 2
tipo | AXIAL AC AXIAL AC AXIAL AC AXIAL AC AXIAL AC|AXIAL AC AXIAL ACAXIAL AC
. .. . g.ta 1 1 1 1 2 2 2 2
Ventilatori interni mandata fipo RADEC RADEC RADEC RADEC RADEC RADEC RADEC RADEC
. .. . . q.ta 1 1 1 2 2 2 2 2
Ventilatori interni espulsione tipo 'RADEC RADEC RADEC RADEC RADEC RADEC RADEC RADEC
Alimentazione elettrica V/Ph/Hz 400/3/50
o L
oS
i
1) Potenza frigorifera Tin 27°C - 19°C w.b. / Text 35°C - 24°C w.b. Funzionamento con 30% aria esterna ed espulsa. S =
-raffreddamento o , o cLL
. 2) Potenza termica Tin 20°C - 15°C w.b. /Text 7°C - 6°C wb. (EN14511) Funzionamento con 30% di aria esterna ed espulsa =) o'
riscaldamento 3) Riferito ai compressori.

)
4) Taglie 09, 10 e 14 compressori non “uneven’.
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>Conﬁ9urazioni

MB1: singola sezione ventilante per aria di ripresa
Configurazione per sola aria di ripresa dove non é ri-
chiesta una quantita d'aria di rinnovo.

La prevalenza utile di mandata e ripresa e fornita dalla
sezione ventilante di mandata.

SA aria mandata OA aria esterna
RA aria estratta EX aria espulsa

MB2: singola sezione ventilante per aria di ripresa
ed aria esterna

Configurazione per aria di ripresa ed aria esterna. La
prevalenza utile di mandata e ripresa & fornita dalla se-
zione ventilante di mandata.

La presenza della serranda di ricircolo (opzionale) per-
mette di eseguire il freecooling totale (100% aria ester-
na). Se non sono presenti altri sistemi di estrazione il
locale risultera in sovrappressione.

MB3: doppia sezione ventilante (mandata e ripre-
sa) per aria di ripresa, aria esterna ed aria di espul-
sione, recupero termodinamico

Configurazione per aria di ripresa, aria esterna ed aria
di espulsione. La sezione ventilante di mandata forni-
sce la prevalenza utile in mandata mentre la sezione
ventilante di ripresa fornisce la prevalenza utile in ri-
presa. La doppia sezione ventilante di mandata e ri-
presa permette di eseqguire il freecooling totale (100%
aria esterna) senza aver bisogno di un sistema di estra-
zione dedicato. La sovrappressione o depressione del
locale pud essere ottenuta sbilanciando le portate.

Il recupero termodinamico & eseguito mediante il
convogliamento dell'aria espulsa sullo scambiatore
esterno.

MB4: doppia sezione ventilante (mandata ed espul-
sione) per aria di ripresa, aria esterna ed aria di
espulsione, recupero termodinamico
Configurazione per aria di ripresa, aria esterna ed aria di
espulsione. La sezione ventilante di mandata fornisce la
prevalenza utile in mandata e ripresa. La sezione venti-
lante di espulsione controlla esclusivamente la portata
d'aria da espellere con conseguente riduzione della po-
tenza installata di ventilazione. La doppia sezione venti-
lante di mandata ed espulsione permette di eseguire il
freecooling parziale.

Come la versione MB3 presenta la funzione di recupero
termodinamico.

RA

SA

RA

SA

RA

A=A

o Ventilatore di mandata

e

s\l

o Ventilatore di mandata

OA

1]

o Ventilatore di mandata

o Ventilatore di ripresa

oVentiIatore di mandata

o Ventilatore di espulsione



Vantaggi del recupero termodinamico (versione MB3 - MB4):

« Recupero dell'energia dal flusso d'aria di espulsione che altrimenti andrebbe persa

« Non vengono introdotti ulteriori componenti e quindi non sono presenti perdite di carico aggiuntive
- Funzionamento del circuito frigorifero con sorgenti termiche a temperature pit vantaggiose

«  Riduzione dei cicli di sbrinamento
« Aumento della resa termica e frigorifera
- Aumento dell'efficienza (EER/COP)

MBT: doppia sezione ventilante (mandata ed
espulsione) per aria di ripresa, aria esterna ed aria
di espulsione, recupero termodinamico potenzia-
to

Configurazione per aria di ripresa, aria esterna ed aria
di espulsione. La sezione ventilante di mandata forni-
sce la prevalenza utile in mandata e ripresa. La sezione
ventilante di espulsione controlla esclusivamente la
portata d'aria da espellere con conseguente riduzione
della potenza installata di ventilazione. La doppia se-
zione ventilante di mandata ed espulsione permette
di eseguire il freecooling parziale.

La configurazione MBT permette di eseguire un recu-
pero termodinamico potenziato sull'aria di espulsione
sfruttandone a pieno il contenuto energetico ancora
presente in essa.

La portata di espulsione, controllata dal dedicato ven-
tilatore di espulsione, & convogliata nell'innovativa
batteria di recupero a pacco alettato, integrata nel
circuito frigorifero dell'unita. La batteria, perfettamen-
te investita dal flusso d'aria, recupera l'energia ancora
presente nel flusso di espulsione e la trasferisce al cir-
cuito frigorifero incrementando la resa della batteria
di trattamento senza aumentare la potenza assorbita
dai compressori.

Nel funzionamento estivo la batteria permette di au-
mentare il sottoraffreddamento del liquido, mentre,
nel funzionamento invernale, la batteria si prende
carico di parte dell'evaporazione facendo lavorare il
circuito frigorifero con temperature piu vantaggiose.

EX

L2

o Ventilatore di mandata o Ventilatore di espulsione

o Batteria di recupero termodinamico dedicata

Vantaggi del recupero termodinamico potenziato (versione MBT):
- Elevata efficienza di scambio termico grazie alla batteria di recupero dedicata
-+ Ulteriore aumento della potenza termica e frigorifera dell'unita

- Ulteriore aumento dell'efficienza dell'unita (EER/COP)

- Ridotte perdite di carico aggiuntive lato aria (solo lato aria espulsa)

«  L'unita rimane compatta

-+ Nel funzionamento in riscaldamento si riducono ulteriormente i cicli di sbrinamento a causa dell'aumento
della temperatura di evaporazione. Ne deriva un aumento dell'efficienza e un maggior comfort in ambiente.

- Nel funzionamento in riscaldamento, rispetto ai tradizionali recuperatori passivi, permette il recupero dell'a-
ria esplusa anche con bassa differenza di temperatura tra aria esterna ed interna (inverni miti)

- Nel funzionamento in raffreddamento, rispetto ai tradizionali recuperatori passivi, permette il recupero
dell'aria esplusa anche con bassa differenza di temperatura tra aria esterna ed interna (clima continentale e

temperato)

-+ La presenza della batteria dedicata permette di determinare l'efficienza di recupero che puo essere sfruttata

nei calcoli per la certificazione energetica
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>Caratteristiche ErinciEaIi

La struttura é costituita da basa-
mento in lamiera zincata, telaio in
profili sagomati in lamiera zinca-
ta verniciata a polveri in RAL9003
(struttura autoportante), pannelli
coibentati in lamiera pre-verniciata
(esterno) tipo sandwich con poliu-
retano 45kg/mc spessore 50 mm.
eco-compatibile "GWP 0" (Global
Warming Potential).

Linvolucro, progettato per garan-
tire 'accesso alla componentistica
interna per la manutenzione ordi-
naria e straordinaria, & in classe di
reazione al fuoco M1 secondo la
norma francese NF P 92-51.

La ventilazione della sezione di
trattamento dell'aria, che rappre-
senta la maggiore spesa in termini
di costi di esercizio della macchina,
¢ affidata a ventilatori di tipo plug
fan con motori brushless EC che
consentono elevati  rendimenti,
facilita di regolazione della porta-
ta, compattezza, bassa rumorosita,
versatilita e facilita di manutenzio-
ne. Inoltre una particolare logica
adattativa consente di adeguare la
portata d'aria all'effettiva richiesta
dellimpianto con ulteriori vantaggi
in termini di riduzione dei consumi.

| ventilatori assiali, posizionati
nella sezione condensante della
macchina, sono di tipo elicoidali,
bilanciati staticamente e dinamica-
mente e protetti elettricamente e
meccanicamente da griglie.

© @FAST

E optional il controllo elettronico
di condensazione nelle versioni F e
di condensazione ed evaporazione
durante il funzionamento inver-
nale, nelle versioni H. | ventilatori
sono disponibili anche con motore
sincrono a magneti permanenti a
controllo elettronico (EC).

Gli scambiatori interni ed esterni
sono ad espansione diretta a pacco
alettato, realizzati con tubi di rame di-
sposti su file sfalsate ed espansi mec-
canicamente per meglio aderire al
collare delle alette. Le alette sono rea-
lizzate in alluminio con una particolare
superficie corrugata adeguatamente
spaziate per garantire il massimo ren-
dimento di scambio termico.

Filtrazione dell’aria affidata a
filtro con efficienza Coarse 55%
(secondo EN ISO 16890) sul flusso
d‘aria di rinnovo

Disponibili anche: filtro compat-
to con efficienza ePM1 50% o
ePM180% (secondo EN ISO 16890)
ed elettronico sul flusso d'aria di
rinNovo.

Posizionamento a monte dei com-
ponenti da proteggere, in modo da
garantire basse perdite di carico, di-
sponendo di elevata superficie.
Sono disponibili  inoltre  sistemi
di controllo della qualita dell'aria
(sondaVOCe CO,).

Termoregolazione

Controllore elettronico, in grado di
gestire le diverse modalita di funzi-
onamento, garantendo il massimo
risparmio energetico in ogni con-

dizione di utilizzo mediante soft-
ware apposito. Interfacce per colle-
gamento a sistemi di supervisione
e controllo a distanza disponibili
come optional.

Il quadro elettrico completo di tutti
i dispositivi e facilmente accessi-
bile.

Particolarmente sofisticate sono le
logiche di free cooling/heating e di
sbrinamento. Non appena le con-
dizioni esterne lo consentono, I'u-
nita e in grado di attivare automa-
ticamente la modalita free cooling
o free heating, che raffredda o
riscalda l'ambiente servito man-
tenendo i compressori spenti ed
immettendo aria esterna opportu-
namente trattata. Questa modalita
consente di ridurre sensibilmente
sia i consumi energetici, sia l'usura
dei compressori. Tali funzioni sono
utilizzate anche quando il conte-
nuto energetico dell'aria esterna
non e sufficiente per raffreddare o
riscaldare I'ambiente. In tal caso la
capacita frigorifera termica viene
integrata dai compressori.

Circuito frigorifero, funzionante
con refrigerante R410A, composto
da compressori scroll in configu-
razione tandem “uneven” (tranne
taglia 09, 10 e 14) per garantire
massimo risparmio energetico ai
carichi parziali e una migliore adat-
tabilita alle richieste dell'impianto,
fornendo solo I'energia effettiva-
mente necessaria. | compressori
sono dotati di resistenze elettriche
sui carter e protezione termica sul-
lo scarico. Il vano compressori e
isolato dal flusso d'aria.




> Dimensioni

Modello RFM 09 10 11 12 13 14 15 16
Frame 09-11 12-13 14-16
Lunghezza @ mm 3400 | 3400 3400 3400 @ 3400 | 4000 @ 4.000 = 4.000
Larghezza @ mm 1900 1900 1900 2100 2100 2200 2200 @ 2.200
Altezza ® mm 1800 1800 1.800 2100 2100 | 2400 @ 2400 2400
Altezza totale @ m 2061 | 2061 | 2061 2373 | 2373 | 2440 2440 | 2440
Peso allestimento MB2 Kg Contattare Sede
Peso allestimento MB3 Kg Contattare Sede
RFM 09-16
Quadro elettrico
L " o @ /
O el m@
o o |@

t Lato ispezione compressori, filtri e ventilatori

Fast SPA

1-35044 Montagnana (PD) - Via Luppia Alberi, 170
Tel.+39.0429.806311 - Fax +39.0429.806340
info@fastaer.com - www.fastaer.com
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Unita trattamento aria
per applicazioni specifiche

ETAMAX - HYGROMAX
ALFAMINI - ALFAMAX

Unita roof-top
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RFM 17-23

Unita Roof-Top per applicazioni a medio affollamento
Potenze frigorifere da 152 a 305 kW

Le unita roof-top della serie RFM sono unita autonome aria-aria
adatte ad effettuare il trattamento completo dellaria.

Le unita si caratterizzano per:

o costi di esercizio ridotti ottenuti attraverso precise scelte
tecnologiche nella ventilazione, nel circuito frigorifero e
nell'elettronica

« installazione semplificata plug and play grazie alle dimensioni
compatte

« adattabilita alle esigenze richieste e garanzia di elevata
qualita dell’aria conseguibile scegliendo tra una vasta gamma
di configurazioni ed accessori

« estesi limiti di funzionamento, da -20 °C fino a +48 °C.

Le unita sono destinate ad applicazioni a medio affollamento
come centri commerciali, negozi, uffici e aree produttive essendo
previsto il funzionamento con il 30% di aria esterna ed espulsa.

> Versioni

RFM F
RFMH

Versione solo raffreddamento
Versione raffreddamento e
riscaldamento con pompa di
calore

> Conﬁgurazioni

MB1

MB2

MB3

MB4

Configurazione con singola
sezione ventilante per aria di
ripresa

Configurazione con singola
sezione ventilante per aria di
ripresa ed aria esterna
Configurazione con doppia
sezione ventilante (mandata e
ripresa) per aria di ripresa, aria
esterna ed aria di espulsione.
Funzione di freecooling totale
(ino al 100% aria esterna)
e funzione di recupero
termodinamico
Configurazione con doppia
sezione ventilante (mandata
ed espulsione) per aria di
ripresa, aria esterna ed aria
di espulsione. Funzione di
freecooling parziale e funzione
di recupero termodinamico

> Applicazioni

Stabilimento produttivo



>Principali dati tecnici

Modello RFM (versione MB1) 17 18 19 20 21 22 23

otenza frigorifera totale (RFM F/H) kw 152 170 192 213 232 246 289

otenza frigorifera sensibile (RFM F/H)’ kw 112 124 137 150 168 179 201

otenza assorbita compressori (RFM F/H)'| kW 152 170 192 213 232 246 289

ER (RFM F)'3 112 124 137 150 168 179 201
Potenza termica (RFM H)? kW 153 171 193 216 231 246 296 oL g é
Potenza assorbita compressori RFMH)2 | kW | 304 | 340 | 375 438 @ 460 @ 492 | 616 sEQ =
COP (RFM H)?? 5,02 5,02 514 | 494 5,02 500 | 481 gg% E.
Portata arla nominale m¥/h | 26000 29000 | 33000 37000 40000 44000 48000 g% xZ
Compressori q.te‘a 4 4 4 4 4 4 4 5 gg g

tipo = scroll | scroll  scroll | scroll | scroll | scroll | scroll B<

Circuiti frigoriferi n° 2 2 2 2 2 2 2
Gradini di parzializzazione g.ta 6 6 6 6 6 6 6
Ventilatori esterni 3{53 AXII:t AC AXIAAIr_ AC AXI/er AC AXI/:t AC A><|:L AC Axqu AC A><IA6L AC
Ventilatori interni mandata 0 Sg RA[% EC RAS EC RAS EC RAS EC RAS EC RAS EC RAé EC
Alimentazione elettrica V/Ph/Hz 400/3/50

1) Potenza frigorifera Tin 27 °C - 19 °C w.b. / Text 35 °C - 24 °C w.b.
.raﬁreddamento 2) Potenza termica Tin 20 °C - 15 °C w.b. / Text 7 °C - 6 °C w.b.

riscaldamento 3) Riferito ai compressori

Unita roof-top
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>Dati efficienza energetica
I

Efficienze stagionali in riscaldamento 17 18 19 20 21 22 23
Capacita di riscaldamentonom. P _ .. kw | 1527 | 1708 | 1928 | 2162 @ 2308 2456 @ 2963
Carico teorico diriscaldamento P g kW | 1338 | 1460 | 1593 | 1773 | 1880 | 1998 | 2447
Coefficiente di prestazione stag. SCOP 313 317 3,29 3,00 3,24 3,10 2,97
Efficienza energetica stagionale  n,, 1224% [ 123,9% 128,7% | 116,9% | 126,5% | 120,8% | 115,6%
Dati riferiti a: condizioni secondo EN 14825:2016, condizioni climatiche AVERAGE, Tdes\gn,h: -10°C, T, =-5°C, portata d'aria fissa.

Efficienze stagionali in raffreddamento 17 18 19 20 21 22 23
apacita di raffreddamentonom. P~ kW 1519 1700 1916 | 2133 2318 2461 289,
arico teorico di raffreddamento P .~ kW | 1519 1700 | 1916 = 2133 | 2318 @ 2461 | 2891

ndice di prestazione stag. SEER 3,74 3,70 3,67 3,25 3,64 3,40 3,24
fficienza energetica stagionale  n, 146,7% | 144,8% | 143,6% | 126,8% 142,6% | 132,9% | 126,6%

Dati riferiti a: condizioni secondo EN 14825:2016, condizioni climatiche AVERAGE, T = 35°C, portata d'aria fissa.

design,c



>Principali dati tecnici

| raffreddamento
~ riscaldamento

igorifera totale (RFM F/H)" 160 180 202 225 244 259 305
igorifera sensibile (RFM F/H)" kW 120 131 145 158 179 189 212
ssorbita compressori (RFM F/H)'| kW | 334 379 432 51,6 573 62,5 68,9
F)'3 481 4,74 467 4,36 4,26 414 442
nza termica (RFM H)? kW 155 174 195 219 234 249 301
nza assorbita compressori (RFM H)? kW 28,1 31,5 34,6 40,5 42,6 453 57,1
(RFM H)%3 552 552 5,65 543 549 548 527
Portata aria nominale m¥h | 26000 29000 33000 37000 40000 44000 48000
ventilatori interni
' gta 4 4 4 4 4 4 4
Compressori tipo | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll
Circuiti frigoriferi n° 2 2 2 2 2 2 2
Gradini di parzializzazione g.ta 6 6 6 6 6 6 6
o . qta | 4 4 4 4 4 4 6
Ventilatori esterni Tipo | AXIALAC | AXIALAC  AXIALAC | AXIALAC | AXIALAC | AXIALAC | AXIAL AC
G qta | 2 2 3 3 3 3 4
Ventilatori interni mandata tipo | RADEC | RADEC | RADEC | RADEC | RADEC & RADEC = RADEC
Alimentazione elettrica V/Ph/Hz 400/3/50

1) Potenza frigorifera Tin 27 °C- 19 °C w.b. / Text 35 °C - 24 °C w.b. Funzionamento con 30% aria esterna.
2) Potenza termica Tin 20 °C - 15 °C w.b. / Text 7 °C - 6 °C w.b. Funzionamento con 30% aria esterna.
3) Riferito ai compressori



>Princieali dati tecnici

Modello RFM (versione MB3) 17 18 19 20 21 22 23
otenza frigorifera totale (RFM F/H) kw 161 181 204 227 247 262 307
otenza frigorifera sensibile (RFM F/H)’ kw 120 132 146 160 179 191 212
otenza assorbita compressori (RFM F/H)' kW 328 37,2 424 504 55,9 60,9 67,6
ER (RFM F)'3 4,92 487 4,80 4,50 441 4,31 4,54
Potenza termica (RFM H)? kW 159 179 202 228 244 260 31 2 g =
i)
Potenza assorbita compressori (RFM H)? = kW = 283 = 31,9 = 352 = 412 = 435 464 | 58/ 559 =
= ('
COP (RFM H)* 563 | 562 575 552 | 560 | 561 | 535 528
o 1
Portata aria nominale g8z
. - . m?/h | 26000 | 29000 = 33000 | 37000 | 40000 44000 48000 Eix=
ventilatori interni b &<§t =
. = <T
; qta 4 4 4 4 4 4 4 S
Compressori tipo | scroll | scroll | scroll | scroll  scroll | scroll scroll 35 <<
Circuiti frigoriferi n° 2 2 2 2 2 2 2
Gradini di parzializzazione g.ta 6 6 6 6 6 6 6
G . q.ta 4 4 4 4 4 4 6
Ventilatori esterni tipo | AXIALAC | AXIALAC | AXIALAC AXIALAC | AXIALAC| AXIALAC | AXIALAC
. - . q.ta 2 2 3 3 3 3 4
Ventilatori interni mandata tipo | RADEC | RADEC = RADEC & RADEC = RADEC = RADEC | RADEC
. L . g.ta 3 3 3 3 3 3 4
Ventilatori interni ripresa tipo | RADEC | RADEC = RADEC | RADEC | RADEC = RADEC | RADEC
Alimentazione elettrica V/Ph/Hz 400/3/50
1) Potenza frigorifera Tin 27 °C- 19 °C w.b. / Text 35 °C - 24 °C w.b. Funzionamento con 30% aria esterna ed espulsa. ol
.ra_ffreddamento 2) Potenza termica Tin 20 °C - 15 °C w.b./ Text 7 °C - 6 °C w.b. Funzionamento con 30% aria esterna ed espulsa E‘ &
riscaldamento 3) Riferito ai compressori 3
S
Potenza/Pressione sonora globale dell'unita MB3 17 18 19 20 21 22 23
Potenza sonora globale dell'unita [db(A)] 83 83 85 88 85 87 90
Pressione sonora globale unita (1m, Q=2) [db(A)] 75 75 77 80 77 79 82

Il livello di pressione sonora e riferito a 1 metro di distanza dalla superficie esterna dell'unita canalizzata
funzionante in campo aperto. Pressione statica utile 300 Pa in mandata e 150 Pa in ripresa a portata
nominale.

Installando I'unita in condizioni diverse da quelle nominali di prova i livelli sonori possono subire si-
gnificative variazioni.



> Principali dati tecnici

" raffreddamento
~ riscaldamento

igorifera totale (RFM F/H)’ kw 161 181 204 227 247 262 307
igorifera sensibile RFMF/H)' | kW | 120 | 132 146 | 160 179 = 191 | 212
ssorbita compressori (RFM F/H)' kW = 328 372 424 504 559 60,9 67,6
F)3 492 | 487 | 480 | 450 | 441 | 431 | 454
nza termica (RFM H)? kW 159 179 202 228 244 260 311
nza assorbita compressori (RFM H)? kW 283 31,9 352 41,2 43,5 46,4 58,1
(RFM H)23 563 | 562 | 575 | 552 | 560 @ 561 | 535
Portata aria nominale m¥/h | 26000 29000 | 33000 = 37000 | 40000 | 44000 & 48000
, qd | 4 4 4 4 4 4 4
Compressori tipo | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll
Circuiti frigoriferi n° 2 2 2 2 2 2 2
Gradini di parzializzazione g.ta 6 6 6 6 6 6 6
G : qtd | 4 4 4 4 4 4 6
Ventilatori esterni tipo | AXIALAC AXIAL AC AXIAL AC AXIAL AC AXIAL AC AXIAL AC AXIAL AC
o qd | 2 2 3 3 3 3 4
Ventilatori interni mandata tipo  RADEC | RADEC RADEC | RADEC RADEC  RADEC | RADEC
o qtd | 2 2 2 2 2 2 2
Ventilatori interni ripresa tipo | RADEC | RADEC | RADEC | RADEC  RADEC  RADEC | RADEC
Alimentazione elettrica V/Ph/Hz 400/3/50

1) Potenza frigorifera Tin 27 °C- 19 °Cw.b. /Text 35 °C - 24 °C w.b. Funzionamento con 30% aria esterna ed espulsa.
2) Potenza termica Tin 20 °C - 15 °C w.b./ Text 7 °C - 6 °C w.b. Funzionamento con 30% aria esterna ed espulsa
3) Riferito ai compressori



>Caratteristiche principali

La struttura e costituita da basa-
mento in lamiera zincata, telaio in
profili sagomati in lamiera zinca-
ta verniciata a polveri in RAL9002
(struttura autoportante), pannelli
coibentati in lamiera pre-verniciata
(esterno) di tipo sandwich con po-
liuretano da 45 kg/m? e spessore 50
mm. E eco-compatibile con GWP
(Global Warming Potential) pari a
zero.

L'involucro, progettato per garanti-
re l'accesso alla componentistica in-
terna per la manutenzione ordinaria
e straordinaria, € in classe di reazio-
ne al fuoco M1, secondo la norma
francese NF P 92-51.

| ventilatori di mandata e di ripre-
sa (se presenti) sono di tipo plug-
fan con motore sincrono a magneti
permanenti e a controllo elettroni-
co (EQ). Le giranti sono orientate
in modo da garantire l'efficienza
fluidodinamica dei flussi d'aria e la
minima rumorosita.

| ventilatori assiali, posizionati
nella sezione condensante della
macchina, sono di tipo elicoidali,
bilanciati staticamente e dinamica-
mente e protetti elettricamente e
meccanicamente da griglie.

E disponibile il controllo elettronico
di condensazione nelle versioni F e
di condensazione ed evaporazione
durante il funzionamento invernale,

nelle versioni H. | ventilatori sono
disponibili anche con motore sin-
Crono a magneti permanenti e a
controllo elettronico (EC).

Gli scambiatori interni ed esterni
sono ad espansione diretta e a pac-
co alettato. Le alette sono realizzate
in alluminio con una particolare su-
perficie corrugata, adeguatamente
spaziate per garantire il massimo
rendimento di scambio termico.

La filtrazione dell’aria & affidata ai
filtri con efficienza Coarse 55% (se-
condo ENISO 16890) sui flussi d'aria
esterna e di ripresa.

Sono disponibili anche filtri com-
patti con efficienza ePM1 50% e
ePM1 80% (secondo EN ISO 16890)
e filtri elettronici sul flusso d'aria di
rinnovo.

Il posizionamento € a monte dei
componenti da proteggere, in
modo da garantire basse perdite
di carico, disponendo di elevata su-
perficie.

La termoregolazione ¢ di tipo
elettronico, in grado di gestire le
diverse modalita di funzionamento,
garantendo il massimo risparmio
energetico in ogni condizione di
utilizzo mediante software apposi-
to. Sono disponibili le interfacce di
collegamento a sistemi di supervi-
sione e controllo a distanza.

RFM 17 - 23 Versione con recupero termodinamico del calore (MB3)

Il quadro elettrico completo di tutti
i dispositivi e facilmente accessibile.

Il circuito frigorifero, funzionante
con refrigerante R410A, & compo-
sto da:

- compressori scroll in configura-
zione tandem uneven per garanti-
re massimo risparmio energetico ai
carichi parziali ed alta efficienza. |
compressori sono dotati di resisten-
ze elettriche sui carter. Il vano com-
pressori e isolato dal flusso d'aria;

- pressostato di alta pressione;

- valvola inversione ciclo (solo ver-
sione con pompa di calore);

- valvola di sicurezza in bassa pres-
sione;

- serbatoio ricevitore di liquido;

- filtro deidratatore a cartuccia inter-
cambiabile;

- rubinetti per sostituzione del filtro
deidratatore;

- indicatore di liquido;

- valvola termostatica elettronica;

- serbatoio separatore di liquido;

- scambiatore rigenerativo per au-
mentare il sottoraffreddamento.

SA aria mandata;
OA aria esterna;
RA aria estratta;
EX aria espulsa.

Esempio di disposizione interna dei
componenti nella versione con recupero
di calore dall'aria espulsa

Unita trattamento aria
per applicazioni specifiche

ETAMAX - HYGROMAX
ALFAMINI - ALFAMAX

Unita roof-top
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> Funzionalita e plus tecnologici

L'obiettivo di riduzione dei con-
sumi energetici ha determinato
le scelte tecnologiche presenti
nell'unita RFM.

La ventilazione della sezione d
itrattamento dell'aria, che rappre-
senta la maggiore spesa in termini
di costi di esercizio della macchi-
na, € affidata a ventilatori di tipo
plug fan con motori brushless
EC che consentono elevati rendi-
menti, facilita di regolazione della
portata, compattezza, versatilita
e facilita di manutenzione. Inoltre
una particolare logica adattativa
consente di adeguare la portata
d'aria all'effettiva richiesta dell'im-
pianto con ulteriori vantaggi in
termini di riduzione dei consumi.

Particolarmente sofisticate sono
le logiche di free cooling e di sbri-
namento integrate nel software
di gestione della termoregola-
zione. Non appena le condizioni
esterne lo consentono, l'unita & in
grado di attivare automaticamen-
te la modalita free cooling o free
heating, che raffredda o riscalda
I'ambiente servito mantenendo i

compressori spenti ed immetten-
do aria esterna opportunamente
trattata. Questa modalita consen-
te di ridurre sensibilmente sia i
consumi energetici, sia I'usura dei
compressori. Tali funzioni sono
utilizzate anche quando il conte-
nuto energetico dell'aria esterna
non e sufficiente per raffreddare o
riscaldare I'ambiente. In tal caso la
capacita frigorifera / termica viene
integrata dai compressori.

Per migliorare l'efficienza legata al
circuito frigorifero sono stati adot-
tati compressori scroll in configu-
razione tandem uneven.

Questo tipo di combinazione
(compressori in serie di taglie di-
verse) consente una riduzione dei
consumi ai carichi parziali e una
migliore adattabilita alle richieste
dellimpianto, fornendo solo I'e-
nergia effettivamente necessaria.

Il circuito frigorifero utilizza gas
R410A, una miscela di due refrige-
ranti (R32 e R125), che garantisce
al tempo stesso l'infiammabilita e
la capacita termica. Si tratta di un
fluido ecologico con ODP (Ozo-
ne Depletion Potential) paria O e
ad alta densita, in modo tale da

garantire compattezza al circuito
frigorifero e quindi un minore uti-
lizzo di materiali e del refrigerante
stesso.

La qualita dell'aria in ambiente e
mantenuta elevata grazie alla pos-
sibilita di scelta tra diversi gradi
di filtrazione: filtri Coarse 55% di
serie ad ampia superficie e basse
perdite di carico, filtri a tasche ad
alta efficienza ePM1 50% e ePM1
80% e filtri elettronici. Quest'ultimi
sono classificati come filtri assoluti
in quanto trattengono particelle
delle dimensioni di germi, batteri
e virus.

Sono disponibili inoltre sistemi
di controllo della qualita dell'aria
(sondaVOC e CO).

Il recupero di calore termodinami-
co (solo versione MB3) consente
di sfruttare appieno il contenuto
energetico dell'aria espulsa de-
terminando un aumento della
potenza resa ed un notevole ri-
sparmio energetico. Il flusso d'aria
espulsa & convogliato sullo scam-
biatore esterno a pacco alettato,
riducendo I'energia necessaria per
la condensazione durante il fun-
zionamento in raffreddamento e
per l'evaporazione durante il fun-
zionamento in riscaldamento.



> Dimensioni

> Dimensioni

Lunghezza O mm 5210 5210 5210 5210
Larghezza D mm 2200 2200 2200 2200
Altezza totale ® mm 2430 2430 2430 2430
Peso allestimento MB2 kg Contattare Sede
Peso allestimento MB3 kg Contattare Sede

Fast SPA

1-35044 Montagnana (PD) - Via Luppia Alberi, 170
Tel.+39.0429.806311 - Fax +39.0429.806340
info@fastaer.com - www.fastaer.com

Lunghezza o mm 7750 7750 7750
Larghezza @ mm 2200 2200 2200
Altezza totale ® mm 2430 2430 2430
Peso allestimento MB2 kg Contattare Sede
Peso allestimento MB3 kg Contattare Sede
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RFE

Unita Roof-Top per applicazioni ad elevato affollamento
Potenze frigorifere da 30 a 140 kW.

>Versioni

L it ftop dell ie RFE it ¢ . . RFEH versione raffreddamento +
e unita roof-top della serie SONo unita autonome aria-aria fiscaldamento con funzionamento in

adatte ad effettuare il trattamento completo dell’aria. pompa di calore,

Le unita si caratterizzano per:

- costi di esercizio ridotti ottenuti attraverso precise scelte  Free-cooling in temperatura di serie.
tecnologiche nella ventilazione, nel circuito frigorifero e
nell'elettronica.

- installazione semplificata grazie a dimensioni compatte e >Conﬁ urazioni

logica ”p!u.g‘and pIay’.’. L R MB3  Configurazione con doppia sezione
- adattabilita alle esigenze richieste e garanzia di elevata ventilante (mandata e ripresa) per
qualita dell’aria conseguibile scegliendo tra una vasta gamma aria di ripresa, aria esterna ed aria di
di configurazioni ed accessori. espulsione. Funzione di freecooling
Le unita sono destinate ad applicazioni ad alto affollamento totale (fino al 100% aria esterna) e
come cinema, sale conferenze, ristoranti, bar, discoteche funzione di recupero termodinamico

essendo previsto il funzionamento con I'80% di aria esterna ed ~MB4  Configurazione con doppia sezione
espulsa.

ventilante (mandata ed espulsione)
per aria di ripresa, aria esterna ed
aria di espulsione. Funzione di
freecooling parziale e funzione di
recupero termodinamico

MBT  Configurazione con doppia sezione
ventilante (mandata ed espulsione)
per aria di ripresa, aria esterna ed aria
diespulsione. Funzione difreecooling
parziale e funzione di recupero
termodinamico potenziato

>Alcune aEEncazioni

y high
4 4 efficiency

© @rasT —



>Principali dati tecnici

Modello RFE H (versione MB3) 01 02 ©03 04 05 06 07 08 09 10

otenza frigorifera totale’ kW | 302 | 396 | 487 | 654 753 | 843 | 909 1076|1214 1336

otenza frigorifera sensibile’ kKW | 210 269 327 | 432 | 488 | 557 | 604 721 | 814 | 878

otenza assorbita compressori' kw | 55 | 88 | 101 | 123 | 154 | 169 | 189 | 240 | 286 339

ER™3 549 | 449 | 484 | 533 | 489 500 | 481 | 449 | 425 394
Potenza termica? kKW | 293 | 39,7 | 485 | 665 | 76,5 | 856 | 912 | 1102 123,7 137,7 © é é
Potenza assorbita compressori? KW 42 68 | 81 | 109 | 138 | 141 | 152 | 191 | 213 | 258 = % <§3 =
COop23 693 | 586 | 597 | 6,10 555 | 608 | 598 | 577 | 581 | 534 %;’,—E 5

. . . =
ngtt?;at:::?n:‘;m:na'e YRS m*/h | 3.500 | 4.500 5500 | 7.000 8000 9500 11.50014.00015000 16500 gg : =
Portata aria minima m7/h | 2450 3150 3850 4900 5600 6650 8050 9800 1050011550 & §§§
ventilatori interni ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' > ‘g_ﬂ: =
L

qta| 2 | 2 | 2 | 22| 22| 21|22

CelmEesse tipo | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll
Circuiti frigoriferi gta | 1 1 T 1 T 1 1 1 1 1
Gradini di parzializzazione* gta | 3 3 3 2 3 3 3 2 3 3
o , qts | 1 2 2 2 2 2 2 2 2
Ventilatori esterni 17 TAXIAL L AXIAL | AXIAL | AXIAL | AXIAL | AXIAL | AXIAL | AXIAL | AXIAL | AXIAL
Upo "AC AC | AC | AC | AC  AC | AC | AC AC | AC
Ventilatori interni mandata gpa | ! ] 1 1 ! ! ! ! 2
tipo RAD ECRAD ECRAD ECRAD ECIRAD ECRAD ECRAD ECRAD ECRAD ECRAD EC
. . . gta 1 1 1 1 1 1 1 2 2 2
Ventilatori interni ripresa tipo RAD ECRAD ECRAD ECRAD ECRAD ECRAD ECRAD ECRAD ECRAD ECRAD EC
Alimentazione elettrica V/Ph/Hz 400/3/50

1
. raffreddamento 5

riscaldamento 3
4

Potenza frigorifera Tin 27°C - 19°C w.b. / Text 35°C - 24°C w.b. Funzionamento con 80% aria esterna ed espulsa.

Potenza termica Tin 20°C - 15°C w.b. /Text 7°C - 6°C w.b. Funzionamento con 80% di aria esterna ed espulsa
Riferito ai compressori.

Unita roof-top
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Taglia 04 e 08 compressori non“UNEVEN'.

>Dati efficienza energetica

Efficienze stagionali in riscaldamento 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10
Capacita di riscaldamentonom. P __ kW | 268 355 442 | 623 | 705 784 823 | 990 | 110,1 1229
Carico teorico diriscaldamento P, .~ kKW | 225 298 | 376 | 593 | 718 | 797 | 764 | 887 | 976 1085
Coefficiente di prestazione stag. SCOP 416 397 | 355|297 295|301 |29 | 315 3,10 | 299
Efficienza energetica stagionale n,, 163,6% 155,7%139,0% | 115,7% [115,1% | 117,4%| 116,4% 122,9%| 121,2%| 116,6%
Tempertura bivalente T, °C 5 -5 -5 4 | -3 3 4 | -4 | 4| 4

Dati riferiti a: condizioni secondo EN 14825:2016, condizioni climatiche AVERAGE, T

designh

=-10°C, portata d'aria fissa.

Efficienze stagionali in raffreddamento 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10
apacita di raffreddamentonom. P_ = kW 262 339 421 569 652 730 785 932 1050|1154
arico teorico di raffreddamento P, . | kW | 262 | 339 | 421 | 569 | 652 | 730 | 785 932 1050| 1154

ndice di prestazione stag. SEER 478 | 468 | 419 346 337 340 | 327 | 346 | 345 | 324
fficienza energetica stagionale n__ °C  |1884%184,4%|164,6% 135,5% 131,8% 133,0%| 127,7%) 135,6%) 134,9%) 126,7%

Dati riferiti a: condizioni secondo EN 14825:2016, condizioni climatiche AVERAGE, Tdeswz 35°C, portata d'aria fissa. @



>Principali dati tecnici

1

4

© @FAST

rigorifera totale’ 302 | 396 | 48,7 | 654 | 753 | 843 | 909 | 1076 1214 1336
rigorifera sensibile’ kKW | 210 | 269 | 327 | 432 488 557 604 | 721 814 878
ssorbita compressori’ kW | 55 88 | 101 1 123 | 154 169 | 189 | 240 | 286 | 339
549 | 449 | 484 | 533 | 489 | 500 | 481 449 | 425 | 394
enza termica? kKW | 293 | 39,7 485 | 665 765 | 856 912 |110,2|123,7137,7
enza assorbita compressori? kw42 | 68 | 81 | 109 138 141 152 | 191 | 213 258
p23 693 586 | 597 | 610 555|608 | 598 | 577 | 581 | 534
HOIEIE ElTE (e | Gy el m¥/h| 3500 4500 5500 7.000 8000 9.500 11.50014.000/15.00016.500
ventilatori interni
Portata aria minima m¥/h| 2450 3.150 3850 4900 5600 6650 8050 9.800 10.50011550
ventilatori interni
. q.ta 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Gonmipressel tipo | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll ' scroll | scroll | scroll | scroll | scroll
Circuiti frigoriferi gta | 1 1 T 1 1 T 1 1 1 1
Gradini di parzializzazione* gqta | 3 3 3 2 3 3 3 2 3 3
o _ qt | 1 2 2 2 2 2 2 2 2
Ventilatori esterni T I AXIAL | AXIAL | AXIAL | AXIAL | AXIAL | AXIAL | AXIAL | AXIAL | AXIAL | AXIAL
tpo "AC | AC  AC | AC | AC | AC | AC  AC  AC | AC
Ventilatori interni mandata oz ] ! ! 1 L 1 L L 1 2
tipo RAD ECIRAD ECRAD ECRAD ECIRAD ECRAD ECRAD ECIRAD ECRAD ECRAD EC
. .. . . q.ta 1 1 1 1 1 2 2 2 3 3
Ventilatori interni espulsione tipo RAD ECRAD ECRAD ECRAD ECRAD ECRAD ECRAD ECRAD ECRAD ECRAD EC
Alimentazione elettrica VV/Ph/Hz 400/3/50

) Potenza frigorifera Tin 27°C - 19°C w.b. / Text 35°C - 24°C w.b. Funzionamento con 80% aria esterna ed espulsa.
-amento 2) Potenza termica Tin 20°C - 15°C wib. / Text 7°C - 6°C wib. Funzionamento con 80% di aria esterna ed espulsa

~ riscaldamento 3) Riferito ai compressori.
) Taglia 04 e 08 compressori non “UNEVEN'.



>Principali dati tecnici

Modello RFE H (versione MBT) 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10

tenza frigorifera totale’ kKW | 325 | 422 528 | 690 798 895 | 968 | 1142|124,5| 137,

tenza frigorifera sensibile’ kKW | 226 | 291 | 356 | 463 | 526 | 605 662 797 849 | 916

tenza assorbita compressori' kw | 59 | 97 108 | 124 | 156 | 171 193 | 246 | 284 336

R'"3 546 | 436 | 491 | 557 | 512 | 522 | 501 | 465 439 4,08
Potenza termica? kw | 31,0 | 41,7 | 510 | 704 | 808 | 910 | 970 1164|1300 1443 © é é
Potenza assorbita compressori? kw47 | 74 88 | 120 153|153 | 161 193 | 227 | 265 %«;‘: ?, =
Ccopz3 657 | 565 | 577 | 588 | 528 | 594 603 | 602 | 572 545 % :‘,—E E
Efficienza di recupero % | 82 80 | 8 | 8 | 8 | 8 | 8 | 77 | 77 | 77 é % - ;-:
Cgr:tt?lis:i'amr;zm'inale EESIE m¥h | 3.500 | 4500 5500 | 7.000 8000 9.500 11.50014.000 15.00016.500 g%g E
FOIETE &I e m¥/h | 2450 3.150 | 3.850 | 4900 | 5600 6650 8050  9.800 1050011550 35 <

ventilatori interni

qtda| 2 | 2 | 2 | 2 2] 2| 21| 2| 2]~2

Sempese tipo | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll | scroll
Circuiti frigoriferi gta | 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Gradini di parzializzazione* gta 3 3 3 2 3 3 3 2 3 3
o _ ata |, 1 2 2 2 2 2 2 2 | 2
Ventilatori esterni fic AXIAL | AXIAL | AXIAL | AXIAL | AXIAL | AXIAL | AXIAL | AXIAL | AXIAL | AXIAL
PO | AC AC AC AC AC AC AC AC AC AC
Ventilatori interni mandata e | ! ! ! ! ! ! ! ! 2
tipo RAD ECRAD ECRAD ECIRAD ECRAD ECRAD ECIRAD ECRAD ECIRAD ECRAD EC
e . : qta | 1 1 1 1 1 2 | 2| 2] 3| 3
Ventilatori interni espulsione tipo RAD ECRAD ECRAD ECRAD ECRAD ECRAD ECRAD ECRAD ECRAD ECRAD EC
Alimentazione elettrica V/Ph/Hz 400/3/50

1
-raffreddamento 5

riscaldamento 3
4

Potenza frigorifera Tin 27°C - 19°C w.b. / Text 35°C - 24°C w.b. Funzionamento con 80% aria esterna ed espulsa.

Unita roof-top
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Potenza termica Tin 20°C - 15°C w.b./ Text 7°C - 6°C wb. Funzionamento con 80% di aria esterna ed espulsa
Riferito ai compressori.

Taglia 04 e 08 compressori non“UNEVEN'.
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>Conﬁgurazioni

MB3: doppia sezione ventilante (mandata e ripre-
sa) per aria di ripresa, aria esterna ed aria di espul-
sione, recupero termodinamico

Configurazione per aria di ripresa, aria esterna ed aria
di espulsione. La sezione ventilante di mandata forni-
sce la prevalenza utile in mandata mentre la sezione
ventilante di ripresa fornisce la prevalenza utile in ri-
presa. La doppia sezione ventilante di mandata e ri-
presa permette di eseguire il freecooling totale (100%
aria esterna) senza aver bisogno di un sistema di estra-
zione dedicato. La sovrappressione o depressione del
locale pud essere gestita direttamente dall'unita.

Il recupero termodinamico sull'aria espulsa & esegui-
ta mediante il convogliamento dell'aria espulsa sullo
scambiatore esterno.

SA aria mandata OA aria esterna
RA aria estratta EX aria espulsa

MB4: doppia sezione ventilante (mandata ed espul-
sione) per aria di ripresa, aria esterna ed aria di
espulsione, recupero termodinamico
Configurazione per aria di ripresa, aria esterna ed aria di
espulsione. La sezione ventilante di mandata fornisce la
prevalenza utile in mandata e ripresa. La sezione venti-
lante di espulsione controlla esclusivamente la portata
d'aria da espellere con conseguente riduzione della po-
tenza installata di ventilazione. La doppia sezione venti-
lante di mandata ed espulsione permette di esequire il
freecooling parziale.

Come la versione MB3 presenta la funzione di recupero
termodinamico.

Vantaggi del recupero termodinamico (versione MB3 - MB4):

Hll| =N

o Ventilatore di mandata o Ventilatore di ripresa

EX
OA

fts

88

SA

B i HE ] i A

S

o Ventilatore di mandata o Ventilatore di espulsione

«  Recupero dell'energia dal flusso d'aria di espulsione che altrimenti andrebbe persa
- Non vengono introdotti ulteriori componenti e quindi non sono presenti perdite di carico aggiuntive
- Funzionamento del circuito frigorifero con sorgenti termiche a temperature pit vantaggiose

«  Riduzione dei cicli di sbrinamento
< Aumento della resa termica e frigorifera
- Aumento dell'efficienza (EER/COP)



MBT: doppia sezione ventilante (mandata ed OA

espulsione) per aria di ripresa, aria esterna ed aria i
di espulsione, recupero termodinamico potenzia- SA Al
to

Configurazione per aria di ripresa, aria esterna ed aria

di espulsione. La sezione ventilante di mandata forni-

sce la prevalenza utile in mandata e ripresa. La sezione (4}

ventilante di espulsione controlla esclusivamente la >
portata d'aria da espellere con conseguente riduzione RA == (3 eSS =
della potenza installata di ventilazione. La doppia se- L0 . Ll PRI §‘58<§:

. . . . S (9]

zione ventilante di mandata ed espulsione permette @ ventiatore dimandata (€D Ventilatore diespulsione £ &9 E
di eseguire il freecooling parziale. o Batteria di recupero termodinamico dedicata Eé :II: 2
ESxZ
s8<=
T o= E
T g
S

L

La configurazione MBT permette di eseguire un recu-

pero termodinamico potenziato sull'aria di espulsione - »
sfruttandone a pieno il contenuto energetico ancora (il
presente in essa. e

La portata di espulsione, controllata dal dedicato ven-
tilatore di espulsione, & convogliata nell'innovativa
batteria di recupero a pacco alettato, integrata nel
circuito frigorifero dell'unita. La batteria, perfettamen-
te investita dal flusso d'aria, recupera l'energia ancora
presente nel flusso di espulsione e la trasferisce al cir-
cuito frigorifero incrementando la resa della batteria
di trattamento senza aumentare la potenza dei com-
pressori.

Nel funzionamento estivo la batteria permette di au-
mentare il sottoraffreddamento del liquido, mentre,
nel funzionamento invernale, la batteria si prende
carico di parte dell'evaporazione facendo lavorare il
circuito frigorifero con temperature piu vantaggiose.

Unita roof-top
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Vantaggi del recupero termodinamico potenziato (versione MBT):

-+ Elevata efficienza di scambio termico grazie alla batteria di recupero dedicata

-+ Ulteriore aumento della potenza termica e frigorifera dell'unita

-+ Ulteriore aumento dell'efficienza dell'unita (EER/COP)

- Ridotte perdite di carico aggiuntive lato aria (solo lato aria espulsa)

+  Lunita rimane compatta

- Nel funzionamento in riscaldamento si riducono ulteriormente i cicli di sbrinamento a causa dell'aumento
della temperatura di evaporazione. Ne deriva un aumento dell'efficienza e un maggior comfort in ambiente.

- Nelfunzionamento in riscaldamento, rispetto ai tradizionali recuperatori passivi, permette il recupero dell'a-
ria esplusa anche con bassa differenza di temperatura tra aria esterna ed interna (inverni miti)

- Nel funzionamento in raffreddamento, rispetto ai tradizionali recuperatori passivi, permette il recupero
dell'aria esplusa anche con bassa differenza di temperatura tra aria esterna ed interna (clima continentale e
temperato)

- Lapresenza della batteria dedicata permette di determinare I'efficienza di recupero che puo essere sfruttata
nei calcoli per la certificazione energetica
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>Caratteristiche ErinciEaIi

La struttura é costituita da basa-
mento in lamiera zincata, telaio in
profili sagomati in lamiera zinca-
ta verniciata a polveri in RAL9003
(struttura autoportante), pannelli
coibentati in lamiera pre-verniciata
(esterno) tipo sandwich con poliu-
retano 45kg/mc spessore 50 mm.
eco-compatibile "GWP 0" (Global
Warming Potential).

Linvolucro, progettato per garan-
tire 'accesso alla componentistica
interna per la manutenzione ordi-
naria e straordinaria, & in classe di
reazione al fuoco M1 secondo la
norma francese NF P 92-51.

La ventilazione della sezione di
trattamento dell'aria, che rappre-
senta la maggiore spesa in termini
di costi di esercizio della macchina,
¢ affidata a ventilatori di tipo plug
fan con motori brushless EC che
consentono elevati  rendimenti,
facilita di regolazione della porta-
ta, compattezza, bassa rumorosita,
versatilita e facilita di manutenzio-
ne. Inoltre una particolare logica
adattativa consente di adeguare la
portata d'aria all'effettiva richiesta
dellimpianto con ulteriori vantaggi
in termini di riduzione dei consumi.

| ventilatori assiali, posizionati
nella sezione condensante della
macchina, sono di tipo elicoidali,
bilanciati staticamente e dinamica-
mente e protetti elettricamente e
meccanicamente da griglie.

© @FAST

E optional il controllo elettronico
di condensazione nelle versioni F e
di condensazione ed evaporazione
durante il funzionamento inver-
nale, nelle versioni H. | ventilatori
sono disponibili anche con motore
sincrono a magneti permanenti a
controllo elettronico (EC).

Gli scambiatori interni ed esterni
sono ad espansione diretta a pacco
alettato, realizzati con tubi di rame di-
sposti su file sfalsate ed espansi mec-
canicamente per meglio aderire al
collare delle alette. Le alette sono rea-
lizzate in alluminio con una particolare
superficie corrugata adeguatamente
spaziate per garantire il massimo ren-
dimento di scambio termico.

bile.

Filtrazione dell’aria affidata a
filtro con efficienza Coarse 55%
(secondo EN ISO 16890) sul flusso
d‘aria di rinnovo.

Disponibili anche: filtro compat-
to con efficienza ePM1 50% o
ePM180% (secondo EN ISO 16890)
ed elettronico sul flusso d'aria di
rinnovo.

Posizionamento a monte dei com-
ponenti da proteggere, in modo da
garantire basse perdite di carico, di-
sponendo di elevata superficie.
Sono disponibili  inoltre  sistemi
di controllo della qualita dell'aria
(sonda VOCe CO,).

Termoregolazione

Controllore elettronico, in grado di
gestire le diverse modalita di funzi-
onamento, garantendo il massimo

risparmio energetico in ogni con-
dizione di utilizzo mediante soft-
ware apposito. Interfacce per colle-
gamento a sistemi di supervisione
e controllo a distanza disponibili
come optional.

Il quadro elettrico completo di tutti
i dispositivi e facilmente accessi-
bile.

Particolarmente sofisticate sono le
logiche di free cooling/heating e di
sbrinamento. Non appena le con-
dizioni esterne lo consentono, I'u-
nita & in grado di attivare automa-
ticamente la modalita free cooling
o free heating, che raffredda o
riscalda l'ambiente servito man-
tenendo i compressori spenti ed
immettendo aria esterna opportu-
namente trattata. Questa modalita
consente di ridurre sensibilmente
sia i consumi energetici, sia I'usura
dei compressori. Tali funzioni sono
utilizzate anche quando il conte-
nuto energetico dell'aria esterna
non e sufficiente per raffreddare o
riscaldare I'ambiente. In tal caso la
capacita frigorifera termica viene
integrata dai compressori.

Circuito frigorifero, funzionante
con refrigerante R410A, composto
da compressori scroll in configura-
zione tandem “uneven” (tranne ta-
glia 04 e 08) per garantire massimo
risparmio energetico ai carichi par-
ziali e una migliore adattabilita alle
richieste dellimpianto, fornendo
solo l'energia effettivamente ne-
cessaria. | compressori sono dotati
di resistenze elettriche sui carter e
protezione termica sullo scarico. |l
vano compressori & isolato dal flus-
so d'aria.




>Dimensioni

Modello RFE 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10
Frame 01-03 04-10
Lunghezza G mm | 3400 | 3400 | 3.400 | 3.400 | 3400 3.400 | 3.400 | 3400 | 3.400 3.400
Larghezza @ mm | 1.900 | 1.900 | 1.900 | 2.100 | 2.100 | 2.100 | 2.100 | 2.100 K 2.100 @ 2.100
Altezza Q mm | 1.800 | 1.800 | 1.800 | 2.100 | 2.100 | 2.100 | 2.100 | 2.100 | 2.100 | 2.100
Altezza totale G mm | 2.061 2061 | 2061 | 2373 | 2373 | 2373 | 2373 | 2373 | 2373 | 2.373
Peso Contattare Sede
RFEO1-10
Quadro elettrico
.; oo . = o '/
] el [ | | ee
° ol | @
. Sl = ==
(L]
#7 Lato ispezione filtri e ventilatori gL
t Lato ispezione compressori, filtri e ventilatori
Fast SPA

1-35044 Montagnana (PD) - Via Luppia Alberi, 170

Tel.+39.0429.806311 - Fax +39.0429.806340
info@fastaer.com - www.fastaer.com

Unita trattamento aria
per applicazioni specifiche

ETAMAX - HYGROMAX
ALFAMINI - ALFAMAX

Unita roof-top
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FTA

Unita termoventilante
Portate d’aria da 900 a 5.000 m3/h

Le unita terminali della serie FTA sono destinate all'impiantistica
civile, commerciale ed alberghiera per applicazioni in ambienti di
piccole e medie dimensioni.

Disponibili sia in configurazione verticale od orizzontale, la
struttura é realizzata in doppia parete di lamiera zincata con
interposto poliuretano iniettato per garantire elevato isolamento
termico ed estrema silenziosita.

Le unita della serie FTA si caratterizzano per la loro
compattezza (requisito indispensabile per le tipiche applicazioni
in controsoffitto), la bassa rumorosita e I'elevata pressione statica
utile.

L'ampia disponibilita di accessori (come ad es. i filtri a tasche e
la camera di miscela a 3 serrande) consente di soddisfare le piu
svariate esigenze impiantistiche.

Unita progettata per funzionare con tutta aria di ricircolo o massimo 10% di aria esterna.

® @FAST

>Versioni

8 taglie disponibili.
Configurazione orizzontale (H) o
verticale (V).

Versione 4: con batteria a 4 ranghi
ad acqua.

Versione 6: con batteria a 6 ranghi
ad acqua.

Versionecon batteriaad espansione
diretta a 3 ranghi R410A.
Versionecon batteriaad espansione
diretta a 4 ranghi R410A.

Versione X: estrattore.

>Accessori

M2SxF camera di miscela 2 serrande.
M3SxF camera di miscela 3 serrande.
FTFxF sezione filtri a tasche flosce.
B2RxF batteria di post-riscaldamento
ad acqua 2R.

PBEXF plenum con batteria di post-
riscaldamento elettrica a 2 stadi.

SSLxF silenziatori.

S2ZxF serranda 2 zone (70-30 %).
VRFxF sezione ventilante di ripresa con

filtro.

PMMxF plenum con mandate multiple
circolari.

PMCxF plenum di mandata tutto
chiuso.

SAPXF serranda in aspirazione.
GMDxF griglia di mandata ad alette
orientabili.

GAPXF griglia di aspirazione.

FPIxF telaio porta filtri Coarse 55% per
aspirazione inferiore.

PX Pannello comandi solo commutatori.
PCT2 Pannello comandi commutatore /
termostato/ interruttore.

Tutti gli accessori sono forniti a corredo (non
montati).



>Principali dati tecnici

Modello FTA 09 11 15 19 24 33 40 50
Portata aria nominale m3/h 800 1100 = 1500 | 1900 | 2400 | 3300 | 4000 | 5000
Pressione statica utile massima' Pa 126 257 171 263 250 225 280 133

Potenza frig. tot. batteria acqua 4R 2 kw | 42 57 87 12,4 173 | 21,7 | 272 | 318
Potenza frig. sens. batteriaacqua4R? kW = 3,1 42 6,2 83 11,2 14,3 180 | 213
Potenza termica batteria 4R 3 kW = 126 166 @ 239 | 308 @406 | 522 658 | 783

Potenza frig. tot. batteriaacqua6R? = kW | 4.8 6,7 11,7 155 206 | 263 | 335 @ 396 @ = %
Potenza frig. sens. batteriaacqua 6R? = kW 3,5 4,7 7,5 9,8 12,8 16,6 20,9 25,0 % fg § <§:
Potenza termica batteria 6R 3 kw | 14,0 18,5 26,6 34,2 443 58,0 72,6 87,5 '5%;2 E
Potenza frig. tot. batteria esp. diretta* kW 59 73 11,0 14,2 19,2 23,0 30,5 34,5 5 g :'.: -
Potenza frig. sens. batteria esp. diretta* kW 3,7 4,7 7,0 9,1 12,1 14,8 19,4 22,3 % éé E
Potenza termica batteria post-risc. > kw 7,5 9,5 14,2 17,9 24,3 29,9 38,9 44,9 5 ° E §
Potenza sonora® dB(A) 63 66 67 72 74 75 | 76 79 me

Potenza assorbita max. 1 ventilatore | kW | 029 | 029 029 | 074 074 074 | 074 | 0,74
Corrente assorbita max. 1 ventilatore | A 1,28 1,28 128 | 340 | 340 340 | 340 340
Numero ventilatori 1 2 2 1 1 2 2 2
Alimentazione elettrica V-ph-Hz 230/1/50

Alla portata nominale con filtro e batteria a 4 ranghi.

Prestazioni riferite a: aria entrante 27°C, 47% UR; temperatura acqua 7-12°C.
Prestazioni riferite a: aria entrante 10°C; temperatura acqua 70-60°C.

Prestazioni riferite a: batteria 4R; R410A; temp. evap. 5°C; aria entrante 27°C, 47% UR.
Prestazioni riferite a: batteria 2R; aria ingresso batteria post 15°C; temperatura acqua 70-60°C.
Livello di potenza sonora in accordo alle norme UNIEN 1SO 9614

U A WwN —

>Compatibilita accessori st
8

00 1 15 19 24 33 40 50 £=

M2SxF M2S1F  M2S1F | M2S2F | M2S3F | M2S4F | M2S4F | M2S5F | M2S5F =65

M3SxF M3S1F  M3S1F | M3S2F | M3S3F | M3S4F | M3S4F | M3S5F | M3S5F

FTFxF FTF1F | FTF1F | FTF2F | FTF3F | FTF4F  FTF4F | FTF5F | FTF5F

B2RxF B2R1F B2R1F  B2R2F | B2R3F A B2R4F | B2R4F | B2R5F | B2R5F §

PBEXF (alimentazione 400/3+N/50) | PBE1F  PBE2F A PBE3F | PBE4F A PBESF PBEGF @ PBE7F  PBESF Z g

SSLxF SSL1F | SSL1F | SSL2F | SSL3F | SSL4F = SSL4F | SSL5F = SSL5F g g E

S2ZxF S2Z1F | S2Z1F | S2Z2F S2Z3F | S274F | S2ZAF | S2Z5F | S2Z5F % g ;

VRFxF VRF1F  VRF2F VRF3F VRF4F VRF5F  VRF6F @ VRF7F VRF8F U % E

PMMxF PMM1F  PMM1F|PMM2F PMM3F | PMM4F PMM4F PMM5F PMM5F E g

PMCxF PMC1F PMC1F PMC2F PMC3F PMC4F PMC4F PMC5F PMC5F 8

SAPxF SAP1F | SAP1F | SAP2F | SAP3F | SAP4F | SAP4F  SAP5F | SAP5F g

GMDxF GMD1F GMD1F GMD2F GMD3F GMD4F GMD4F GMD5F GMDS5F £

GAPxF GAP1F | GAP1F | GAP2F | GAP3F | GAP4F | GAP4F | GAP5F | GAPSF %

FPIXF FPINF | FPINF | FPI2F  FPI3F  FPI4F | FPI4F | FPISF @ FPISF 2

PX PX ’

PCT2 PCT2 (¥)
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>Caratteristiche

Struttura autoportante realizzata
con pannelli sandwich dello spes-
sore 15 mm con interposto poliure-
tano iniettato (densita 45 kg/m?). |
pannelli di aspirazione e di manda-
ta sono equipaggiati di flangia per
il raccordo agli eventuali canali d'a-
ria. Il fissaggio orizzontale o vertica-
le a parete dell’'unita & agevolato da
apposite staffe.

Filtrazione dell’aria affidata a fil-
tri classe Coarse 55% secondo EN
ISO 16890 (spessore 50mm) di serie
posizionati in aspirazione.

Filtri in aspirazione classe Coarse 55%
secondo EN ISO 16890 (spessore 50
mm) di serie

Ventilatori centrifughi a dop-
pia aspirazione a pale avanti con
motore direttamente accoppiato.
[l motore, monofase 230V-50Hz, &
plurivelocita di cui tre selezionabili
attraverso il pannello di comando.

Vasca di raccolta condensa in-
ternaisolata.

Batterie a 4 o 6 ranghi alimen-
tabili ad acqua calda o refrigera-
ta realizzate in tubo di rame con
alettatura in alluminio bloccata
mediante espansione meccanica

La pannellatura sandwich garantisce
un eccellente isolamento termo-
acustico

® @FAST

dei tubi. Vengono forniti a corredo
i manicotti filettati per gli allaccia-
menti idraulici e la valvola di sfiato
dell'aria. E' prevista la possibilita di
ruotare le batterie in cantiere. Sono
disponibilianche batterie a 3,4 ran-
ghi ad espansione diretta operante
con fluido R410A e batterie di post-
riscaldamento a 1 e 2 ranghi realiz-
zate in tubo di rame con alettatura
in alluminio bloccata mediante
espansione meccanica dei tubi.

I gruppi elettro-ventilanti sono in grado
di garantire elevate prevalenze

Altezza ridotta per installazioni tipiche
in controsoffitto




>Esempio di abbinamento unita FTA orizzontale con vari accessori

| |
— ASPIRAZIONE | UNITA' | MANDATA
© GAPXF
E Griglia di | |
[< ) aspirazione
= | |
O =
Lo SAPXF SSLxF FTFXF | |
g -g Serranda Silenziatori Filtri a tasche | Versione  Versione |
oS | 346 AB |
a9 S2ZxF ° PMCXF
S w Cameradimiscela I oppure I Plenum
L N 2serrande frontali | < | chiuso
L - ----"-"-"-"-"-"-~""=""~"-"-—"-—-"-"=-""~-"=" | | PMMxF
2 | = | P
= M2SxF SSLxF FTFxF PBEXF SSLxF FTFxF date circolari
© = mandate circolari
= © [« di —i S iatori —{Filtri a tasche ———}»> HO M; —» | — Plenumeon —
[ ‘E 2serrande T batteria elettrica Silenziatori Filtri a tasche
w5 | | SAPXF
NE - - - - - — | | Serranda
GAPxXF | |
D | Grigliadi | | GMDxF
'E aspirazione SSLxF VRFxF M3SxF FTFxF Griglia di
© Silenziatori [ | Sezioneventilante | Cameradimiscela | Fijeyi 5 tasche I | mandata
5 SAPXF diripresa 3serrande I |
Y | Serranda Accessorio
m ! B2R !

>Dimensioni e Eesi

Modello orizzontale

Fast SPA

1-35044 Montagnana (PD) - Via Luppia Alberi, 170
Tel.+39.0429.806311 - Fax +39.0429.806340
info@fastaer.com - www.fastaer.com

Modello FTA H (orizzontale) 09 11 15 19 24 33 40 50
Lunghezza o mm 700 700 700 850 850 850 | 1.000 @ 1.000
Larghezza @ mm 700 700 | 1.050 | 1.050 1.475 1.475 | 2.100 2.100
Altezza 0 mm 300 300 300 390 390 390 390 390
Peso (versione batteria acqua 3R) kg 35 40 56 73 95 109 175 178
Modello FTA V (verticale) 09 11 15 19 24 33 40 50
Lunghezza Q mm 840 840 840 | 1.090 1.090 | 1.090 1.090 | 1.090
Larghezza @ mm 700 700 | 1.050 | 1.050 | 1.475 | 1.475 | 2.100 2.100
Altezza @ mm 300 300 300 390 390 390 390 390
Peso (versione batteria acqua 3R) kg 45 48 60 81 98 112 185 190
\' M)
1

o

Modello verticale
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TFA

Unita termoventilante
Portate d’aria da 2300 a 23.000 m/h

Le unita della TFA sono macchine destinate ad impiantistica
commerciale e industriale per ambienti di medie dimensioni. La
serie si compone di otto grandezze con portata d'aria nominale
da 2300 m3*h a 23000 m?*/h consentendo i trattamenti di
filtrazione, riscaldamento e/o raffreddamento dell'aria.

Le prestazioni sono assicurate da batterie di scambio termico ad
elevata efficienza e da un'ampia scelta di ventilatori: le unita sono
disponibili con gruppo ventilante plug fan con motori EC oppure
con gruppo ventilante centrifugo a trasmissione con motore AC
(quest'ultimo presente sia nella versione base che nella versione
potenziata ad alta prevalenza).

La compattezza, la bassa rumorosita, I'ampia gamma di accessori
conferisce alla serie TFA una estrema versatilita in modo da poter
adattarsi alle esigenze del Cliente: a carico del cliente, & possibile
trasformare il modello da orizzontale a verticale e viceversa.

Unita progettata per funzionare con tutta aria di ricircolo o massimo 10% di aria esterna.

® @FAST

>Versioni

8 grandezze disponibili in

configurazione verticale con possibilita

di trasformazione in versione orizzontale.

Disponibili con batteria ad acqua o

espansione diretta.

Versioni disponibili:

«  B: unita con ventilatore centrifugo a
trasmissione a bassa prevalenza

e P: unita con ventilatore centrifugo a
trasmissione ad alta prevalenza

«  E:unita con ventilatore plug fan EC

>Accessori

PLXT plenum di mandata e di aspirazione:
compatibile con GAXT, GMxT e TPPLxT.
FT7MxT Afiltri compatti ePM1 55% in
mandata dei ventilatori: compatibile con
GMXT, SAXT e TPPxT.

B2RxT - B3RxT - B4RxT batteria a acqua
calda a 2 - 3 -4 ranghi perimpianti a 4 tubi.
SAXT serranda di aspirazione: da installare
sull'unita base o sui plenum.

GMxT griglia di mandata ad alette
orientabili: da installare sull'unita base o sui
plenum.

GAXT griglia di aspirazione ad alette fisse
inclinate di 45° da installare sull'unita base
o sui plenum.

TPVSXT tetto per installazione verticale
con mandata superiore: da installare
sullunita base (non compatibile con
versione E).

TPVFXT tetto per installazione verticale:
da installare su PLxT, FT7MXT e unita base
verticale con mandata frontale.

TPLXT tetto per installazione orizzontale
con mandata frontale: da installare
sull'unita base.

TPPLXT tetto per plenum per installazione
orizzontale con mandata frontale: da
installare su PLxT e FT7MxT dalla taglia 3
alla 8.

TPFTLXT tetto per filtri a tasche per
installazione in linea con mandata frontale
(dainstallare su FT7MXT sulle taglie 1 e 2).
P50MBT piedini di appoggio angolari per
versione orizzontale e verticale.

P50ACT piedini di appoggio laterali per
versione orizzontale.

ByyExT batteria elettrica 400V ~3 50Hz da
posizionare internamente all'unita.

CPxT modulo di regolazione per portata
volumetrica (solo per versione E)

CPxXTP modulo di regolazione per
pressione differenziale (solo per versione
E).

CPxTV regolatore di velocita (solo per
versione E).



> Principali dati tecnici

Modello TFA TFA1 TFA2 TFA3 TFA4 TFA5 TFA6 TFA7 TFA8
Portata aria massima m’/h | 3000 4.100  5.650 7.350  9.400 11.700 15.500 20.000
Portata aria massima @ m’/h | 3500 4700 6.400 8400 9.750 13.400 17.800 20.000
Portata aria massima © m*/h ' 3500 4.700 @ 6.400 8.400 10.500 13.400 17.800  23.000

. ‘ Versione B ™ Pa 215 | 235 | 236 226 156 | 193 | 207 | 131
E;ﬁzs\'/z:‘;f;f;'éa Versione P Pa | 390 407 458 @ 454 340 438 396 381

Versione E ™ Pa | 491 443 486 @ 484 436 416 | 477 | 354 .2 g >

Livello di pressione sonora (bocca) ®  dB[A] 52 54 55 57 56 58 59 64 5EQ =
Potenzialita frigorifera | Totale KW | 156 21,3 291 381 448 567 747 964 ég% =
con batterie 4ranghi ® | Sensibile kW | 107 | 147 201 | 262 333 417 551 709 SR =
Potenzialita frigorifera | Totale KW = 200 274 377 492 583 745 989 1278 Eié E
con batterie 6 ranghi “ | Sensibile kW 134 183 252 328 41,1 518 688 885 = §§ =
POtenzialita frigorifera | Totale kw 189 258 353 463 561 707 933 1202 "
con batterie 4ranghi® | Sensibile kW | 120 164 224 293 375 469 621 798
B ialit2 frigorifera | Totale KW | 239 329 453 592 716 906 1203 1551
con batterie 6 ranghi ® | Sensibjile kW 150 205 283 369 464 583 774 996

Potenzialita termica con batt. 2ranghi©® kW = 252 ' 340 @ 468 @ 615 844 1038 1380 1785
Potenzialita termica con batt. 3 ranghi © kw 33,5 45,6 62,7 82,0 | 110,8 137,3 | 182,5 | 2344
Potenzialita termica con batt. 4 ranghi © kw 40,0 54,5 74,9 97,6 | 131,1 | 1629 | 216,1 | 277,3
Potenzialita termica con batt. 6 ranghi © kw 48,7 66,6 91,5 | 119,2 | 1575 | 196,8 | 260,4 | 334,1
Potenzialita termica con batt. 2 ranghi kw 14,7 19,8 27,3 36,0 490 | 60,3 80,1 103,8
Potenzialita termica con batt. 3 ranghi @ = kW 196 | 266 | 366 | 479 644 798 | 106,1 1363
Potenzialita termica con batt. 4 ranghi® = kW | 23,4 | 319 @ 437 | 570 | 763 | 948 | 1258 1614

oLl
oL
Potenzialita termica con batt. 6 ranghi kw 28,5 38,9 | 53,5 69,6 91,7 | 1143 | 151,7 1946 <0
o !
BATTERIE S
. . . T
Diametro collettori 2 ranghi 1" 1" 1" 1" " 1"1/2 0 1"172 1"12 Sec
Diametro collettori 3 ranghi 1" 1" 1" ™ 1"12 0 1"12 0 1"12 112
Diametro collettori 4 ranghi 1" ™1t 012 1M/ 1ty 1t 2
Diametro collettori 6 ranghi 1" 1" 112 1"1/201"/2 01" 20 2" 2"
Diametro scarico condensa 1"M-3/,"F 1"M-%/,"F 1"M- %/,"F |1"M- /,"F 1"M- %/,"F 1"M-3/,"F 1"M-%/,"F|1"M- ¥/,'F =
©
VENTILATORI s
. . . -
Alimentazione elettrica V/n°/Hz400-3-50400-3-50400-3-50400-3-50400-3-50400-3-50400-3-50400-3-50 é &
Potenza/Poli (Versione B) kW/n°|0,75/4\11/4 | 15/4 1 22/422/4 4/4 4/4 |55/4 % E
Potenza/Poli (Versione P) kW/n° 1,1/4 15/422/4 3/4 | 3/4 55/4|55/4 75/4 5
Potenza (Versione E) kw = 15 1,5 2,5 34 3,4 34 | 2x34 2x34
nota (1):  Con batteria di raffreddamento;
nota (1%): Alla portata massima (1) con batteria di raffreddamento a 4 ranghi e filtri Coarse 55% sporcamento media vita;
nota (2): Con batteria di riscaldamento, unita versione B;
nota (3): Con batteria di riscaldamento, unita versione P/E;
nota (4): Temperatura aria entrante 27° C b.s. 19° C b.u,; temperatura acqua (In-Out) 7° C-12°C;
nota (5): Temperatura aria entrante 27° C b.s. 19° C b.u,; temperatura acqua (In-Out) 5° C- 10°C;
nota (6): Temperatura aria entrante 10° C; temperatura acqua (In-Out) 70° C - 60°C,
nota (7): Temperatura aria entrante 10° C; temperatura acqua (In-Out) 45° C - 40°C,
nota (8): d=10m, Q=2, versione B, alla minima prevalenza, portata nominale con batteria di raffreddamento.



>Caratteristiche

Lla struttura e in profilati di
alluminio con tamponamento di
pannellatura sandwich realizzata
in acciaio zincato interno e
acciaio zincato preverniciato RAL
9003 esterno con isolamento in
poliuretano (densita 45 kg/m?) con
spessore 25 mm.

Sia i pannelli dell'unita base che
pannelli dei plenum sono dotati
di pretranciature che permettono
di  renderli  compatibili con
l'inserimento degli accessori.

Il fissaggio della pannellatura
tramite profilo blocca pannello,
assicura una perfetta tenuta tra
pannello e telaio e una estrema
facilita di montaggio smontaggio
dei pannelli.
Ilgiuntod'angolo a 3 vie e realizzato
in nylon caricato con fibre di vetro.
La bacinella di raccolta condensa,
in acciaio zincato, € provvista di
raccordo di scarico filettato su
entrambi i lati ed e adatta sia
per installazione orizzontale che
verticale dell'unita.

Il gruppo ventilante puo essere:
«  GRUPPO VENTILANTE CON
TRASMISSIONE:
costituito da ventilatori del tipo
centrifugo doppia aspirazione e
pale rivolte in avanti ad elevate
prestazioni.
| motori elettrici installati sono
del tipo asincrono trifase, con
costruzione chiusa e ventilazione
esterna, rotore a  gabbia,
configurazione B3 ad albero
orizzontale, conformi alle norme
IEC, CEl, UNEL (grado di protezione
IP55), a singola velocita (4 poli).
Le pulegge sono a diametro varia-
bile per una migliore taratura del
ventilatore allimpianto.
Le cinghie di trasmissione possono
essere del tipo SPA o SPB.
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Le pulegge sono fornite con calettato-
re conico tipo “Taperlock”e sono bilan-

Ciate staticamente e dinamicamente.

«  GRUPPO VENTILANTE PLUG FAN

CON MOTORE EC:

costituito da ventilatori di tipo
plug fan a pale rovesce ad elevate

prestazioni a singola aspirazione.
| motori elettrici ad

integrato.

Essi sono comandabili in continuo
mediante un segnale 0-10V. Grado

di protezione IP55.

Le batterie di scambio termico
ad acqua sono costruite con tubo
di rame ed alettatura in alluminio
bloccata mediante espansione mec-
canica dei tubi; possono essere a 4
0 6 ranghi quella principale (calda
o fredda) e 2, 3 0 4 ranghi quella se-

condaria (solo calda).

altissima
efficienza, direttamente accoppiati
ai ventilatori, sono a rotore esterno
del tipo EC con controllo elettronico

Le batterie scambio termico
evaporanti sono In alternativa
alla batteria principale ad acqua.
Idonee per il refrigerante R410A,
in tubo di rame ed alettatura in
alluminio  bloccata mediante
espansione meccanica dei tubi,
possono essere a 4 o 6 ranghi
nella versione destra o sinistra.

Le batterie di riscaldamento
elettriche con elementi alettati
corazzati, sono dotatate di dop-
pio termostato di sicurezza a riar-
mo automatico e manuale.

Sono inclusi i contattori di attua-
zione da comandare con tensio-
nea24VAC

Puo essere utilizzata sia per il
post-riscaldamento estivo che
per il riscaldamento invernale.

La batteria & costruita con due
gradini asimmetrici (1/3, 2/3 del-
la potenza totale) in modo che si
possa comandare con un limite
massimo di 3 gradini.

La filtrazione dell’aria ¢ affida-
ta a filtri sintetici spessore 50 mm
con efficienza classe Coarse 55%
(secondo norma EN ISO 16890)
posizionati in aspirazione.

| filtri sono facilmente estraibili
per poter effettuare la manu-
tenzione e la pulizia degli stessi;
sono alloggiati su guide presenti
nella sezione batteria principale.
Lestrazione dei filtri avviene sfi-
landoli lateralmente attraverso lo
sportellino previsto sul pannello
lato attacchi.

Con l'accessorio FTMxT, la fil-
trazione avviene attraverso filtri
compatti con un grado di filtra-
zione ePM1 55%.
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>Compatibilita accessori

Montaggio TFA1 TFA2 TFA3 TFA4 TFA5 TFA6 TFA7 TFA8
GAXT V-0 GA1T GA2T GA3T GA4T GA5T GA6T GA7T GAS8T
GMxXT V-0 GM1T GM2T GM3T GMA4T GMS5T GMeT GM7T GMS8T
SAXT V-0 SA1T SA2T SA3T SA4AT SA5T SA6T SA7T SA8T
B2RxT V-0 B2R1T B2R2T B2R3T B2R4T B2R5T B2R6T B2R7T B2R8T
B3RxT V-0 B3R1T B3R2T B3R3T B3R4T B3R5T B3R6T B3R7T B3R8T
B4RXT V-0 B4R1T B4R2T B4R3T B4RAT B4R5T B4R6T B4R7T B4R8T
PLXT V-0 PL1T PL2T PL3T PLAT PL5T PL6T PL7T PL8T © % g é
FT7MxT V-0 FT7M1T FT7M2T FT7M3T FT7MAT FT7M5T FT7M6T FT7M7T FT7M8T E § 8 5
TPVSXT** \Y TPVSIT TPVS2T TPVS3T TPVS4T TPVS5T TPVS6T TPVS7T TPVS8T é g% E
TPVEXT Vv TPVF1T TPVF2T TPVF3T TPVFAT TPVF5T TPVF6T TPVF7T TPVF8T % '% 1 E'
TPLXT o TPLIT TPL2T TPL3T TPLAT TPL5T TPL6T TPL7T TPL8T j; %_é E
TPPLXT (0} TPPL1T TPPL2T TPPL3T TPPLAT TPPL5T TPPL6T TPPL7T TPPL8T g gg g
TPFTLXT* o TPFTL1T* | TPFTL2T* | (TPPL3T) | (TPPL4T) | (TPPL5T) | (TPPL6T) | (TPPL7T) | (TPPLS8T) Q‘E <
P50MBT V-0 P50MBT
P50ACT (0] P50ACT
ByyEXT V-0 BO7E1T B10E2T B14E3T B18EAT B25E5T B30E6T B40OE7T B50EST
CPxT*** V-0 CP1T CP2T
CPXTP*** | V-0 CP1TP
CPxTV*** V-0 CP1TV
V-0 Questo accessorio puo essere montato sia sulla versione Verticale che Orizzontale; *  Sulle taglie dalla 3 alla 8 comprese, sono montati i tetti TPPLXT
\Y% Questo accessorio puod essere montato solo sulla versione Verticale; ** Accessorio non compatibile con unita versione £
O Questo accessorio puo essere montato solo sulla versione Orizzontale; *** Accessorio solo per unita versione E

>Dimensioni e pesi

T ey S
Modello TFA TFA1 TFA2 TFA3 TFA4 TFA5 TFA6 TFA7 TFAS8 "8 <
Lunghezza o mm 928 1172 1334 | 1659 | 1659 | 1984 | 1984 | 2472 % E
Larghezza @ mm 684 684 765 765 928 928 | 1172 1172 o
Altezza ©® mm 1334 1334 1497 1497 1822 1822 2309 2309
Peso versione base batteria 6R kg 190 220 | 275 320 | 415 475 630 = 807
Peso versione potenziata batteria6R =~ kg 200 | 223 283 321 417 502 @ 657 @ 813
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